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Лидер в развитии

В данном каталоге мы хотим ознакомить вас с технологией 
электромеханических и сервоприводов. Суть этих механизмов 
заключается в преобразовании электрической энергии в меха­
ническое поступательное перемещение. В настоящее время в 
мировом промышленном производстве практически нет такой 
отрасли, где бы не применялись электромеханические приводы 
- металлургия, машиностроение, атомная, химическая, бумаж­
ная и нефтяная промышленность - список можно продолжать 
бесконечно. Наш концерн является лидером в разработке меха­
нических приводов, поэтому у нас вы найдете самый продуман­
ный и широкий диапазон продуктов и системных решений.

Выходные
данные:
Концепция 
и реализация: 
eest!, Augsburg

Оформление: 
eest!, Augsburg

Фотография: 
Фотостудия Вейсс, 
Герстгофен

Все права защи­
щены.
Перепечатка, даже 
выборочно, допус­
кается только с раз­
решения компании 
Pfaff-silberblau

Для оформления 
настоящего про­
спекта использо­
ваны изобразитель­
ные материалы из 
архива.

Оставляем за собой 
право внесения тех­
нических измене­
ний, усовершен­
ствований и 
изменения цвета 
изделий, а также 
допускаем наличие 
опечаток.

Для этого мы используем наше фирменное ноу-хау 
и периодически привлекаем независимых экспертов. Мы стре­
мимся работать экономично, производить надежную 
и соответствующую пожеланиям наших клиентов продукцию.

Мы гарантируем, что компания Pfaff-silberblau и в будущем во 
всем мире будет ассоциироваться с техникой для подъема, вра­
щения и движения („lift, turn and move“).
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ваше преимущество!

Мы не стоим на месте, мы идем навстречу новым техноло­
гиям
На современном рынке приводной техники давно использую тся и комбинирую тся достоинства электрики и 

механики, которая обладает бесспорными преимущ ествами по сравнению  с гидравликой и пневматикой: 

небольш ие габариты, широкие возможности компоновки, точность позиционирования, высокая надеж­

ность, долговечность и минимум технического обслуживания позволяю т применять электромеханические 

приводы практически в любой отрасли. Э лектромеханические приводы рекомендованы  к применению  на 

всех технических обектах хозяйствования РФ и позволяют реализовать сложны е и нестандартные техни­

ческие задачи. Компании P faff-silberblau и ALLTEC A ntriebstechn ik предлагаю т комплексны е реш ения в 

этой области от разработки техзадания до производства готового продукта. При этом нашим клиентам 

действительно есть из чего выбирать - мы предлагаем наиболее широкий ассортимент домкратов и при­

водных систем, актуаторов и ком плектую щ их при диапазоне нагрузки от 200 кг до 350 тонн на каждый дом ­

крат и скорости передвижения до 19 м/мин. Если техническую  задачу можно реш ить средствами привод­

ной техники, то мы сможем реш ить лю бую  поставленную  задачу.

Наш опыт - основа для внедрения новшеств
Каждое новш ество возникает на основе солидной технологической базы, накопленного опыта и анализа 

откры ваем ых разработкой перспектив. При использовании приводов компаний ALLTEC и P faff следует 

обратить внимание ещ е на две стороны: Надежность и гибкость, позволяю щ ие оперативно реагировать на 

различные ситуации. Портф олио продукции органично сочетает в себе подъемные ш пиндельные эле­

менты, скоростны е подъемные редукторы , резьбовые приводы, механические устройства управления 

линейны ми перемещ ениями и приводные системы с комплектую щ ими. Вместе с нашими заказчиками - 

маш иностроителями и производителями оборудования мы уже реш или ряд совсем непросты х задач - 

наши системы домкратов использую тся в условиях аггрессивной морской среды на глубине до 10 0  метров, 

при перемещ ении топлива в горячей зоне атомны х реакторов, при подъеме сверхтяжелых ванн для 

производства оцинкованного проката, для точнейш его позиционирования в астрономии. В лю бом из 

приведенны х примеров реш ающ им аргументом в наш у пользу является неизменно высокое качество и 

продуманность конструкции.

Качество и сервисное обслуживание неразделимы
При условии возможности замены элементов привода качество и сервисное обслуживание становятся 

важным гарантом безопасности эксплуатации оборудования. В этом отнош ении на компании Pfaff-silberb- 

lau и ALLTEC A ntriebstechn ik можно положиться. Консалтинговые услуги, обмен опытом , инжиниринг, 

работа служ б технического контроля на производстве и ш ирокая сеть сервисны х предприятий на местах: 

все это на благо эксплуатационника, который по достоинству оценит ком плексное обслуживания - от кон ­

сультации и ремонта до монтажа оборудования. Вы можете положиться на качество и через много лет 

после покупки - мы обеспечиваем запчастями в течение десятилетий.
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Линейная приводная техника
Ссылки

Фотографии завода: VER TEX  A N TEN N EN TEC H N IK  GmbH 
Параллельное кинематическое устройство в качестве 

приводной системы радиоастрономического приемного 

устройства, состоит из 6 высокопроизводительных подъ­
емных винтовых домкратов HSE с ходом 3500 мм. 

Система служит для точного наведения нескольких 
радиотелескопов, установленны х на одной платформе.

Ф отограф ия завода: Mero A irporttechn ik 
В ы сокопроизводительны е подъемные винтовые 

домкраты  для регулировки высоты платф орм для 

технического обслуживания самолетов
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Линейная приводная техника
Ссылки

С истема дом кратов параллелограммного типа с 

поворотны м устройством

В ы сокопроизводительны й подъемный винтовой 

дом крат HSE, BA 1 в качестве сдвоенного 

привода с синхронизацией по карданном у валу

В ы сокопроизводительны е винтовые 

домкраты  серии HSE 

С пециальное исполнение для изменения 

наклона от 0° до 90° антенны  11,1 м

Собственная ф отограф ия:

SBS B uhnentechnik GmbH 

М ноговинтовая подъемная установка 

(вы сокопроизводительны е винтовые 

домкраты  серии HSE) с устройством 

безопасности согласно VBG  70 (BG V C1) для 

перестановки подм остков в зале культурного 

центра, Ф ранкф урт-на-О дере. Синхронизация 

выполняется с помощ ью  конической зубчатой 

передачи и карданны х валов.
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Линейная приводная техника
Выдержка из каталога

1
С 1-го июля 2003 г. в ЕС действует директива 94/9/EG, более известная как 
„ATEX 95“, требования которой должны выполнять все новые, даже неэлектриче­
ские установки и устройства для монтажа при взрывоопасных условиях. Для 
возможности использования подъемных шпиндельных элементов во 
взрывоопасной среде и возможности установки маркировки CE и EX 
производители должны выполнить серию измерений и проверок. Сюда относится 
определение максимальной температуры, подробный анализ опасностей, а 
также согласование конструкции домкрата со специфическими требованиями 
заказчика.

Компания P faff-s ilberb lau также поставляет подъемные винтовые домкраты  и линейны е приводы согласно 

требованиям новой директивы  ЕС 94/9/EG  (ATEX) для установки во взры воопасны х средах. В брош ю ре ATEX 

предоставлен обзор поставляем ы х классов устройств, категорий устройств и классиф икации зон.

Д ля получения более подробной инф ормации лучш е всего закажите наш проспект.
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Линейная приводная техника
Выдержка из каталога

Стандартные винтовые домкраты серии
SHE и кубические домкраты MERKUR для 
стандартного применения

Высокопроизводительные винтовые дом­
краты серии HSE для областей использова­
ния с динамическими нагрузками

Скоростной домкрат SHG
для очень высоких скоростей подъема

Специальные подъемные элементы
по специфическим заказам клиентов

Коническая зубчатая передача

Комплектующие для подъемных элементов 
и подъемных установок

Отправьте запрос на получение дополнительной документации 
для следующего оборудования:
• Резьбовые приводы GT
• Системы с упорными подшипниками ALS
• Электромеханические линейные приводы ELA
• Подъемные шпиндельные элементы ATEX
• Высокопроизводительные линейные приводы HLA
• Телескопические подъемные стойки PHOENIX

Краткая информация по данным устройствам предоставлена в главах 8 и 9.
передача



Линейная приводная техника
Трехкоординатная модель

Схема 2.2
2 домкрата BA 2 
Поворотные кронштейны 
Электродвигател ь

Схема 1.1
* 1 домкрат В А 1
* Муфта
* Соединительный фланец
* Электродвигатель с регулировкой 

частоты

Схема 4.1 (Механизм 
подъема опускания стола)
* 4 домкрата В А 1
* Коническая зубчатая пере­

дача
* высокоэластичные соедини­

тельные валы
* Муфты 

Электродвигатель

Pfaff-silberblau „CAD & go“

Прикладная программа CAD & go компании Pfaff-silberblau

Прикладная програм ма P faff-s ilberb lau „CAD & g o “ 

является удобным средством для конструкторов, 

занимаю щ ихся проектированием  приводных систем 

и конструированием  новы х компонентов.

К а та л о г CAD  п р е д о с т а в л я е т  ге о м е тр и ч е с ки е  д а н ­

н ы е  в с е х  и зд е л и й  ко м п а н и и  P fa ff-s ilb e rb la u  A n t r i­

e b s te c h n ik  в  д в у х м е р н о м  и ли  т р е х м е р н о м в и д е  

в  И нтер не те  и на ко м п а кт -д и с ке .

Ком пакт-д иск можно использовать в ОС W indow s 

(начиная с версии W indow s 95) или вместе с AutoCad 

LT или AutoC ad и многими другими системами по 

стандартны м ф орматам обмена данны ми. Данные 

могут выводиться на выбор через буф ер ОС W in d ­

ows, через A utoC ad или в качестве нейтрального 

систем ного ф айла в ф орм ате DXF. П рограмма „CAD 

& g o “ позволяет использовать стандартны е детали 

и данны е об изделиях в конструкторских чертежах 

или в докум ентации, а также позволяет выполнять 

анализ полученны х данны х для специф икаций, пред­

ложений или заказов.

www.pfaff-silberblau.com
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Общая информация

Общая информация
Будущее  -  это развитие современных 
тенденций.
Только гибкий производитель может  
действовать оперативно, превращая 
многообещающие тенденции в серьезные 
разработки. Компании, которые, как 
Pfaff-silberblau, обладают признанной

международном уровне, сами создают 
ориентиры на стремительно 
развивающемся рынке.

Именно в области приводной техники, где постоянно 

увеличивается автоматизация и облегчение труда, все 

большее значение приобретают точно контролируемые 

и управляемые подъемные, опускающие, подающие или 

поворотные устройства. Такие области, как миниатюри­

зация, управляемая автоматизация, интеллектуальные 

приводы и сенсорная техника, передача и комбинация 

технических решений, встроенные и мехатронные 

системы стали в настоящее время основными направ­

лениями разработок и сферами применения. Как бы ни 

развивались машиностроение и станкостроение, транс­

портная техника и пр., компания Pfaff-silberblau предла­

гает электромеханические приводы и комплексные 

решения с приводами для универсального применения.

В этом каталоге Вы найдете всю необходимую инфор­

мацию для правильного подбора различных подъемных

лизации Ваших специфических задач и решений, кото­

рые превратят Вашу разработку в успешную и высоко­

качественную целостную концепцию. Если Вы, помимо 

этого, интересуетесь нашими предложениями для обла­

сти “Резьбовые приводы и линейные оси” , мы рекомен­

дуем Вам просмотреть дополнительные каталоги. 

Отправьте запрос на получение каталогов немедленно.

технологической компетенцией на

элементов. Вы получите ответы, необходимые для реа-

11s f lb e r M a u i^ H



Общая ин формация
1.1 Комплексные решения и системы

Фотография завода:

MT Aerospace AG 

М онтажное подъемное 

устройство с кожухом силь- 

фона, ход прим. 9 м

Конструктивное исполнение привода
Подъемные приводы, пром ежуточны е валы, коническая 

зубчатая передача, двигатель и пр.: для всех этих 

устройств мы рассчитываем точные, безопасные 

и надежные параметры согласно действую щ им дирек­

тивам о маш инах и с учетом Ваш их личны х требований.

Инжиниринг
Ваша цель служ ит нам планом при проектировании 

и поддержке конструкции, при разработке особы х кон­

струкций согласно индивидуальны м требованиям и при 

подтверждении расчетов согласно EN 1570, EN 280, EN 

1756, EN 1493 (V B G 14) и BG V C1 (VBG 70). Спросите 

своего консультанта о наш ем сопровождении конструк­

ции.

Контроллеры
Надежность и интеллектуальное управление: От конт­

роллеров позиционирования, отдельных приводов 

с регулировкой частоты для работы в режиме M AS TE R - 

SLAVE до контроллеров для универсального прим ене­

ния и условий приемки. Мы учтем Ваши потребности.

Сервисное обслуживание
О беспечение качественным сервисом  - одна из наш их 

важнейш их обязанностей. Д ля этого мы осущ ествляем 

поддерж ку при монтаже, выполняем для Вас приемку 

согласно EN 1570, EN 280, EN 1756, EN 1493 (VBG  14),а 

также экспертизу подъемных установок и компонентов.

Соблюдение сроков поставки
Время слиш ком дорого, чтобы растрачивать его на ож и­

дания. Вы можете смело положиться на наш и сроки 

поставки . И неваж но, о чем идет речь: стандартны й 

подъемны й элемент, м одиф ицированны е подъемны е 

элем енты  или серийны е специальны е исполнения. 

Испытайте нас.

12 шsilt iribJaui Ш
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Проектирование
2.1 Таблица формул

С окр . Н а и м е н о ва н и е
Е д и н и ц а

и зм ер ен и я
Ф о р м у л а

w« Угол подъема винтовой линии 

Самоторможение в состоянии покоя* : 2,4 ° < w < 4,5 ° 

(Самоторможение из движения: w < 2,4 °) 

без самоторможения: w > 4,5 °

w =arctan[Ph /(d2*p)]

hAnl КПД подъемной установки

hHE КПД подъемного шпиндельного элемента

a Ускорение м/с2 a =v / (60*t)

As Количество нагрузочных циклов

C Динамический коэффициент работоспособности кН

Co Статический коэффициент работоспособности кН

d2 Средний диаметр резьбы мм

ED Рабочий цикл %/ч ED = [путь*As/(60*v)]*100 %

F dyn Динамическое осевое усилие кН

Fstat Статическое осевое усилие кН

HU Ход винта на оборот входного вала мм HU= Ph / i

i Передаточное число

Lh Срок службы ч ^ = (C /F  dyn)3*106/(n2*60)

n1 Частота вращения входного вала мин-1

n2 Частота вращения вала отбора мощности мин-2 n2 = n1 / i

P Мощность кВт P= Fdyn* v / (60*h)

Ph Шаг резьбы мм

значение pv Удельное давление x скорость скольжения Н/мм2 * м/мин

pzul Допустимое удельное давление Н/мм2

t Время с

T1 Крутящий момент привода Нм T1 = P*9550 / n1

T2 Крутящий момент на выходном валу Нм

Ta Пусковой крутящий момент Нм Ta ~ T1*1,3

v Скорость подъема м/мин v = n1 * Ph / i

1 Вибрации, оптимальные условия скольжения могут ухудшить самоторможение При появлении сомнений следует установить тормоз привода

Указатель
h e ________ Домкрат

Anl

Ku

Tr

Система домкратов 

Шариковый резьбовой винт 

Трапецеидальный винт

Исполнение согласно EN 1570, EN 280, EN 1756, EN 1493 
(ранее VBG 14)
Угол подъема винтовой линии:
2,4°< w < 4,5° Двигатель с 1-кратным тормозным моментом 
w > 4,5° Две независимые тормозные системы

Предписание относительно оборудования для шоу-индустрии 
BGV C1 (ранее VBG 70)
Аналогично исполнению согласно VBG 14; однако самоторможение 
винта не принудительное, а все передающие крутящий момент 
компоненты рассчитаны на двойную номинальную нагрузку.

ш
1 4  s i l b e r i b t e u B



Проектирование

2.2 Рекомендации по установке
2.2.1 Вертикальная установка

Рис. 1

Рекомендуемая схема установки домкрата при больших 

нагрузках и длинных винтах домкрата

Растягивающая нагрузка

Исполнение: конструкция 1
С перемещающимся корпусом домкрата (без защитной 
трубы)

Работающий на сжатие винт со свободным концом

Определение размеров винта по схеме 
закрепления №1

Исполнение: конструкция 1 
С перемещающимся винтом и защитной трубой

Рис. 4

Возможна установка домкрата с работой винта 

на сжатие

Диаметр винта домкрата определяется по графи­
кам со схемой закрепления №3 и критической ско^ 
рости вращения винта

Исполнение: конструкция 2 
С вращающимся винтом и перемещающейся 
гайкой

Качание винта: необходимо шарнирное крепление 

конца вала

Диаметр винта домкрата определяется по графи­
кам со схемой закрепления №2

Исполнение: конструкция 1
С перемещающимся винтом, 2 направляющими коль 
цами и защитной трубой

S = безопасное расстояние
Все необходимые навесные детали (соединительный фланец, поворотная опора и пр.) указаны в главе 7 „Комплектующие"

15



Проектирование
2.2 Рекомендации по установке

2.2.2 Горизонтальная установка

Рис. 6

Расположение с винтом, работающим на сжатие и 
растяжение
С направляющими заказчика

Диаметр винта домкрата определяется по 
графикам со схемой закрепления №3 и критической 
скорости вращения винта

При использовании предварительно нагруженного 
растяжением винта &  определение размеров только 
по критическому числу оборотов

Исполнение: конструкция 2
С вращающимся винтом и перемещающейся гайкой

Промежуточная опора винта должна быть Рис. 7 

установлена каждые 12  м

Стандартно цельными могут изготавливаться винты до 
6 м (до 3 м винты из нержавеющего материала). Винты 
большей длины изготавливаются из нескольких компо­
нентов и могут без особых усилий устанавливаться 
заказчиком.

Расположение с винтом, работающим на сжатие 

и растяжение
Конструкция должна иметь направляющие

Если конец винта не имеет жесткого крепления, его 
диаметр определяется по схеме закрепления №2. В 
противном случае по схеме №3.

Исполнение: конструкция 1
С закрепленным винтом и перемещающимся корпусом 
домкрата

Специальная ходовая гайка Рис. 8

При превышении критической скорости вращения винта 
(только в конструкции 2 = вращающийся винт) винты 
устанавливаться с промежуточными опорами. Для этого 
используются специально разработанные нашими кон­
структорами промежуточные опоры и ходовые гайки 
(см. фотографии).

16 п Ш К ?  Я
s f l b e H b l a u ^ H
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2

2.3 Срок службы Lh
Домкраты  с червячной передачей и Скоростные домкраты  (с конической передачей) компании P faff-silberblau были 

разработаны и сконструированы  на основании многолетнего опыта и, при условии соблю дения требований 

в нашем руководстве по эксплуатации, имеют больш ой срок службы.

Винт Зубчатое зацепление Опора
Винты Tr и S Винт Ku N или L Осевая или радиальная опора

• Только ориентировочные значения, • Расчет: Червячное зацепление: • Расчет согласно DIN или
так как расчет невозможен Lч=(C/Fdyn)3*106/(n2*60) • Стандартный домкрат SHE и MER­ по сведениям поставщи-

• Решающим для исполнения 
является удельное давление и ско­
рость скольжения (значение pv-*,

KUR, ориентировочные значения 
согласно DIN 3996-D 

• Для высокопроизводительных дом­
кратов HSE согласно DIN 3996-C

ков подшипников качения

pzul) Коническое зубчатое зацепление:
• Надежная смазка • Скоростной домкрат SHG, Lh = виб-
• Оптимальная установка ропрочный

Указанные в каталогах (таблицы предварительного выбора) максимальные значения нагрузки пред­

усматриваю т ориентировочный срок службы не менее 500 часов эксплуатации (время эксплуатации).

2.4 Директивы по применению

2.4.1 Защита от загрязнения

• С тандартное уплотнение всех серий кольцами 

для радиального уплотнения вала на привод­

ных валах

• В сериях HSE и SHG корпус закры т дополни ­

тельным уплотнением

• Защита винта защитной трубой в конструкции 1

С п е ц и а л ь н ы е  у п л о т н е н и я  ш п и н д е л я :

• Гофры из различных материалов для защиты 

от внеш них загрязнений, а также при использо­

вании вне помещ ения (влажная среда)

• Спирали из пружинной стали при эксплуатации 

в жестких условиях (стружка, искры сварки)

С п е ц и а л ь н ы е  и с п о л н е н и я :

Специальны е исполнения, например, при исполь­

зовании под водой или при высокой температуре, 

по отдельном у запросу.

2.4.2 Защита от коррозии

К о р р о з и о н н о с т о й к и й  а л ю м и н и е в ы й  ко р п у с  
в  с е р и я х :
SHE
M ERKUR 
HSE 
SHG

Типоразмер 0,5 и 1 
Типоразмер M0, M1 и M2 
Типоразмер 31 и 36 
Типоразмер G15 и G25

О б р а б о тка  п о в е р х н о с т и  д л я  всех
о с т а л ь н ы х  ти п о р а з м е р о в :
• SHE и HSE, корпус с серийной 

грунтовкой

• M ER KU R  и SHG, ф осф атированный 
корпус

О п ц и я  -  за щ и та  от ко р р о з и и  в с п е ц и а л ь н о м
и с п о л н е н и и :
В о з м о ж н о с ть  п о с та в ки  в с е х  с е р и й :
• со специальной покраской
• с винтами и наконечниками из материала 1.4305 

1.4301, 1.4571
• с червячны ми валами из нержавею щ его мате­

риала
• серия SHE полностью  из нержавею щ их материа­

лов

SHG G25 
(Алюминие­
вый корпус)

З ащ ита  о т  ко р р о з и и  б л а го д а р я  о б р а б о тке  
п о в е р х н о с т и :
В се  се р и и :
• Ж идкостное азотирование винта домкрата

• Ц апф а привода с твердым хромированием

17
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2.4 Директивы по применению

2
2.4.3 Возможность

дополнительной смазки

При плохой доступности  винтов или мест смазки 

в корпусе мы рекомендуем  использовать цент­

ральные смазочные системы  или автоматические 

дозаторы  смазки (см. главу 7.9). Д ля этого мы 

можем изготовить наши компоненты  с соответ­

ствую щ ей соединительной  резьбой.

Серия SHE и MERKUR

Конструкция Место смазки
Конструкция 1 Направляющее кольцо, защитная труба, 

Корпус (зубчатое зацепление)
Конструкция 2 Ходовая гайка, корпус (зубчатое 

зацепление)

L

С

Серия HSE и SHG

Конструкция Место смазки
Конструкция 1 Направляющее кольцо, защитная труба
Конструкция 2 Ходовая гайка

2.5 Окружающая температура

+ 40 °С < T < 80 °С
• Специальные смазочные мате­

риалы до + 80 °C
• Специальные меры 

Т > 80 °C 
(по отдельному запросу)

1 8  #I O  s i l b e r i b t e u B
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2.6 Точность

2.6.1 Осевой зазор „а"

При одностороннем  действии нагрузки осевой зазор не влияет на точ­

ность позиционирования.

Трапецеидальный винт или винт ШВП 
с упорной резьбой
Стандарт:
0,1 мм < а < 0,3 мм в зависимости 
от типоразмера

Независимая гайка с фланцем а < 0,05 мм

Модифицированное исполнение:
осевой зазор „а" по желанию заказчика, 
но не менее 0.05 мм

Предварительный натяг по требованию 
заказчика 0,01 мм < а < 0,03 мм

Специальное исполнение:
Регулируемый осевой зазор Предварительно натянутая сдвоенная гайка 

а < 0,01 мм

2.6.2 Радиальный зазор „b"
Стандарт

Радиальный зазор „b" получается только для BA 1 из зазора между 

направляю щ им кольцом и наружным диаметром  винта. Он составляет 

прим. 0,2  мм и приводит, в зависим ости от длины  хода, к линейно рас­

считы ваем ом у отклонению  „b". Ум еньш ение зазора „b" возможно 

с помощ ью  второго направляю щ его кольца.

С пециальное исполнение

Второе направляющ ее кольцо с уменьшенным зазором и дополнительно 

отшлифованной поверхностью винта.

2.6.3 Зазор зубчатой передачи

Зазор боковой поверхности зуба в новом состоянии 

(0,1 -  0,3 мм) изменяется, в зависимости от типоразмера 

или расстояния от оси, по мере износа.

Зазор боковой поверхности зуба 0 ,0 5 -0 ,1  мм, остается 

постоянным в течение всего срока службы.

2.6.4 Отклонение шага винта

Трапецеидальная резьба согласно DIN 103 T1; Упорная резьба 
согласно DIN 513 Я Сферическая резьба согласно ШВП DIN 69051T3

обработанный летучим резцом винт (стандарт) ± 0,05 мм Е и обработанный летучим резцом винт (стандарт)
ос я Класс допуска T7; P300 = 0,052 мм

накатанный винт ± 0,1 мм В шлифованный шпиндель; класс допуска T1-5; P300 = 0 ,0 0 6 -0 ,023мм

—И - накатанный винт; T9; P300 = 0,1 мм

§  ig
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2.7 Специальные области применения

• С пециальное уплотнение, 
безвредные и нетоксич­
ные, смазочные мате­
риалы

• Защ ита от коррозии 
(нержавею щ ие мате­
риалы)

• Ходовые гайки из само- 
смазываю щ егося мате­
риала

Под водой

Винтовы е домкраты  или подъемные уста­

новки в с п е ц и а л ь н о м  и с п о л н е н и и

• Винтовы е домкраты  
согласно директиве 94/9/EG  
(ATEX) в Группа устройств II 
- зона 1 /2 1  (2 /2 2 ) со степе­
нью  защ иты  от восплам ене­
ния c/k /b  и классом  тем пера­
туры от T  до T 4

• И спользование разреш енны х 
электрических компонентов, 
например, двигателей, кон ­
цевых выклю чателей, взры ­
возащ ищ енны х тормозов
в соответствии со степенью  
защ иты  от восплам енения 
и классом  температуры

0
Во взрывоопасны х 

помещ ениях

*
t ' f

В помещ ениях с повы ­
шенной радиоактив­

ностью

Например, использование раз­
реш енны х материалов со с в и ­
д е т е л ь с т в о м  п р и е м о ч н ы х  
и с п ы та н и й  с о гл а с н о  DIN EN 
10204 2.2 - 3 .1B  - 3.1C

• Смазка стойким и к облуче­
нию смазочными материа­
лами

• С ейсмостойкая конструкция

М ы  об л ад ае м  м н о го л е тн и м  о п ы т о м  о т н о с и т е л ь н о  с п е ц и а л ь н ы х  об л а сте й  примене> 

ния  л и н е й н о й  п р и в о д н о й  т е х н и ки  и п р е д л а га е м  с л е д у ю щ и е  с е р в и с н ы е  у с л у ги :

• Проектирование

• П оддержка при конструировании

• Проверка материалов и сертиф и­

кация

• Контроль за монтажом и ввод в 

эксплуатацию

• Проектная докум ентация

2 0  Ж2 0  s i l b e r i b t e u B



Проектирование
2.8 Исполнение винтовых домкратов

2.8.1 Структурная схема

О севое усилие [кН]
Fdyn Д инам ическое усилие 
Fstat Статическое усилие 

С корость перемещ ения v [м/мин] 
Д лина хода [мм] 

О пределение конструкции (BA 1 или BA 2)

2

Определение диаметра винта согласно 
главе 3.4.2

Указание: Для конструкции 2 (перемещаю­
щаяся гайка) можно использовать усилен­

ный диаметр шпинделя.

ED [% /h] О пределение рабочего цикла 
P [кВт] О пределение мощ ности 
см. таблицу ф ормул в главе 2 .1

Предварительны й выбор по мощ ности и диаметр 
винта.

Таблицы предварительного выбора в главе 3.4.1

X
Техническая инф ормация 

см. главу 3

Например:
КПД и 

таблицы по мощности

П е р е п р о в е р ка
по главе

Да 2 Проектирование 
3.1 Подбор конструк-W

тивны х элементов
по заданны м пара­
метрам

или свяжитесь с нашими
специалистами по

приводам

Горячая  л и н и я :
Телефон +49 (0) 8233 / 2121-4100
antriebstechnik@pfaff-silberblau.com

/
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Проектирование
2.8 Исполнение винтовых домкратов

2

2.8.2 Пример Независимый привод с двигателем

Треб. осевое усилие Fdyn--------  20 кН

Треб. скорость подъема v ------  1,9 м/мин

Нужный подъем --------------------  1200 мм

Выбранное исполнение----------- см. главу 3.2

Направляющие заказчика

Нагрузочные циклы/час — 

Перемещение за цикл —

Да по схеме 

закрепления №3 

10

1200 мм

Конструкция 1 (подъемный шпиндель)

Винт из диаграммы допустимых
усилий при продольном изгибе

Tr 50x9

Предварительный выбор подъемного 
винтового домкрата Глава 3.4.1 HSE 63

Треб. мощность привода 2,0 кВт Предел мощности согласно 
Таблица предварительного 

выбора в главе 3.4.1

Perf < pzui = 2,3 кВт

Продолжительность включения 11%/ч Формулы см. в главе 2.1 EDvorh < EDzul = 2 0 %/ч

Выбранный двигатель 2,2 кВт, 1500 мин-1

Вы бранный типоразмер HSE 63

2.8.3 Ручной привод для домкратов

Ручной пр и во д

Передаточное число N учитывать возможный крутящий Передаточное число L

T 1 =выш е момент привода T1 или ручное усилие T 1 =ниже

Ход/оборот =  больш е (На основании опыта прим. 150 до 

макс. 200 Н)
Ход/оборот =  малый

контроль ED не требуется

2.8.4 Электропривод домкратов

Т е хн и ч е ски е  п а р а м е тр ы  э л е к т р о д в и г а т е л я

н е о б х о д и м ы й  н а ч а л ь н ы й  п у с к о в о й  м о м е н т TA ~ 1 ,3  x  Т Н
Быстрая скорость подъема, например, сервопривод И нерционны е массы и время ускорения являются 

определяю щ им и для расчета

2 2  Ж2 2  s i l b e r i b t e u B



Проектирование
2.8 Исполнение винтовых домкратов

2.8.5 Точность перемещения и остановки

С корость перемещ ения в первую очередь зависит от точности 

винта (см. главу 2.6). С корость позиционирования при переме­

щении двигателем зависит от электрических устройств управле­

ния и регулировки, управление тормозом зависит от точности 

настройки концевы х выключателей.

Не о с у щ е с т в л я ть  пе ре м ещ ен и е  д в и га те л е м  на ж е стки е  

к о н ц е в ы е  у п о р ы !

2.9 Допустимые технологические характеристики

2.9.1 Основные положения

К р утя щ и й  м о м е н т  п р и в о д а

Т 1 < Tzul

T 1 = PHE*9550/n1 

Расчет см. в главе 2.1

Р адиальное уси ли е  на 

винт 

Fs

Допустимые значения указаны на 

диаграмме в главе 3.4.8

М о щ н о с ть  п р и в о д а

PHE < Pzul

PHE = Fdyn*v /(60 *h HE)
Расчет см. в главе 2.1 

С тандартный расчет при 

20 % ED/ч и 20 °С или 

10 % ED/ч и 20 °С

О се в о е  у с и л и е  на п р и в о д н о м  

в а л у  

Fa

О севые усилия не допускаю тся. 

(Это также следует соблю дать при 

монтаже муфт и карданны х валов)

Р а д и а л ьн о е  у с и л и е  на 

п р и в о д н о м  в а л у

Fr

Д опустим ы е значения указаны 

в главе 3.4.9

Д и н а м и ч е с ко е  и с та ти ч е с ко е  

сж и м а ю щ е е /р а с тя ги в а ю щ е е  

у с и л и е

Fdyn/F stat

Расчет по таблице в главе 3.4.1 

или по диаграм м е допустимы х 

усилий при продольном изгибе 

в главе 3.4.2
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Проектирование
2.9 Допустимые технологические характеристики

2.9.2 Коэффициенты эксплуатации

2
Стандартный подъемный винтовой 
домкрат SHE и MERKUR

Уменьшение ED в зависимости от окружающей 

температуры

Окружающая температура^] 
для подъемных элементов SHE и MERKUR

%/ч
%/10  мин

Внимание: Максимальная рабочая температура домкрата = 80 °C

максимально возможная продолжительность 
включения

50 °

18
36

60 °

15
30

70 °

10
20

80 °

5
10

Высокопроизводительный подъемный винтовой домкрат HSE

Типоразмер HSE 31 36 50 63 80
Значение потери мощности k1 [кВт] 0,40 0,64 1,0 1,62 2,43

Типоразмер HSE 100 125 140 200
Значение потери мощности k1 [кВт] 3,30 5,41 7,50 13,30

0,4 ----------- ------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

Контрольное время [мин.]

З на чен и е  по те ри  м о щ н о сти  k 1

Значение потери мощности k1 является мощ­

ностью потерь (теплота), которая при 20 % ED/ч  

и окружаю щ ей температуре HSE в 20 °C может 

отводиться без независимого охлаждения. Уста­

новивш аяся температура составляет при этом 

80°C.

Pzm = k1 *k2 *ks /(1 - T|He)

К о эф ф и ц и е н т  в кл ю ч е н и я  k 2

Коэф ф ициент включения k2 является корректиро­

вочным значением для увеличения или ум еньш е­

ния допустимой мощности привода Pzul при откло­

нении от 20 %  ED /ч.

При 2 0 %  E D /ч  или 30%  E D /10  мин k2 = 1.

При отклоняющ ейся продолжительности включе­

ния k2 можно определить из находящ ейся рядом 

диаграммы.

К о эф ф и ц и е н т  те м п е р а ту р ы  k3

При обычной температуре в 20 °C  коэф ф ициент 

температуры составляет 1 .

При отклоняющ ейся окружающей температуры 

(= q ) коэф ф ициент рассчитывается следую щ им 

образом :

80 -  q
k3 = -----------

60

З на чен и я  по те р и  м о щ н о сти  k1, k2 и k3 с п е ц и а л ь н о  с о гл а с о в а н ы  с в ы с о ко п р о и з в о д и т е л ь н ы м и  

п о д ъ е м н ы м и  ш п и н д е л ь н ы м и  эл е м ен там и  HSE. И сп о л ь зо в а н и е  д л я  с т а н д а р т н ы х  п о д ъ е м н ы х  в и н т о в ы х  

д о м кр а то в  и с к о р о с т н ы х  п о д ъ е м н ы х  р е д у кт о р о в  не д о п у с ка е тс я .

2 4  Ж2 4  s i l b e r i b t e u B



Проектирование
2.10 Расчет параметров подъемных установок

2.10.1 Структурная схема

Общее усилие Fges установки [кН] 
Скорость перемещения 
Выбор схемы привода (глава 2.11) 
Количество и расположение домкратов, 
вид двигателя, карданные валы, кониче 
ская зубчатая передача, муфты

Phe =-
PAnl* 1,3

Количество 
домкратов 
Проверить 

подъемный элемент 
согласно главе 2.9

Определить двигатель согласно Papi, 
Число оборотов, с / без тормоза, кру­

тящий момент Та

Коническая зубчатая передача, рас­
чет параметров муфт карданных 

валов (по крутящему моменту 
и числу оборотов)

2
hAnl ~ 0,8 

"'Одомкраты по главе 3.4.1 или 3.4.5

*Коэффициент для неравного 
распределения нагрузки = 1,3 

Соблюдать максимальный кру­
тящий момент привода на при­

водном валу домкрата

Для подъемных установок без 
самоторможения установить 

двигатель с предохранительным 
пружинным тормозом.

TAnl = Минимум номинальный 
момент двигателя 

Начальный пусковой момент 

Та ~ Та

2.10.2 Пример

Технические характеристики:

Fges = 60 кН (дин. и стат.) 

v  = 1,9 м/мин 

ED = 20 %/ч 

Схема 4.1

Трёхф азный электродвигатель 

Коническая зубчатая передача i=1:1

Fhe = 60 кН/4*1.3 _Предварительный выбор подъемного элемента по главе 2.8 
Fhe = 19,5 кН Оне = 0,311; Phe = 2,0 кВт, Anl ~ 0,8
Papi = 7,63 кВт ^  Выбор двигателя 7,5 кВт, р  = 1500 мин-1
TAnl = 49 Нм ^  Ткед = 25 Нм, i = 1:1 (глава 4)

Tqw1 = 25 Нм, р  = 1500 мин-1; соблюдать макс. длину согласно n^ (глава 6)
Tgw2 = 12,5 Нм, П1 = 1500 мин-1; соблюдать макс. длину согласно nkrit (глава 6)

^  HSE 63, Tr50x9,

^  Двигатель 132 M/4 
^  Коническая зубчатая передача K 11.13 
^  Карданный вал ZR 28/38 
^  Карданный вал ZR 24/28
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Проектирование
2.11 Схема привода

Условные обозначения

2
£Э [_ Подъемная стойка

Высокоэласт. карданный вал

Муфта

Стандартный двигатель

Двигатель с цилиндрической 
зубчатой передачей

Подшипники на лапках

Коническая зубчатая передача

Фланец IEC

- Электродвигатель с 
червячным редуктором

- Двигатель с конической 
зубчатой передачей

Д ом краты  компании РТаИ-вИЬегЫаи могут использоваться 

как независимы е приводы (см. главу 2 .1 1 .1 ) или постав­

ляться в виде систем (см .главу 2.11.2). Системы с механиче­

ской синхронизацией приводятся в действие двигателем, 

благодаря чему они нечувствительны  к неравном у распре­

делению  нагрузки и его отрицательного влияния на синхрон­

ность подъемных элементов. Системы с электронной син­

хронизацией отличаю тся больш ей легкостью  и гибкостью  

к переналадке и установке конструкции и менее требова­

тельны к взаимном у расположению  домкратов в системе, 

однако для них требую тся больш ие расходы  на упр авле­

ние. С пом ощ ью  правильного определения размеров при­

водных двигателей в сочетании со схемой регулировки 

М ав1ег-8 !ауе также можно добиться точной синхронности 

приводов.

После того как Вы выберете наиболее удобную  для Вас 

схему, можно приступать к выбору конической зубчатой 

передачи, муф т и соединительны х валов. С помощ ью  уста­

новки подш ипников на лапках можно в четыре раза увели­

чить зависящ ую  от числа оборотов длину соединительны х 

валов.

Указание:

При использовании скоростны х подъемных редукторов при 

удачном расположении коническая зубчатая передача 

может и не потребоваться.

2.11.1 Подключение привода домкрата

Д ом крат -  муф та -  двигатель модели B3 Д ом крат -  муф та -  ф ланец IEC модели B14 или

(хвостовое крепление) B5 (крепление ф ланца IEC)

26 п Ш К ?  Я
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Проектирование
2.11 Схема привода

2.11.2 Подключение привода в системе домкратов

2.11.2.1 С механической синхронизацией

2
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Проектирование
2.11 Схема привода

Схема 4.1

[ о ]

Любое передаточное число,
но одинаковое для исполнений „С“ и „D"

Исполнение „С" Исполнение „D"

#=

Идеальное распределение 
крутящего момента

Схема 4 .5

Схема 4.2

Исполнение „А"

Исполнение „E"

Любое передаточное число, 
но одинаковое для исполнений „А" и „E"

Схема 4.3

Исполнение „F"

Исполнение „С"

Подшипник на лапках 
требуется только при 
превышении критического 
числа оборотов

Только передаточное число 1:1

2.11.2.2 С электрической синхронизацией

Ведущий 
привод

Ведомый 
привод 3

2 8  #2 0  s i l b e r i b t e u B



Винтовые домкраты
Содержание

3

3.1

Винтовые домкраты

П о д б о р  к о н с т р у к т и в н ы х  эл е м е н то в  п о  за д а н н ы м

29-116

3.1.1
па ра м етр ам
Т р е б о в а н и я /с и с те м а  реш ений

30-32
30

3.1.2 К о н с тр у кц и я 30-32

3.2 Тип 1 -  ти п  2 33

3.3 М одели 34-41
3.3.1 С ерия  SHE B A  1 34-35
3.3.2 С ерия  M E R K U R  B A  1 34-35
3.3.3 С ерия  SHE B A  2 36-37
3.3.4 С ерия  M E R K U R  B A  2 36-37
3.3.5 С ерия  HSE B A  1 38-39
3.3.6 С ерия  HSE B A  2 38-39
3.3.7 С ерия  SHG  B A  1 40-41
3.3.8 С ерия  SHG  B A  2 40-41

3



Винтовые домкраты
3.1 Подбор конструктивных элементов по заданным параметрам

3

Многообразие возможностей применения позволит Вам ощутить всю раз­

носторонность наших приводов. Помимо прочего, мы можем реализовать 

для Вас индивидуальные решения. В зависимости от задач, в зависимости 

от нужной функциональности, стандартные, модифицированные или спе­

циальные решения. Стандартные, насколько это возможно, индивидуаль­

ные, насколько это нужно. Если Вы не нашли в каталоге решение для своего 

индивидуального случая, просто обратитесь к своему консультанту.

3.1.1 Требования/система решений

Д ля того чтобы Вы могли бы стро найти нужный вариант, мы предста­

вили все возм ожны е варианты  применения.

Ваш а п о с та н о в ка  задачи

• Требования к домкратам

• О собое исполнение и характеристики

Наше реш ение

• Предложения и указания

3.1.2 Конструкция

Ваша постановка задачи Символ Наше решение

О
Нет возможности использовать допол- 
нительеные направляющие 
в конструкции
Нельзя исключить радиальные усилия 
Восстанавливающие усилия из-за пово­
ротного движения

©

I
О Второе направляющее кольцо
увеличивает устойчивость и предотвращает 
перекос в паре винт-гайка 
© Головка шарнира шарнирное крепление 
винта

Подвижное крепление ходовой гайки
предусмотрена шарнирная или сфериче­
ская подвеска гайки 
Указание:
Следует избегать радиальных нагрузок, 
так как они значительно снижают срок 
службы несущей гайки

Винтовой домкрат в качестве независи­
мого привода без направляющих заказ­
чика
Невозможно применение стопора вра­
щения, имеющегося в распоряжении 
заказчика
С/без ограничения подъема

Стопорение вращения
Стандартная или квадратная труба или 
в качестве специального исполнения с 
помощью призматической шпонки (при 
небольшой подъемной силе)

Требуется механическая фиксация 
выхода
С/без ограничения подъема

Механическое ограничение Конструкция 1
Конец шпинделя с механическим концевым 
упором для аварийного ограничения. 
Защитная труба с установленными конце­
выми выключателями

Поворот и опрокидывание подъемными 
шпиндельными элементами 
С/без ограничения подъема

Исполнение с поворотными проушинами
Приводные элементы подвижно крепятся 
в двух точках. Это можно выполнять с помо­
щью двухсторонней головки IV или головки 
шарнира. Возникающие при поворотном 
движении изгибающие моменты должны 
быть как можно меньше благодаря конструк­
ции шарнира с малыми потерями на трение.
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Винтовые домкраты
3.1 Подбор конструктивных элементов по заданным параметрам

Задача Эскиз Варианты решения

Требование постоянного осевого зазора в 
трапецеидальной паре винт-гайка

Исполнение с регулируемым зазором
Специальное исполнение с предварительно 
натянутыми двойными гайками, осевой зазор 
можно регулировать через крышку корпуса. 
Специальное исполнение с предварительно 
натянутыми двойными ходовыми гайками. Регу­
лируемый осевой зазор.
Указание: Требуется только при реверсе 
нагрузки (нагрузка растяжением или сжа­
тием). При использовании ШВП дополни­
тельная настройка не требуется. 3Требование повышенной безопасности экс­

плуатации
при поломке гайки ограничить материаль­
ный ущерб

Короткая контргайка
• Несущая гайка с короткой контргайкой
• Визуальный контроль износа
Указание: Возможен контроль только одного 
направления нагрузки.

Требование защиты людей или пра­
вила техники безопасности VBG 14 (люди 
под поднятыми грузами/рабочими платфор­
мами)
Или расчет параметров согласно предписа­
нию для платформ и студий BGV C1 (VBG 
70)

Длинная контргайка
При использовании винтовых домкратов на теат­
ральных сценах BGV C1 (VBG 70), подъемных 
платформах (VBG 14) или в подъемных установ­
ках с опасностью для людей параметры домкратов 
рассчитываются согласно действующим предписа­
ниям, помимо прочего обеспечиваются защита от 
падения (шпиндели с самоторможением и/или 
механические предохранительные тормоза в при­
воде) и при необходимости - синхронизирующее 
устройство с помощью дополнительных компонен­
тов.

Большой ход при жестких требованиях к 
габаритам конструкции

Телескопическое исполнение
Для правоходной/левоходной шпиндельной 
системы при большом подъеме требуется 
только половина защитной трубы (ход x 0,5 + 
прим. 30 мм)

Большая длина хода и неблагоприятный 
зажим при небольшом усилии подъема

Усиленный шпиндель
в конструкции 2, в конструкции 1 условно возможен

Отсутствие нагрузки на винт при остановке 
домкрата

Однозаходные трапецеидальные 
шпиндели Tr
с самоторможением (например: Tr 40x7)

Высокая грузоподъемность при одинаковом 
диаметре винта

Шпиндель с упорной резьбой S

Требуется высокая скорость перемещения 
Выгодная альтернатива шариковым шпинде­
лям P=xx

Многозаходные трапецеидальные 
шпиндели Tr
• КПД (Tr > 50 %) (например: Двухзаходные 

шпиндели Tr 40x14 P7)
• без самоторможения тормоз электродвига­

теля обязателен
Самоторможение из движения 
Моторный тормоз не требуется P=?

Однозаходные трапецеидальные шпиндели 
со специальным шагом
• тормоз электродвигателя не требуется (напри­

мер: Tr 40x5)

Требуется высокая скорость перемещения 
Малый осевой зазор (< 0,03 мм)
Высокая точность шага P300 < 0,05 мм 
Требуется малое трение

ШВП Ku
или планетарный роликовый шпиндель Pl
• КПД т|ки “ 90 % h Pi“ 65 %
• без самоторможения тормоз электродвига­

теля обязателен
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Винтовые домкраты
3.1 Подбор конструктивных элементов по заданным параметрам

3

Задача

Необходим контроль положения 

Необходим контроль перемещ ения

Ж есткие требования к габаритам

Необходимо ф ланцевое крепление 

электродвигателя

Требуется наклон корпуса домкрата 

и винта

Требуется активная защ ита винта от 

пыли, грязи, влажности и т.д.

Необходимы е специальны е крепле­

ния конца винта домкрата

Требуется ручной привод или ручной 

аварийны й привод

Эскиз

III IV

G K  О пция

Варианты решения

У с та н о в ка  д а т ч и ка  у гл о в ы х  
п е ре м ещ ен и й
Все распространенные изделия по желанию 
устанавливаются непосредственно на винто­
вой домкрат
• Угловой инкрементный энкодер Абсолют­

ный энкодер SSI или Profibus DP

П о л ы й  вал
Установка двигателя над полым валом и с 
фланцем IEC

Ф л а н ц ы  д л я  у с т а н о в ки  д в и га те л я

П о в о р о тн а я  о п о р а
В комплекте с опорами подшипника

П о в о р о тн а я  п л и та

З а щ и та  вин та
Гофры
Спирали из пружинной стали

Н а ко н е ч н и ки  в и н та  д о м кр а та
Головка I = Цилиндрический наконечник 
Головка II = Фланцевый наконечник 
Головка III = Резьбовой наконечник 
Головка IV = Наконечник с отверстием 
Головка GK = Вилка
Опция = наконечник со сферическим 

подшипником

М а х о в и к
Целесообразно использовать только в каче­
стве аварийного привода или для небольших 
возвратно-поступательных движений. 
Согласно DIN 950 подходит для соответ­
ствующего винтового домкрата с готовыми 
отверстиями и пазами
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Винтовые домкраты
3.2 Тип 1 -  тип 2

Тип 1: Д ом крат с червячной передачей 

и перемещ аю щ им ся винтом

Тип 1: С коростной домкрат (с конической 

передачей)

3

Передача крутящего момента осуществляется через 
червячный вал на червячное колесо-гайку с трапецеи­
дальной резьбой. Перемещение возникает благодаря 
предотвращению вращения винта, что должно обес­
печиваться либо конструкцией заказчика, либо самим 
домкратом (при помощи устройства антиповорота).

Тип 2 : С коростной дом крат (с конической 

передачей) и подвижной гайкой

Передача крутящего момента осуществляется через 
«зубчатое колесо» на «коническую шестерню-гайку» 
с трапецеидальной резьбой . Перемещение возникает 
благодаря предотвращению вращения винта, что 
должно обеспечиваться либо конструкцией заказчика, 
либо самим домкратом (при помощи устройства анти­
поворота). Положение конического зубчатого колеса 
(Ro или Ru) определяет направление вращения.
(Ro = зубчатое колесо вверху / Ru = зубчатое колесо 
внизу)

Тип 2 : Скоростной домкрат (с конической 

передачей) и подвижной гайкой

Передача крутящего момента осуществляется через чер­
вячный вал на червячное колесо, в котором жестко 
закреплен винт с трапецеидальной резьбой. Вращатель­
ное движение благодаря соединению (с геометрическим 
замыканием) винта в червячном колесе. Перемещение 
возникает благодаря предотвращению вращения гайки, 
что должно обеспечиваться конструкцией заказчика.

Передача крутящего момента осуществляется через 
коническое зубчатое колесо на коническую шестерню. 
Вращательное движение благодаря соединению (с гео­
метрическим замыканием) винта в коническом зубчатом 
колесе. Перемещение возникает благодаря предотвра­
щению вращения гайки, что должно обеспечиваться 
конструкцией заказчика. Положение конического зубча­
того колеса (Ro или Ru) определяет направление враще­
ния (см. тип 1 ).

Примечание: стандартное исполнение -  винт домкрата с правой резьбой; f  осевое движение (направление); d направление вращения приводного вала
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Винтовые домкраты
3.3 Модели

3.3.1 Серия SHE BA 1

Тип 1 (перемещающийся винт) -  прочная конструкция 

для малой и средней скорости подъема

3.3.2 Серия Merkur BA 1

Тип 1 (перемещающийся винт) -  альтернатива для SHE 

в кубической конструкции.

3

Типовой блок:

14 различных типоразмеров с усилием от 5 до 2000 кН 

Скорость вращения привода до 1500 мин-1

• Трапецеидальный винт с самоторможением

• консистентная смазка

• Червячный редуктор с двумя ступенями (нормальная „N“ 

и медленная „L“)

• Закаленный и шлифованный червячный вал

34

Типовой блок:

9 различных типоразмеров с усилием от 2,5 до 500 кН

Скорость вращения привода до 1500 мин-1

• всесторонняя обработка делает возможным легкое цент­

рирование

• конструкция, аналогичная конструкции европейских изго­

товителей винтовых домкратов, в кубическом исполне­

нии

• Трапецеидальный винт с самоторможением

• консистентная смазка

• Червячный редуктор с двумя ступенями (нормальная „N“ 

или медленная „L“)



Винтовые домкраты
3.3 Модели

№ Символ Серия 
SHE BA 1

Серия 
MERKUR BA 1

О

P=xx

■P=?

о

m qJ I
SHE и M ERKU R в стандартном исполнении 

Опции и комплектую щ ие

№ Символ Серия 
SHE BA 1

Серия 
MERKUR BA 1

Н А .  Ж ,  ^
• •

Н • •

ря _

• •

Н 1 1 : • •

^ 6 1 | • •

PJ |  | | • •

ря т •

| :  | : •

(20J | •

И | • •

ш
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Винтовые домкраты
3.3 Модели

3.3.3 Серия SHE BA 2 3.3.4 Серия Merkur BA 2

Тип 2 (п о д в и ж н а я  га й ка ) -  прочная конструкция Тип 2 (п о д в и ж н а я  га й ка ) -  альтернатива для

для низкой и средней скорости подъема SHE в кубической конструкции

3

Типовой блок:

14 различных типоразмеров с усилием от 5 до 2000 кН 

Скорость вращения привода до 1500 мин-1

• Трапецеидальный винт с самоторможением

• исполнение с консистентной смазкой

• Червячный редуктор с двумя ступенями (нормальная 

„N“ или медленная „L“)

• Закаленный и шлифованный червячный вал

36

Типовой блок:

9 различных типоразмеров с усилием от 2,5 до 500 кН

Скорость вращения привода до 1500 мин-1

• всесторонняя обработка делает возможным легкое 

центрирование

• конструкция, аналогичная конструкции европейских 

изготовителей винтовых домкратов, в кубическом 

исполнении

• трапецеидальный винт с самоторможением

• исполнение с консистентной смазкой

• Червячный редуктор с двумя ступенями (нормальная 

„N“ или медленная „L“)



Винтовые домкраты
3.3 Модели

№ Символ Серия 
SHE BA 2

Серия 
MERKUR BA 2Д 4 •

д • •

д • •

д 1 • •

д \ • •

д { • •

д \\ • •

f *  t • •

3

•  SHE и M ERKU R в стандартном исполнении

•  Опции и комплектую щ ие

ш  37
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Винтовые домкраты
3.3 Модели

3.3.5 Серия HSE BA 1 3 3 6 Серия HSE BA 2

Тип 1 (пе ре м ещ аю щ и й ся  в и н т) и ти п  2 (п о д в и ж н а я  га й ка ) -  запатентованная конструкция редуктора с разде­

ленны м и тепловы ми зонами для средней и высокой скорости перемещ ения

3

Т и п о в ы е  б л о ки  д л я  т и п о в  1 и 2:

9 различны х типоразм еров с усилием  5 до 1000 кН 

С корость вращ ения привода до 3000 мин -1

• Трапецеидальны й Винт с самоторможением

• раздельные контуры  смазки: Винт Tr с консистентной смазкой и червячный редуктор со смазкой 

погружением

• Червячный редуктор с двумя ступеням и (нормальная „N “ и медленная „L “)

• Закаленны й и ш лиф ованны й винт

О О  Щ
3 0  s i R b e r i b i a u a



Винтовые домкраты
3.3 Модели

№

о

О

Г О

Г О

Символ

P=xx

■P=?

Серия 
HSE BA 1

Серия 
HSE BA 2

№ Символ Серия 
HSE BA 1

Серия 
HSE BA 2

н • •

и • •

_н • •

1 : 1 : •

н f •

н |  |: •

^19j h i •

(20J 4 4 •

И 1 .  * •

(22J f . 1н •

('23J i •

1 •

3

HSE BA 1 и BA 2 в стандартном исполнении •  Опции и ком плектую щ ие
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Винтовые домкраты
3.3 Модели

3.3.7 Серия SHG BA 1 3.3.8 Серия SHG BA 2

Тип 1 (пе ре м ещ аю щ и й ся  ви н т) и ти п  2 (п о д в и ж н а я  га й ка ) -  коническая передача со спиральны м и зубьям и для 

высокой скорости подъема, имеет высокий КПД и долгий срок службы

3

Т и п о в ы е  б л о ки  д л я  т и п а  1 и 2:
4 различны х типоразмера с усилием от 15 до 90 кН 
С корость перемещ ения до 19 м/мин 
С корость вращ ения привода до 3000 мин -1

• трапецеидальны й винт с сам оторможением
• раздельные контуры смазки: Винт Tr с консистентной смазкой и коническая зубчатая передача со смазкой 

погружением
• Коническая зубчатая передача с двумя передаточными отнош ениями (2:1 и 3:1 в зависим ости от требования)
• З акаленное и ш лиф ованное зубчатое зацепление
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Винтовые домкраты
3.3 Модели

№ Символ Серия 
SHG BA 1

Серия 
SHG BA 2Д1̂1 ? •

я в • •

д в р • •

д •

д •

я Ж г (только G 25)

л 1 1 • •

•  SHG в стандартном  исполнении

•  Опции и комплектую щ ие

№ Символ Серия 
SHG BA 1

Я hiд •

I 10J 4 jc
•

I 1 1 J
Л ,

•

н д •

ря V 1 •

ря f  * fн 1 f c
•

(1 6 1 t •

ря t lit •

Серия 
SHG BA 23
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Винтовые домкраты
Применение

3

Фотография завода: M ERO -A irporttechnik

В ы сокопроизводительны е винтовые домкраты  HSE конструкции 1 с дл ин ­

ной контргайкой согласно VBG  14 для регулировки высоты платф орм для 

технического обслуживания самолетов.
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Винтовые домкраты
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Винтовые домкраты
3.4 Техническая информация

3.4.1 Таблицы предварительного выбора

3.4.1.1 Винтовые домкраты серии SHE

Типоразмер 0,5 1 2 2,5 5 (104)) 15.1

Макс. подъемная сила [кН] 5 10 20 25 50 100 150

Макс. растягивающее усилие [кН] 5 10 19 25 50 99 99

Винт Tr1 18x6 22x5 26x6,28 30x6 40x7 58x12 60x12

Передаточное число N 10:1 5:1 6:1 6:1 6:1 7 2/3:1 7 2/3:1

Ход за оборот при передаточном числе N [мм/об] 0,60 1,0 1,047 1,0 1,167 1,565 1,565

Передаточное число L 20:1 20:1 24:1 24:1 24:1 24:1 24:1

Ход за оборот при передаточном числе L [мм/об] 0,30 0,25 0,262 0,25 0,292 0,50 0,50

Макс. мощность привода2) при окружающей 
температуре 20°C и 20 % ED/час

[кВт] 0,17 0,35 0,5 0,65 1,15 2,7 2,7

Макс. мощность привода2) при окружающей 
температуре 20 °C и 10 % ED/час

[кВт] 0,25 0,55 0,75 0,9 1,65 3,85 3,85

Общий КПД передаточного числа N [%] 31 29 31 27 24 27 27

Общий КПД передаточного числа L [%] 24 20 18 19 16 17 17

КПД шпинделя [%] 54 43 45 40 36,5 40,5 39,5

Крутящий момент-мощность-скорость 
вращения при 20% ED/час и 20 °C

см. таблицы по мощности в главе 3.4.3.1

Крутящий момент винта при макс. подъемной силе [Нм] 8,8 18,4 44 60 153 468 702

Макс. допустимый крутящий момент на приводном валу [Нм] 12 29,4 36 46,5 92 195 195

Макс. допустимая длина винта при нагрузке сжатием [мм] см. диаграмму допустимых усилий при продольном изгибе в главе 3.4.2

Материал корпуса G-AlSiCu4 GGG 60

Вес без учета хода винта и защитной трубы [кг] 1,2 2,5 7,3 7,3 16,2 25 26,5

Вес винта на каждые в 100 мм подъема [кг] 0,14 0,23 0,32 0,45 0,82 1,67 1,79

Количество смазочного материала в редукторе [кг] 0,05 0,1 0,15 0,2 0,35 0,9 0,9

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число N конструкции BA 1 [кг см2] 0,095 0,383 0,651 0,780 2,234 5,256 5,256

Момент инерции масс Д ж 3) 
Передаточное число N конструкции BA 2 [кг см2] 0,100 0,390 0,657 0,792 2,273 5,356 5,356

Момент инерции масс Д ж 3) 
Передаточное число L конструкции BA 1 [кг см2] 0,089 0,269 0,459 0,558 1,696 4,081 4,081

Момент инерции масс Д ж 3) 
Передаточное число L конструкции BA 2 [кг см2] 0,089 0,275 0,460 0,558 1,699 4,091 4,091

Габаритные чертежи для BA 1 - глава 3.5.1 / BA 2 - глава 3.5.2

1) С винтом Ku также см. главу 3.4.7
2) Макс. допустимые значения при BA 1 и винте Tr. При использовании BA 2 или винта Ku возможны более высокие значения
3) На 100 мм длины винта
4) При новом заказе использовать типоразмер 15.1; типоразмер 10 доступен еще только в качестве специального исполнения

44 И44 s iR b e r ib ia u M



Винтовые домкраты
3.4 Техническая информация

3
20 25 35 50 75 100 150 200 Типоразмер

200 250 350 500 750 1000 1500 2000 Макс. подъемная сила

166 250 350 500 750 1000 1500 Макс. растягивающее усилие

65x12 90x16 100x16 120x16 140x20 160x20 190x24 220x28 Винт Tr1)

8:1 10 2/3:1 10 2/3:1 10 2/3:1 12:1 12:1 19:1 17,5:1 Передаточное число N

1,50 1,50 1,50 1,50 1,667 1,667 1,263 1,60 Ход за оборот при передаточном числе N

24:1 32:1 32:1 32:1 36:1 36:1 Передаточное число L

0,5 0,5 0,5 0,5 0,556 0,556 Ход за оборот при передаточном числе L

3,8 5,0 6,0 7,4 9,0 12,5 18,5 по запросу
Макс. мощность привода2) при 20 °C 
Окружающая температура и 20 % ED/час

5,4 7,2 8,6 10,4 12,6 17,5 26 по запросу
Макс. мощность привода2) при 20 °C 
Окружающая температура и 10 % ED/час

24 22 21 15 18 15 15 17,5 Общий КПД при передаточном числе N

17 15 14 10 12 9 Общий КПД при передаточном числе L

37,5 36,5 34 30 31,6 28,5 28,8 29 КПД винта

см. таблицы по мощности в главе 3.4.3.1 Крутящий момент-мощность-скорость 
вращения при 20 % ED/час и 20 °C

1009 1725 2600 4235 7550 11115 19850 30700 Крутящий момент винта при макс. подъемной силе

280 480 705 840 2660 2660 4260 по запросу Макс.допустимый крутящий момент на приводном валу

см. диаграмму допустимых усилий при продольном изгибе в главе 3.4.2 Макс. допустимая длина винта при нагрузке сжатием

GGG 60 GS 52 GGG 60 GS 52 Материал корпуса

36 70,5 87 176 прим.350 538 850 прим. 1000 Вес без учета хода винта и защитной трубы

2,15 4,15 5,2 7,7 10,0 13,82 19,6 26,2 Вес винта на каждые в 100 мм подъема

2 1,3 2,5 4,0 5,0 10,0 10,0 по запросу Количество смазочного материала в редукторе

11,93 23,42 55,80 108,8 318,0 428,5 по запросу по запросу На Момент инерции масс Дж 3) 
Передаточное число N для BA 1

12,08 23,74 56,30 109,9 325,2 431,3 по запросу по запросу
Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число N для BA 2

9,427 19,59 44,08 88,37 275,6 346,0 по запросу по запросу
Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число L для BA 1

9,444 19,62 44,13 88,49 279,4 346,3 по запросу по запросу
Момент инерции масс Дж 3) 
Передаточное число L для BA 2

ш
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3.4.1.2 Винтовые домкраты Merkur

Типоразмер M0 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8

Макс. подъемная сила [кН] 2,5 5 10 25 50 100 250 350 500

Макс. растягивающее усилие [кН] 2,5 5 10 25 50 100 250 350 500

Винт Tr1) 14x4 18x4 20x4 30x6 40x7 60x9 80x10 100x10 120x14

Передаточное число N 4:1 4:1 4:1 6:1 7:1 9:1 10:1 10:1 14:1

Ход за оборот при передаточном числе N [мм/об] 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0

Передаточное число L 16:1 16:1 16:1 24:1 28:1 36:1 40:1 40:1 56:1

Ход за оборот при передаточном числе L [мм/об] 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25

Макс. мощность привода2) при окружающей 
температуре 20 °C и 20 % ED/час

[кВт] 0,18 0,3 0,5 1,2 2,3 5,1 10 15 22

Макс. мощность привода2) при окружающей 
температуре 20 °С и 10 % ED/час

[кВт] 0,25 0,42 0,7 1,7 3,2 7,1 14 21 30

Общий КПД при передаточном числе N [%] 34 30 28 27 25 19 19 15 15

Общий КПД при передаточном числе L [%] 24 23 21 19 18 14 14 11 11

КПД винта [%] 49 42,5 40 40 36,5 32,5 29 24 28

Крутящий момент-мощность-скорость вращения 
при 20 % ED/час и 20 °С

см. таблицы по мощности в главе 3.4.3.2

Крутящий момент винта при макс. подъемной силе [Нм] 3,2 7,5 16 60 153 437 1390 2312 4100

Макс. допустимый крутящий момент на приводном валу [Нм] 1,5 3,4 7,1 18 38 93 240 340 570

Макс. допустимая длина винта при нагрузке сжатием [мм] см. диаграммы допустимых усилий при продольном изгибе в главе 3.4.2

Материал корпуса Алюминиевый сплав GG GGG

Вес без учета хода винта и защитной трубы [кг] 0,6 1,2 2,1 6 17 32 57 85 160

Вес винта на каждые в 100 мм подъема [кг] 0,1 0,35 0,45 0,7 1,2 2 4,2 6,6 10,3

Количество смазочного материала в редукторе [кг] 0,03 0,08 0,14 0,24 0,8 1,1 2,0 2,7 3,2

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число N конструкции BA 1

[кг см2] 0,070 0,122 0,160 0,780 1,917 3,412 16,04 49,12 96,27

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число N конструкции BA 2

[кг см2] 0,069 0,126 0,165 0,794 1,952 3,741 17,58 52,45 103,39

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число L конструкции BA 1

[кг см2] 0,045 0,088 0,115 0,558 1,371 2,628 12,35 37,05 72,62

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число L конструкции BA 2

[кг см2] 0,050 0,091 0,119 0,552 1,381 2,647 12,44 37,37 73,15

Габаритные чертежи для BA 1 - глава 3.6.1 / BA 2 - глава 3.6.2

1) С винтом Ku также см. главу 3.4.7
2) Макс. допустимые значения при BA 1 и винте Tr. При использовании BA 2 или винта Ku возможны более высокие значения
3) Относительно 100 мм длины винта
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3.4.1.3 Высокопроизводительные винтовые домкраты серии HSE

Типоразмер 31 36 50 63 80 100 125 140 200

Макс. подъемная сила [кН] 5 10 25 50 100 200 350 500 1000

Макс. растягивающее усилие [кН] 5 10 25 50 100 178 350 500 1000

Шпиндель Tr1) 18x4 22x5 40x8 50x9 60x12 70x12 100x16 120x16 160x20

Передаточное число N 4:1 5:1 6:1 7:1 8:1 8:1 10 2/3:1 10 2/3:1 13 1/3:1

Ход за оборот при передаточном числе N [мм/об] 1,0 1,0 1,33 1,28 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5

Передаточное число L 16:1 20:1 24:1 28:1 32:1 32:1 32:1 32:1 40:1

Ход за оборот при передаточном числе L [мм/об] 0,25 0,25 0,33 0,32 0,375 0,375 0,5 0,5 0,5

Макс. мощность привода2) при окружающей 
температуре 20 °C и 20 % ED/час

[кВт] 0,60 0,90 1,5 2,3 3,6 4,8 7,7 10,2 17,9

Макс. мощность привода2) при окружающей 
температуре 20 °C и 10 % ED/час

[кВт] 1,0 1,5 2,6 4,0 6,3 8,4 13,5 17,9 31

Общий КПД при передаточном числе N [%] см. таблицы с КПД в главе 3.4.5.3

Общий КПД при передаточном числе L [%]

КПД винта [%] 42,5 43 40 36,5 39,5 35,5 34 30 28,5

Крутящий момент-мощность-скорость вращения 
при 20 % ED/час и 20 °C

см. таблицы по мощности в главе 3.4.3.3

Крутящий момент винта при макс. подъемной силе [Нм] 7,4 18,4 80 190 478 1060 2600 4235 11115

Макс. допустимый крутящий момент на приводном валу [Нм] 12,6 29,4 48,7 168 398 705 975 1640 4260

Макс. допустимая длина винта при нагрузке сжатием [мм] см. диаграммы допустимых усилий при продольном изгибе в главе 3.4.2

Материал корпуса AlSi 12 GGG 50

Вес без учета хода шпинделя и защитной трубы [кг] 2,0 4,0 13 25 47 74 145 335 870

Вес винта на каждые в 100 мм подъема [кг] 0,16 0,23 0,82 1,3 1,79 2,52 5,2 7,7 13,82

Количество смазочного материала в редукторе [кг] 0,07 0,15 0,4 0,9 1,5 2,1 5,0 10 15,5

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число N конструкции BA 1 [кг см2] 0,237 0,466 1,247 3,100 11,97 30,11 60,76 95,51

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число N конструкции BA 2 [кг см2] 0,270 0,513 1,364 3,378 13,05 32,21 65,76 106,2

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число L конструкции BA 1 [кг см2] 0,150 0,204 0,638 1,804 8,13 20,91 44,88 64,93

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число L конструкции BA 2 [кг см2] 0,153 0,207 0,645 1,822 8,20 21,04 45,43 66,12

Габаритные чертежи для BA 1 - глава 3.7.1 / BA 2 - глава 3.7.2

1) С винтом Ku также см. главу 3.4.7
2) Макс. допустимые значения при BA 1 и винте Tr. При использовании BA 2 или винта Ku возможны более высокие значения
3) Относительно 100 мм длины винта
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3.4.1.4 Скоростной домкрат серии SHG

Типоразмер G 15 G 25 G 50 G 90

Макс. подъемная сила [кН] 15 25 50 90

Макс. растягивающее усилие [кН] 15 25 50 90

Винт Tr1) 24x5 35x8 40x7 60x9

Передаточное число N 2:1

Ход за оборот при передаточном числе N [мм/об] 2,5 4 3,5 4,5

Передаточное число L 3:1

Ход за оборот при передаточном числе L [мм/об] 1,66 2,67 2,33 3

Макс. мощность привода2) при окружающей 
температуре 20 °C и 20 % ED/час

[кВт] 1,0 1,5 2,4 8,9

Макс. мощность привода2) при окружающей 
температуре 20 °C и 10 % ED/час

[кВт] 1,3 2,6 3,8 13

КПД винта [%] 41 43 37 33

Крутящий момент-мощность-число оборотов при 
20 % ED/час и 20 °C

см. таблицы по мощности в главе 3.4.3.4

Крутящий момент винта при макс. подъемной силе [Нм] 29,4 73,2 123,4 398,5

Макс. допустимый крутящий момент на приводном валу [Нм] 50 125 175 1600

Макс. допустимая длина винта при нагрузке сжатием [мм] см. диаграмму с резким изломом в главе 3.4.2

Материал корпуса GG AlSi10Mg GG

Вес без учета хода винта и защитной трубы [кг] 9 13,5 23 85

Вес винта на каждые в 100 мм подъема [кг] 0,8 0,59 1,5 2,5

Количество смазочного материала в редукторе [кг] 0,15 0,9 0,6 3,5

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число N конструкции BA 1

[кг см2] 1,058 6,63 22,44 181,28

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число N конструкции BA 2

[кг см2] 1,079 6,79 22,89 184,92

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число L конструкции BA 1

[кг см2] 0,677 3,60 7,248 123,79

Момент инерции масс Дж3) 
Передаточное число L конструкции BA 2

[кг см2] 0,691 3,67 7,393 126,28

Габаритные чертежи для BA 1 - глава 3.8.1 / BA 2 - глава 3.8.2

1  С винтом Ku также см. главу 3.4.7
2) Макс. допустимые значения при BA 1 и винте Tr. При использовании BA 2 или винта Ku 

возможны более высокие значения
3) Относительно 100 мм длины винта
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3.4.2 Допустимая критическая
нагрузка при продольном изгибе

О п р е д е л е н и е  р а зм е р о в  в и н та  в и н т о в ы х  д о м ­

кр а т о в  пр и  у с и л и и  сж а ти я

Д опустим ую  критическую  нагрузку при продоль­

ном изгибе для трапец еидальны х и Ш ВП можно 

получить из следую щ их диаграм м  допустим ы х 

усилий при продольном  изгибе.

ПИ L h t U
Критерий по 

Эйлеру I

т ж п :
Критерий по 

Эйлеру II

ч s

Критерий по 
Эйлеру III

Присвоение различных соотношений установки по Эйлеру

100 ' 300
о Эйлеру II О 200 400

К й 1® ' ЭС0 ' 600 ' ТО ' »0 ' 11Ю

по Эйлеру III О 200 400 600 800 1000 1200 1400
1Б00 1 1700

Длина шпинделя [мм]

Диаграммы допустим ы х усилий при 
продольном изгибе:
Tr14x4 Tr18x6
Tr18x4 Tr20x4
Tr22x5
Безопасность при:
Диапазон давления S = 4 
Tetmajer S = 4...5 с повышением

SHE 2 
SHE 2,5 
SHE 5 

M 3 - M 4  
HSE 50 

G 15  
G 25 
G 50

\
\ \
\\ \

л \ \
VIЬ ' \ \

\ \ %\ \
\ \ Л

\ \ \ V >
\ 4>'ч
ч* >
\

Критерий
по Эйлеру I О 200 400 1000 1200
Кри| ерий .  «и . . .  uw . . .  iM  . . . .  '-w . . . .  iw  . . . .  . . . .
по Эйлеру II 0 400 800 1200 1600 2000 2400

I 200 I ВО  ̂ Ю00  ̂ 1W0  ̂ 1800  ̂ 2200  ̂ 2600  ̂ 3000  ̂ МОО

III 0 400 800 1200 1600 2000 2400 2800 3200
Длина шпинделя [мм]

Диаграммы допустимых усилий при 
продольном изгибе:
Tr24x5 Tr26x6,28
Tr30x6 Tr35x8
Tr40x7 Tr40x8
Tr45x8
Безопасность при:
Диапазон давления S = 4 
Tetmajer S = 4... 6 с повышением 
Диапазон Эйлера S = 5

200

180

160

140

120

100

Критерий
по Эйлеру I

Критерий 
по Эйлеру II

\ SHE 101' 
SHE 15,1 
SHE 20 

M 5 
HSE 63 
HSE 80 

HSE 100 
G 90

\
\

,

\
\  1 \
и \
U \
к \  \
\ л \

н д \ \  \
\ \ \ \  \

\ \ \ \  \

\ W W

И

]
400

800

1200 1600 2000

2400 3200 4000
2800 3800 Ц

2400 3200 4000°ите° ий П я мо Эйлеру III и 01А)

Длина шпинделя [мм]

Диаграммы допустимых усилий при 
продольном изгибе:
Tr50x9 Tr58x12
Tr60x9 Tr60x12
Tr65x12 Tr70x12
Безопасность при:
Диапазон давления S = 4 
Tetmajer S = 4... 6 с повышением 
Диапазон Эйлера S = 5

1) При новом заказе использовать типоразмер 15.1; типоразмер 10 доступен еще только в качестве специального исполнения
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SHE 25 /S H E  35 /S H E  5 0 /M  6 / M 7/ M 8 / HSE 125 / HSE 140

Диаграммы допустим ы х уси­
лий при продольном изгибе:
Tr80x10 Tr90x16 
Tr100x10 Tr100x16 
Tr120x14 Tr120x16
Безопасность при:
Диапазон давления S = 4 
Tetmajer S = 4...5 с повышением 
Диапазон Эйлера S = 5

Критерий 
по Эйлеру I Q

Критерий
по Эйлеру II q

Критерий 0,5 1 1,5 1 2,5 1 15 1 4,5 1 5,5 1 6,5 1 7,5 1 6,5 1 9,5
по Эйлеру ш 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Длина шпинделя [м]

SHE 75 / SHE 100 / SHE 150 / SHE 200 / HSE 200

Критерий
по Эйлеру II О 10 12

Критерий 1 8
по Эйлеру III 0 2 4

1 11 13 1 15 17
10 12 14 16

Длина шпинделя [м]

200

ШВП

Диаграммы допустимых уси­
лий при продольном изгибе:
Ku 20 Ku 25
Ku 32 Ku 40
Ku 50

Безопасность при:
Диапазон давления S = 4 
Tetmajer S = 4... 5 с повышением 
Диапазон Эйлера S = 5

Критерий П ОПП ЛПЛ
по Эйлеру I 0 йОО 400

Критерий
по Эйлеру II О 400 800 1200

1100 1300

800 1000 1200 1400

2000 2400 2800

Критерий
по Эйлеру III о 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

Длина шпинделя [мм]

юоо

900

800

700

Критерий 
по Эйлеру I

ШВП

Диаграммы допустимых уси­
лий при продольном изгибе:
Ku 63 Ku 80
Ku 100 Ku 160
Ku 125
Безопасность при:
Диапазон давления S = 4 
Tetmajer S = 4..6 с повышением 
Диапазон Эйлера S = 6

Критерий
по Эйлеру II Q

Критерий
по Эйлеру III Q 2 4 6 8

Длина шпинделя [м]

10 12

50 Шsilt iribJaui Ш



Винтовые домкраты

3

3.4 Техническая информация
3.4.3 Таблицы по мощности (домкраты с винтом Tr)

3.4.3.1 Серия SHE (стандартные винтовые домкраты)

С корость вращ ения, необходимое усилие и допустимая скорость перемещ ения при передаточном числе 

N и L с однозаходным, поднимаю щ имся (BA 1) трапецеидальны м  резьбовым винтом. Все значения по мощности 

основы ваю тся на динамической подъемной силе. При продолжительности вклю чения < 1 0  % /час., или при испол­

нении с вращ аю щ им ся винтом (BA 2) максим ально допустим ая мощ ность привода может увеличиться. 

В таком случае проконсультируйтесь с наш ими специалистам и по приводам. 

SHE 0,5 Винт Tr 18x6

[1/мин]

Ско| 
пере1 
ния (г 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=5

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=4

кВт

[кН ]

Нм кВт Нм

F=3

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=2,

кВт

[кН ]

Нм кВт

F=2 [ 

Нм

кН]

кВт Нм кВт

F=1,5 

Нм

[кН]

кВт

F=1 [ 

Нм

кН]

кВт Нм кВт Нм кВт
1500 0,90 0,450 1,54 0,24 0,99 0,16 1,23 0,19 0,80 0,13 0,92 0,15 0,60 0,10 0,77 0,12 0,50 0,1 0,62 0,1 0,40 0,1 0,46 0,1 0,30 0,1 0,31 0,1 0,20 0,1
1000 0,60 0,300 1,54 0,16 0,99 0,1 1,23 0,13 0,80 0,1 0,92 0,1 0,60 0,1 0,77 0,1 0,50 0,1 0,62 0,1 0,40 0,1 0,46 0,1 0,30 0,1 0,31 0,1 0,20 0,1
750 0,45 0,225 1,54 0,12 0,99 0,1 1,23 0,1 0,80 0,1 0,92 0,1 0,60 0,1 0,77 0,1 0,50 0,1 0,62 0,1 0,40 0,1 0,46 0,1 0,30 0,1 0,31 0,1 0,20 0,1
600 0,36 0,180 1,54 0,1 0,99 0,1 1,23 0,1 0,80 0,1 0,92 0,1 0,60 0,1 0,77 0,1 0,50 0,1 0,62 0,1 0,40 0,1 0,46 0,1 0,30 0,1 0,31 0,1 0,20 0,1
500 0,30 0,150 1,54 0,1 0,99 0,1 1,23 0,1 0,80 0,1 0,92 0,1 0,60 0,1 0,77 0,1 0,50 0,1 0,62 0,1 0,40 0,1 0,46 0,1 0,30 0,1 0,31 0,1 0,20 0,1
300 0,18 0,090 1,54 0,1 0,99 0,1 1,23 0,1 0,80 0,1 0,92 0,1 0,60 0,1 0,77 0,1 0,50 0,1 0,62 0,1 0,40 0,1 0,46 0,1 0,30 0,1 0,31 0,1 0,20 0,1
100 0,06 0,030 1,54 0,1 0,99 0,1 1,23 0,1 0,80 0,1 0,92 0,1 0,60 0,1 0,77 0,1 0,50 0,1 0,62 0,1 0,40 0,1 0,46 0,1 0,30 0,1 0,31 0,1 0,20 0,1
50 0,03 0,015 1,54 0,1 0,99 0,1 1,23 0,1 0,80 0,1 0,92 0,1 0,60 0,1 0,77 0,1 0,50 0,1 0,62 0,1 0,40 0,1 0,46 0,1 0,30 0,1 0,31 0,1 0,20 0,1

SHE 1 винт Tr 22x5

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=1 С 

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=8

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=6

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=4

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=3

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=2

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=1

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 1,50 0,375 5,5 0,86 2,0 0,31 4,4 0,69 1,6 0,25 3,3 0,52 1,2 0,19 2,2 0,34 0,8 0,13 1,6 0,26 0,6 0,1 1,1 0,2 0,4 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
1000 1,00 0,250 5,5 0,57 2,0 0,21 4,4 0,46 1,6 0,17 3,3 0,34 1,2 0,13 2,2 0,23 0,8 0,1 1,6 0,17 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
750 0,75 0,188 5,5 0,43 2,0 0,16 4,4 0,34 1,6 0,13 3,3 0,26 1,2 0,1 2,2 0,17 0,8 0,1 1,6 0,13 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
600 0,60 0,150 5,5 0,34 2,0 0,13 4,4 0,28 1,6 0,1 3,3 0,21 1,2 0,1 2,2 0,14 0,8 0,1 1,6 0,1 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
500 0,50 0,125 5,5 0,29 2,0 0,1 4,4 0,23 1,6 0,1 3,3 0,17 1,2 0,1 2,2 0,11 0,8 0,1 1,6 0,1 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
300 0,30 0,075 5,5 0,17 2,0 0,1 4,4 0,14 1,6 0,1 3,3 0,10 1,2 0,1 2,2 0,1 0,8 0,1 1,6 0,1 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
100 0,10 0,025 5,5 0,1 2,0 0,1 4,4 0,1 1,6 0,1 3,3 0,10 1,2 0,1 2,2 0,1 0,8 0,1 1,6 0,1 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
50 0,05 0,013 5,5 0,1 2,0 0,1 4,4 0,1 1,6 0,1 3,3 0,10 1,2 0,1 2,2 0,1 0,8 0,1 1,6 0,1 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1

SHE 2 винт Tr 22x6,28

[1/мин]

Скор 
перем 
ния (м 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=20

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=15

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=8

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=6

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=4

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=2

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 1,57 0,393 10,75 1,7 4 ,63 0,7 8,06 1,3 3,47 0,5 5,37 0,8 2,31 0,4 4 ,30 0,7 1,85 0,3 3,22 0,5 1,39 0,2 2,15 0,3 0,93 0,1 1,07 0,2 0,46 0,1
1000 1,05 0,262 10,75 1,1 4 ,63 0,5 8,06 0,8 3,47 0,4 5,37 0,6 2,31 0,2 4 ,30 0,5 1,85 0,2 3,22 0,3 1,39 0,1 2,15 0,2 0,93 0,1 1,07 0,1 0,46 0,1
750 0,79 0,196 10,75 0,8 4 ,63 0,4 8,06 0,6 3,47 0,3 5,37 0,4 2,31 0,2 4 ,30 0,3 1,85 0,1 3,22 0,3 1,39 0,1 2,15 0,2 0,93 0,1 1,07 0,1 0,46 0,1
600 0,63 0,157 10,75 0,7 4 ,63 0,3 8,06 0,5 3,47 0,2 5,37 0,3 2,31 0,1 4 ,30 0,3 1,85 0,1 3,22 0,2 1,39 0,1 2,15 0,1 0,93 0,1 1,07 0,1 0,46 0,1
500 0,52 0,131 10,75 0,6 4 ,63 0,2 8,06 0,4 3,47 0,2 5,37 0,3 2,31 0,1 4 ,30 0,2 1,85 0,1 3,22 0,2 1,39 0,1 2,15 0,1 0,93 0,1 1,07 0,1 0,46 0,1
300 0,31 0,079 10,75 0,3 4 ,63 0,1 8,06 0,3 3,47 0,1 5,37 0,2 2,31 0,1 4 ,30 0,1 1,85 0,1 3,22 0,1 1,39 0,1 2,15 0,1 0,93 0,1 1,07 0,1 0,46 0,1
100 0,10 0,026 10,75 0,1 4 ,63 0,1 8,06 0,1 3,47 0,1 5,37 0,1 2,31 0,1 4 ,30 0,1 1,85 0,1 3,22 0,1 1,39 0,1 2,15 0,1 0,93 0,1 1,07 0,1 0,46 0,1
50 0,05 0,013 10,75 0,1 4 ,63 0,1 8,06 0,1 3,47 0,1 5,37 0,1 2,31 0,1 4 ,30 0,1 1,85 0,1 3,22 0,1 1,39 0,1 2,15 0,1 0,93 0,1 1,07 0,1 0,46 0,1

SHE 2,5 винт Tr 30x6

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N Л
1

з
)-

Нм

F=25

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=20

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=15

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=5

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=2,

кВт

[кН]

Нм кВт

F=1

Нм

кН]

кВт Нм кВт
1500 1,50 0,375 14,7 2,31 5,2 0,82 11,8 1,85 4,2 0,66 8,8 1,39 3,1 0,49 5,9 0,93 2,1 0,33 2,9 0,46 1,0 0,2 1,5 0,2 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
1000 1,00 0,250 14,7 1,54 5,2 0,55 11,8 1,23 4,2 0,44 8,8 0,93 3,1 0,33 5,9 0,62 2,1 0,22 2,9 0,31 1,0 0,1 1,5 0,2 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
750 0,75 0,188 14,7 1,16 5,2 0,41 11,8 0,93 4,2 0,33 8,8 0,69 3,1 0,25 5,9 0,46 2,1 0,16 2,9 0,23 1,0 0,1 1,5 0,1 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
600 0,60 0,150 14,7 0,93 5,2 0,33 11,8 0,74 4,2 0,26 8,8 0,56 3,1 0,20 5,9 0,37 2,1 0,13 2,9 0,19 1,0 0,1 1,5 0,1 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
500 0,50 0,125 14,7 0,77 5,2 0,27 11,8 0,62 4,2 0,22 8,8 0,46 3,1 0,16 5,9 0,31 2,1 0,1 2,9 0,15 1,0 0,1 1,5 0,1 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
300 0,30 0,075 14,7 0,46 5,2 0,16 11,8 0,37 4,2 0,13 8,8 0,28 3,1 0,10 5,9 0,19 2,1 0,1 2,9 0,10 1,0 0,1 1,5 0,1 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
100 0,10 0,025 14,7 0,15 5,2 0,10 11,8 0,12 4,2 0,1 8,8 0,10 3,1 0,1 5,9 0,10 2,1 0,1 2,9 0,1 1,0 0,1 1,5 0,1 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
50 0,05 0,013 14,7 0,10 5,2 0,1 11,8 0,1 4,2 0,1 8,8 0,1 3,1 0,1 5,9 0,1 2,1 0,1 2,9 0,1 1,0 0,1 1,5 0,1 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1

20 % ED / 1 час или 30 % ED / 10 мин. и окружающая температура 20 °С только статически (динамически не допускается) □  10 % ED / 1 час и окружающая 
температура 20 °С
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Винтовые домкраты
3.4 Техническая информация

SHE 5 винт Tr 40x7

[1/мин]

Скор 
пере 
ния (м 

N

ость
леще­
/мин)

L Нм

F=5C

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=40

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=30

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=20

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=5

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=3

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 1,75 0,438 38,7 6,08 14,5 2,28 30,9 4,86 11,6 1,82 23,2 3,65 8,7 1,37 15,5 2,43 5,8 0,91 7,7 1,22 2,9 0,5 3,9 0,6 1,5 0,2 1,9 0,3 0,7 0,2
1000 1,17 0,292 38,7 4,05 14,5 1,52 30,9 3,24 11,6 1,22 23,2 2,43 8,7 0,91 15,5 1,62 5,8 0,61 7,7 0,81 2,9 0,3 3,9 0,4 1,5 0,2 1,9 0,2 0,7 0,1
750 0,88 0,219 38,7 3,04 14,5 1,14 30,9 2,43 11,6 0,91 23,2 1,82 8,7 0,68 15,5 1,22 5,8 0,46 7,7 0,61 2,9 0,2 3,9 0,3 1,5 0,1 1,9 0,2 0,7 0,1
600 0,70 0,175 38,7 2,43 14,5 0,91 30,9 1,94 11,6 0,73 23,2 1,46 8,7 0,55 15,5 0,97 5,8 0,36 7,7 0,49 2,9 0,2 3,9 0,2 1,5 0,1 1,9 0,1 0,7 0,1
500 0,58 0,146 38,7 2,03 14,5 0,76 30,9 1,62 11,6 0,61 23,2 1,22 8,7 0,46 15,5 0,81 5,8 0,30 7,7 0,41 2,9 0,2 3,9 0,2 1,5 0,1 1,9 0,1 0,7 0,1
300 0,35 0,088 38,7 1,22 14,5 0,46 30,9 0,97 11,6 0,36 23,2 0,73 8,7 0,27 15,5 0,49 5,8 0,18 7,7 0,24 2,9 0,1 3,9 0,1 1,5 0,1 1,9 0,1 0,7 0,1
100 0,12 0,029 38,7 0,41 14,5 0,15 30,9 0,32 11,6 0,12 23,2 0,24 8,7 0,10 15,5 0,16 5,8 0,10 7,7 0,10 2,9 0,1 3,9 0,1 1,5 0,1 1,9 0,1 0,7 0,1
50 0,06 0,015 38,7 0,20 14,5 0,10 30,9 0,16 11,6 0,1 23,2 0,1 8,7 0,1 15,5 0,1 5,8 0,1 7,7 0,1 2,9 0,1 3,9 0,1 1,5 0,1 1,9 0,1 0,7 0,1

SHE 101) Винт Tr 58x12

[1/мин]

Скор 
перем 
ния (м 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=80

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=60

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=40

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=20

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=5

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 2,35 0,750 92,3 14,5 46,8 7,4 73,8 11,6 37,5 5,9 55,4 8,7 28,1 4 ,4 36,9 5,8 18,7 2,9 18,5 2,9 9,4 1,5 9,2 1,4 4,7 0,7 4,6 0,7 2,3 0,4
1000 1,57 0,500 92,3 9,7 46,8 4,9 73,8 7,7 37,5 3,9 55,4 5,8 28,1 2,9 36,9 3,9 18,7 2,0 18,5 1,9 9,4 1,0 9,2 1,0 4,7 0,5 4,6 0,5 2,3 0,2
750 1,17 0,375 92,3 7,2 46,8 3,7 73,8 5,8 37,5 2,9 55,4 4,3 28,1 2,2 36,9 2,9 18,7 1,5 18,5 1,4 9,4 0,7 9,2 0,7 4,7 0,4 4,6 0,4 2,3 0,2
600 0,94 0,300 92,3 5,8 46,8 2,9 73,8 4,6 37,5 2,4 55,4 3,5 28,1 1,8 36,9 2,3 18,7 1,2 18,5 1,2 9,4 0,6 9,2 0,6 4,7 0,3 4,6 0,3 2,3 0,1
500 0,78 0,250 92,3 4,8 46,8 2,5 73,8 3,9 37,5 2,0 55,4 2,9 28,1 1,5 36,9 1,9 18,7 1,0 18,5 1,0 9,4 0,5 9,2 0,5 4,7 0,2 4,6 0,2 2,3 0,1
300 0,47 0,150 92,3 2,9 46,8 1,5 73,8 2,3 37,5 1,2 55,4 1,7 28,1 0,9 36,9 1,2 18,7 0,6 18,5 0,6 9,4 0,3 9,2 0,3 4,7 0,1 4,6 0,1 2,3 0,1
100 0,16 0,050 92,3 1,0 46,8 0,5 73,8 0,8 37,5 0,4 55,4 0,6 28,1 0,3 36,9 0,4 18,7 0,2 18,5 0,2 9,4 0,1 9,2 0,1 4,7 0,1 4,6 0,1 2,3 0,1
50 0,08 0,025 92,3 0,5 46,8 0,2 73,8 0,4 37,5 0,2 55,4 0,3 28,1 0,1 36,9 0,2 18,7 0,1 18,5 0,1 9,4 0,1 9,2 0,1 4,7 0,1 4,6 0,1 2,3 0,1

1) При новом заказе использовать типоразмер 15.1; типоразмер 10 доступен еще только в качестве специального исполнения

SHE 15,1 винт Tr 60x12

[1/мин]

Скор 
перем 
ния (м 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=15

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=80

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=60

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=40

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=20

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 2,35 0,750 138,4 21,7 70,2 11,0 92,3 14,5 46,8 7,4 73,8 11,6 37,5 5,9 55,4 8,7 28,1 4,4 36,9 5,8 18,7 2,9 18,5 2,9 9,4 1,5 9,2 1,4 4,7 0,4
1000 1,57 0,500 138,4 14,5 70,2 7,4 92,3 9,7 46,8 4,9 73,8 7,7 37,5 3,9 55,4 5,8 28,1 2,9 36,9 3,9 18,7 2,0 18,5 1,9 9,4 1,0 9,2 1,0 4,7 0,2
750 1,17 0,375 138,4 10,9 70,2 5,5 92,3 7,2 46,8 3,7 73,8 5,8 37,5 2,9 55,4 4,3 28,1 2,2 36,9 2,9 18,7 1,5 18,5 1,4 9,4 0,7 9,2 0,7 4,7 0,2
600 0,94 0,300 138,4 8,7 70,2 4,4 92,3 5,8 46,8 2,9 73,8 4,6 37,5 2,4 55,4 3,5 28,1 1,8 36,9 2,3 18,7 1,2 18,5 1,2 9,4 0,6 9,2 0,6 4,7 0,1
500 0,78 0,250 138,4 7,2 70,2 3,7 92,3 4,8 46,8 2,5 73,8 3,9 37,5 2,0 55,4 2,9 28,1 1,5 36,9 1,9 18,7 1,0 18,5 1,0 9,4 0,5 9,2 0,5 4,7 0,1
300 0,47 0,150 138,4 4,3 70,2 2,2 92,3 2,9 46,8 1,5 73,8 2,3 37,5 1,2 55,4 1,7 28,1 0,9 36,9 1,2 18,7 0,6 18,5 0,6 9,4 0,3 9,2 0,3 4,7 0,1
100 0,16 0,050 138,4 1,4 70,2 0,7 92,3 1,0 46,8 0,5 73,8 0,8 37,5 0,4 55,4 0,6 28,1 0,3 36,9 0,4 18,7 0,2 18,5 0,2 9,4 0,1 9,2 0,1 4,7 0,1
50 0,08 0,025 138,4 0,7 70,2 0,4 92,3 0,5 46,8 0,2 73,8 0,4 37,5 0,2 55,4 0,3 28,1 0,1 36,9 0,2 18,7 0,1 18,5 0,1 9,4 0,1 9,2 0,1 4,7 0,1

SHE 20 винт Tr 65x12

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

ость
меще-
/мин)

L Нм

F=20

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=16

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=12

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=75

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=50

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=25

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 2,25 0,750 199,0 31,3 93,6 14,7 159,2 25,0 74,9 11,8 119,4 18,8 56,2 8,8 99,5 15,6 46,8 7,4 74,6 11,7 35,1 5,5 49,7 7,8 23,4 3,7 24,9 3,9 11,7 1,8
1000 1,50 0,500 199,0 20,8 93,6 9,8 159,2 16,7 74,9 7,8 119,4 12,5 56,2 5,9 99,5 10,4 46,8 4,9 74,6 7,8 35,1 3,7 49,7 5,2 23,4 2,5 24,9 2,6 11,7 1,2
750 1,13 0,375 199,0 15,6 93,6 7,4 159,2 12,5 74,9 5,9 119,4 9,4 56,2 4 ,4 99,5 7,8 46,8 3,7 74,6 5,9 35,1 2,8 49,7 3,9 23,4 1,8 24,9 2,0 11,7 0,9
600 0,90 0,300 199,0 12,5 93,6 5,9 159,2 10,0 74,9 4,7 119,4 7,5 56,2 3,5 99,5 6,3 46,8 2,9 74,6 4,7 35,1 2,2 49,7 3,1 23,4 1,5 24,9 1,6 11,7 0,7
500 0,75 0,250 199,0 10,4 93,6 4,9 159,2 8,3 74,9 3,9 119,4 6,3 56,2 2,9 99,5 5,2 46,8 2,5 74,6 3,9 35,1 1,8 49,7 2,6 23,4 1,2 24,9 1,3 11,7 0,6
300 0,45 0,150 199,0 6,3 93,6 2,9 159,2 5,0 74,9 2,4 119,4 3,8 56,2 1,8 99,5 3,1 46,8 1,5 74,6 2,3 35,1 1,1 49,7 1,6 23,4 0,7 24,9 0,8 11,7 0,4
100 0,15 0,050 199,0 2,1 93,6 1,0 159,2 1,7 74,9 0,8 119,4 1,3 56,2 0,6 99,5 1,0 46,8 0,5 74,6 0,8 35,1 0,4 49,7 0,5 23,4 0,2 24,9 0,3 11,7 0,1
50 0,08 0,025 199,0 1,0 93,6 0,5 159,2 0,8 74,9 0,4 119,4 0,6 56,2 0,3 99,5 0,5 46,8 0,2 74,6 0,4 35,1 0,2 49,7 0,3 23,4 0,1 24,9 0,1 11,7 0,1

SHE 25 винт Tr 90x16

[1/мин]

Скор 
перем 
ния (м 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=25

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=20

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=16

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=12

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=75

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=50

кВт

[кН]

Нм кВт
1000 1,50 0,500 271,3 28,4 132,6 13,9 217,0 22,7 106,1 11,1 173,6 18,2 84,9 8,9 130,2 13,6 63,7 6,7 108,5 11,4 53,1 5,6 81,4 8,5 39,8 4,2 54,3 5,7 26,5 2,8
750 1,13 0,375 271,3 21,3 132,6 10,4 217,0 17,0 106,1 8,3 173,6 13,6 84,9 6,7 130,2 10,2 63,7 5,0 108,5 8,5 53,1 4,2 81,4 6,4 39,8 3,1 54,3 4,3 26,5 2,1
600 0,90 0,300 271,3 17,0 132,6 8,3 217,0 13,6 106,1 6,7 173,6 10,9 84,9 5,3 130,2 8,2 63,7 4,0 108,5 6,8 53,1 3,3 81,4 5,1 39,8 2,5 54,3 3,4 26,5 1,7
500 0,75 0,250 271,3 14,2 132,6 6,9 217,0 11,4 106,1 5,6 173,6 9,1 84,9 4 ,4 130,2 6,8 63,7 3,3 108,5 5,7 53,1 2,8 81,4 4,3 39,8 2,1 54,3 2,8 26,5 1,4
300 0,45 0,150 271,3 8,5 132,6 4,2 217,0 6,8 106,1 3,3 173,6 5,5 84,9 2,7 130,2 4,1 63,7 2,0 108,5 3,4 53,1 1,7 81,4 2,6 39,8 1,3 54,3 1,7 26,5 0,8
100 0,15 0,050 271,3 2,8 132,6 1,4 217,0 2,3 106,1 1,1 173,6 1,8 84,9 0,9 130,2 1,4 63,7 0,7 108,5 1,1 53,1 0,6 81,4 0,9 39,8 0,4 54,3 0,6 26,5 0,3
50 0,08 0,025 271,3 1,4 132,6 0,7 217,0 1,1 106,1 0,6 173,6 0,9 84,9 0,4 130,2 0,7 63,7 0,3 108,5 0,6 53,1 0,3 81,4 0,4 39,8 0,2 54,3 0,3 26,5 0,1

20 % ED / 1 час или 30 % ED / 10 мин. и окружающая температура 20 °С □  только статически (динамически не допускается) □  10 % ED / 1 час и окружающая
температура 20 °С
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Винтовые домкраты

3

3.4 Техническая информация

SHE 35 винт Tr 100x16

Скорость F=350 [кН]* F=300 [кН] F=250 [кН] F=200 [кН] F=150 [кН] F=100 [кН] F=50 [кН]
[1/мин]

пере
ния (г |/мин) N N

N L Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт
1000 1,50 0,500 397,9 41,7 199,0 20,8 341,1 35,7 170,5 17,9 284,2 29,8 142,1 14,9 227,4 23,8 113,7 11,9 170,5 17,9 85,3 8,9 113,7 11,9 56,8 6,0 56,8 6,0 28,4 3,0
750 1,13 0,375 397,9 31,3 199,0 15,6 341,1 26,8 170,5 13,4 284,2 22,3 142,1 11,2 227,4 17,9 113,7 8, 9 170,5 13,4 85,3 6,7 113,7 8,9 56,8 4,5 56,8 4,5 28,4 2,2
600 0,90 0,300 397,9 25,0 199,0 12,5 341,1 21,4 170,5 10,7 284,2 17,9 142,1 8,9 227,4 14,3 113,7 7,1 170,5 10,7 85,3 5,4 113,7 7,1 56,8 3,6 56,8 3,6 28,4 1,8
500 0,75 0,250 397,9 20,8 199,0 10,4 341,1 17,9 170,5 8,9 284,2 14,9 142,1 7,4 227,4 11,9 113,7 6,0 170,5 8,9 85,3 4,5 113,7 6,0 56,8 3,0 56,8 3,0 28,4 1,5
300 0,45 0,150 397,9 12,5 199,0 6,3 341,1 10,7 170,5 5,4 284,2 8,9 142,1 4,5 227,4 7,1 113,7 3,6 170,5 5,4 85,3 2,7 113,7 3,6 56,8 1,8 56,8 1,8 28,4 0,9
100 0,15 0,050 397,9 4,2 199,0 2,1 341,1 3,6 170,5 1,8 284,2 3,0 142,1 1,5 227,4 2,4 113,7 1,2 170,5 1,8 85,3 0,9 113,7 1,2 56,8 0,6 56,8 0,6 28,4 0,3
50 0,08 0,025 397,9 2,1 199,0 1,0 341,1 1,8 170,5 0,9 284,2 1,5 142,1 0,7 227,4 1,2 113,7 0,6 170,5 0,9 85,3 0,4 113,7 0,6 56,8 0,3 56,8 0,3 28,4 0,1

* При растягивающей нагрузке, запросить BA 2 на заводе!

SHE 50 винт Tr 120x16

Скорость F=500 [кН] F=400 [кН] F=300 [кН] F=200 [кН] F=150 [кН] F=100 [кН] F=50 [кН]
[1/мин] перемеще­

ния (м/мин) N N
N L Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт

1000 1,500 0,500 796 84 398 42 637 67 318 34 478 50 239 25 318 34 159 17 239 25 119 13 159 17 80 8,4 80 8,4 40 4,2
750 1,125 0,375 796 63 398 32 637 50 318 25 478 38 239 19 318 25 159 13 239 19 119 9,4 159 13 80 6,3 80 6,3 40 3,2
500 0,750 0,250 796 42 398 21 637 34 318 17 478 25 239 13 318 17 159 8,4 239 13 119 6,3 159 8,4 80 4,2 80 4,2 40 2,1
400 0,600 0,200 796 34 398 17 637 27 318 14 478 20 239 10 318 14 159 6,7 239 10 119 5 159 6,7 80 3,4 80 3,4 40 1,7
300 0,450 0,150 796 25 398 13 637 20 318 10 478 15 239 7,5 318 10 159 5 239 7,5 119 3,8 159 5 80 2,5 80 2,5 40 1,3
200 0,300 0,100 796 17 398 8,4 637 14 318 6,7 478 10 239 5 318 6,7 159 3,4 239 5 119 2,5 159 3,4 80 1,7 80 1,7 40 0,9
100 0,150 0,050 796 8,4 398 4,2 637 6,7 318 3,4 478 5 239 2,5 318 3,4 159 1,7 239 2,5 119 1,3 159 1,7 80 0,9 80 0,9 40 0,5
50 0,075 0,025 796 4,2 398 2,1 637 3,4 318 1,7 478 2,5 239 1,3 318 1,7 159 0,9 239 1,3 119 0,7 159 0,9 80 0,5 80 0,5 40 0,5

SHE 75 винт Tr 140x20

[1/мин]

Скор 
перем 
ния (м 

N Л
1

з
)-

Нм

F=75

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=50

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=40

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=30

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=20

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=5C

кВт

[кН]

Нм кВт
1000 1,667 0,556 1105 116 553 58 737 77 368 39 590 62 295 31 442 46 221 23 295 31 147 15 147 15 74 7,7 74 7,7 37 3,9
750 1,250 0,417 1105 87 553 43 737 58 368 29 590 46 295 23 442 35 221 17 295 23 147 12 147 12 74 5,8 74 5,8 37 2,9
500 0,833 0,278 1105 58 553 29 737 39 368 19 590 31 295 15 442 23 221 12 295 15 147 7,7 147 7,7 74 3,9 74 3,9 37 1,9
400 0,667 0,222 1105 46 553 23 737 31 368 15 590 25 295 12 442 19 221 9,3 295 12 147 6,2 147 6,2 74 3,1 74 3,1 37 1,5
300 0,500 0,167 1105 35 553 17 737 23 368 12 590 19 295 9,3 442 14 221 6,9 295 9,3 147 4,6 147 4,6 74 2,3 74 2,3 37 1,2
200 0,333 0,111 1105 23 553 12 737 15 368 7,7 590 12 295 6,2 442 9,3 221 4,6 295 6,2 147 3,1 147 3,1 74 1,5 74 1,5 37 0,8
100 0,167 0,056 1105 12 553 5,8 737 7,7 368 3,9 590 6,2 295 3,1 442 4,6 221 2,3 295 3,1 147 1,5 147 1,5 74 0,8 74 0,8 37 0,4
50 0,083 0,028 1105 5,8 553 2,9 737 3,9 368 1,9 590 3,1 295 1,5 442 2,3 221 1,2 295 1,5 147 0,8 147 0,8 74 0,4 74 0,4 37 0,2

SHE 100 винт Tr 160x20

[1/мин]

Скор 
пере 
ния (м 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=100

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=80

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=60

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=40

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=20

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=50

кВт

[кН]

Нм кВт
1000 1,667 0,556 1770 185 983 103 1420 148 786 83 1060 112 590 62 707 74 393 42 354 37 197 21 177 19 99 11 88 9,3 49 5,2
750 1,250 0,417 1770 139 983 78 1420 112 786 62 1060 84 590 47 707 56 393 31 354 28 197 16 177 14 99 7,8 88 7 49 3,9
500 0,833 0,278 1770 93 983 52 1420 74 786 42 1060 56 590 31 707 37 393 21 354 19 197 11 177 9,3 99 5,2 88 4,6 49 2,6
400 0,667 0,222 1770 74 983 42 1420 60 786 33 1060 45 590 25 707 30 393 17 354 15 197 8,3 177 7,5 99 4,2 88 3,7 49 2,1
300 0,500 0,167 1770 56 983 31 1420 45 786 25 1060 34 590 19 707 23 393 13 354 11 197 6,2 177 5,6 99 3,1 88 2,8 49 1,6
200 0,333 0,111 1770 37 983 21 1420 30 786 17 1060 23 590 13 707 15 393 8,3 354 7,4 197 4,2 177 3,7 99 2,1 88 1,9 49 1,1
100 0,167 0,056 1770 19 983 11 1420 15 786 8,3 1060 11 590 6,2 707 7,4 393 4,2 354 3,7 197 2,1 177 1,9 99 1,1 88 1 49 0,5
50 0,083 0,028 1770 9,3 983 5,2 1420 7,4 786 4,2 1060 5,6 590 3,1 707 3,7 393 2,1 354 1,9 197 1,1 177 1 99 0,6 88 0,5 49 0,5

SHE 150 винт Tr 190x24

[1/мин]

Скор 
пере 
ния (м 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=150

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=125

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=100

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=75

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=50

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=25

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт
1000 1,263 2010 211 1680 175 1340 140 1010 105 670 70 335 35 134 14
750 0,947 2010 158 1680 132 1340 105 1010 79 670 53 335 26 134 11
500 0,632 2010 105 1680 88 1340 70 1010 53 670 35 335 18 134 7
400 0,505 2010 84 1680 70 1340 56 1010 42 670 28 335 14 134 5,6
300 0,379 2010 63 1680 53 1340 42 1010 32 670 21 335 11 134 4,2
200 0,253 2010 42 1680 35 1340 28 1010 21 670 14 335 7 134 2,8
100 0,126 2010 21 1680 18 1340 14 1010 11 670 7 335 3,5 134 1,4
50 0,063 2010 11 1680 8,8 1340 7 1010 5,3 670 3,5 335 1,8 134 0,7

20 % ED / 1 час или 30 % ED / 10 мин. и окружающая температура 20 °С только статически (динамически не допускается) □  10 % ED / 1 час и окружающая
температура 20 °С
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Винтовые домкраты
3.4 Техническая информация

SHE 200 винт Tr 220x28

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=200

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=150 

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=100 

кВт

0 [кН]
L

Нм кВт

F=75
N

Нм кВт

0 [кН]
L

Нм кВт

F=50
N

Нм кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=25

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт
1000
750
600
500 по отдельному запросу
300
100
50

3.4.3.2 Серия Merkur (стандартные винтовые домкраты)

Скорость вращ ения, необходимое усилие и допу­

стимая скорость подъема при передаточном числе 

N и L с  однозаходным, поднимающ имся (BA 1) тра­

пецеидальным резьбовым винтом. Все значения 

по мощности основываются на динамической 

подъемной силе. При продолжительности включе-

M  0 Винт Tr 14x4

ния < 1 0  % /час, или при исполнении с вращ аю ­

щимся винтом (BA 2) максимально допустимая 

мощ ность привода может увеличиться. В таком 

случае проконсультируйтесь с нашими специали­

стами по приводам.

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=2,

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=2

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F =1, 

кВт

> [кН] 

Нм кВт Нм

F=1

кВт

[кН]

Нм кВт
N

Нм

F=0,7

кВт

5 [кН] 

Нм кВт Нм

F=0,

кВт

[кН]

Нм кВт

==0,25

Нм

[кН]

кВт Нм кВт
1500 1,50 0,375 1,2 0,18 0,4 0,1 0,9 0,15 0,3 0,1 0,7 0,1 0,2 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1 0,4 0,1 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,0 0,1
1000 1,00 0,250 1,2 0,12 0,4 0,1 0,9 0,10 0,3 0,1 0,7 0,1 0,2 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1 0,4 0,1 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,0 0,1
750 0,75 0,188 1,2 0,10 0,4 0,1 0,9 0,1 0,3 0,1 0,7 0,1 0,2 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1 0,4 0,1 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,0 0,1
600 0,60 0,150 1,2 0,1 0,4 0,1 0,9 0,1 0,3 0,1 0,7 0,1 0,2 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1 0,4 0,1 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,0 0,1
500 0,50 0,125 1,2 0,1 0,4 0,1 0,9 0,1 0,3 0,1 0,7 0,1 0,2 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1 0,4 0,1 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,0 0,1
300 0,30 0,075 1,2 0,1 0,4 0,1 0,9 0,1 0,3 0,1 0,7 0,1 0,2 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1 0,4 0,1 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,0 0,1
100 0,10 0,025 1,2 0,1 0,4 0,1 0,9 0,1 0,3 0,1 0,7 0,1 0,2 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1 0,4 0,1 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,0 0,1
50 0,05 0,013 1,2 0,1 0,4 0,1 0,9 0,1 0,3 0,1 0,7 0,1 0,2 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1 0,4 0,1 0,1 0,1 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,0 0,1

M 1 Винт Tr 18x4

[1/мин]

Ско 
пере 
ния ( 

N

ость
меще-
м/мин)

L Нм

F=5

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=4

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=3

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=2,

кВт

[кН]

Нм кВт
N

Нм

F=2

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=1, 

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=1

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 1,50 0,375 2,7 0,42 0,9 0,1 2,1 0,33 0,7 0,1 1,6 0,25 0,5 0,1 1,3 0,21 0,4 0,1 1,1 0,20 0,3 0,1 0,8 0,1 0,3 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
1000 1,00 0,250 2,7 0,28 0,9 0,1 2,1 0,22 0,7 0,1 1,6 0,17 0,5 0,1 1,3 0,14 0,4 0,1 1,1 0,10 0,3 0,1 0,8 0,1 0,3 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
750 0,75 0,188 2,7 0,21 0,9 0,1 2,1 0,17 0,7 0,1 1,6 0,13 0,5 0,1 1,3 0,10 0,4 0,1 1,1 0,1 0,3 0,1 0,8 0,1 0,3 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
600 0,60 0,150 2,7 0,17 0,9 0,1 2,1 0,13 0,7 0,1 1,6 0,10 0,5 0,1 1,3 0,1 0,4 0,1 1,1 0,1 0,3 0,1 0,8 0,1 0,3 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
500 0,50 0,125 2,7 0,14 0,9 0,1 2,1 0,1 0,7 0,1 1,6 0,1 0,5 0,1 1,3 0,1 0,4 0,1 1,1 0,1 0,3 0,1 0,8 0,1 0,3 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
300 0,30 0,075 2,7 0,1 0,9 0,1 2,1 0,1 0,7 0,1 1,6 0,1 0,5 0,1 1,3 0,1 0,4 0,1 1,1 0,1 0,3 0,1 0,8 0,1 0,3 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
100 0,10 0,025 2,7 0,1 0,9 0,1 2,1 0,1 0,7 0,1 1,6 0,1 0,5 0,1 1,3 0,1 0,4 0,1 1,1 0,1 0,3 0,1 0,8 0,1 0,3 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
50 0,05 0,013 2,7 0,1 0,9 0,1 2,1 0,1 0,7 0,1 1,6 0,1 0,5 0,1 1,3 0,1 0,4 0,1 1,1 0,1 0,3 0,1 0,8 0,1 0,3 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1

M 2 Винт Tr 20x4

[1/мин]

Скор 
перем 
ния (м 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=8

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=6

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=4

кВт

[кН]

Нм кВт
N

Нм

F=3

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=2

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=1

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 1,50 0,375 5,7 0,89 1,9 0,30 4,5 0,71 1,5 0,24 3,4 0,54 1,1 0,18 2,3 0,36 0,8 0,1 1,7 0,27 0,6 0,1 1,1 0,20 0,4 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
1000 1,00 0,250 5,7 0,60 1,9 0,20 4,5 0,48 1,5 0,16 3,4 0,36 1,1 0,12 2,3 0,24 0,8 0,1 1,7 0,18 0,6 0,1 1,1 0,10 0,4 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
750 0,75 0,188 5,7 0,45 1,9 0,15 4,5 0,36 1,5 0,12 3,4 0,27 1,1 0,1 2,3 0,18 0,8 0,1 1,7 0,13 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
600 0,60 0,150 5,7 0,36 1,9 0,12 4,5 0,29 1,5 0,10 3,4 0,21 1,1 0,1 2,3 0,14 0,8 0,1 1,7 0,1 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
500 0,50 0,125 5,7 0,30 1,9 0,1 4,5 0,24 1,5 0,1 3,4 0,18 1,1 0,1 2,3 0,12 0,8 0,1 1,7 0,1 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
300 0,30 0,075 5,7 0,18 1,9 0,1 4,5 0,14 1,5 0,1 3,4 0,11 1,1 0,1 2,3 0,10 0,8 0,1 1,7 0,1 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
100 0,10 0,025 5,7 0,10 1,9 0,1 4,5 0,1 1,5 0,1 3,4 0,1 1,1 0,1 2,3 0,1 0,8 0,1 1,7 0,1 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
50 0,05 0,013 5,7 0,1 1,9 0,1 4,5 0,1 1,5 0,1 3,4 0,1 1,1 0,1 2,3 0,1 0,8 0,1 1,7 0,1 0,6 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1

20 % ED / 1 час или 30 % ED / 10 мин. и окружающая температура 20 °С □  только статически (динамически не допускается) 10 % ED / 1 час и окружающая
температура 20 °С
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3.4 Техническая информация

M 3 Винт Tr 30x4

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

ость
иеще-
и/мин)

L Нм

F=25

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=20

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=15

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=5

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=2,

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=1

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 1,50 0,375 14,7 2,31 5,2 0,82 11,8 1,85 4,2 0,66 8,8 1,39 3,1 0,49 5,9 0,93 2,1 0,33 2,9 0,46 1,0 0,2 1,5 0,2 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
1000 1,00 0,250 14,7 1,54 5,2 0,55 11,8 1,23 4,2 0,44 8, 8 0,93 3,1 0,33 5,9 0,62 2,1 0,22 2,9 0,31 1,0 0,1 1,5 0,2 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
750 0,75 0,188 14,7 1,16 5,2 0,41 11,8 0,93 4,2 0,33 8,8 0,69 3,1 0,25 5,9 0,46 2,1 0,16 2,9 0,23 1,0 0,1 1,5 0,1 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
600 0,60 0,150 14,7 0,93 5,2 0,33 11,8 0,74 4,2 0,26 8,8 0,56 3,1 0,20 5,9 0,37 2,1 0,13 2,9 0,19 1,0 0,1 1,5 0,1 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
500 0,50 0,125 14,7 0,77 5,2 0,27 11,8 0,62 4,2 0,22 8, 8 0,46 3,1 0,16 5,9 0,31 2,1 0,11 2,9 0,15 1,0 0,1 1,5 0,1 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
300 0,30 0,075 14,7 0,46 5,2 0,16 11,8 0,37 4,2 0,13 8,8 0,28 3,1 0,10 5,9 0,19 2,1 0,1 2,9 0,10 1,0 0,1 1,5 0,1 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
100 0,10 0,025 14,7 0,15 5,2 0,10 11,8 0,12 4,2 0,1 8,8 0,10 3,1 0,1 5,9 0,10 2,1 0,1 2,9 0,1 1,0 0,1 1,5 0,1 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1
50 0,05 0,013 14,7 0,10 5,2 0,1 11,8 0,1 4,2 0,1 8,8 0,1 3,1 0,1 5,9 0,1 2,1 0,1 2,9 0,1 1,0 0,1 1,5 0,1 0,5 0,1 0,6 0,1 0,2 0,1

М 4 винт Tr 40x7

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

ость
иеще-
и/мин)

L Нм

F=50

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=40

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=30

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=20

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=5

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=2,

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 1,50 0,375 31,8 5,0 11,1 1,7 25,5 4,0 8,8 1,4 19,1 3,0 6,6 1,0 12,7 2,0 4,4 0,7 6,4 1,0 2,2 0,3 3,2 0,5 1,1 0,2 1,6 0,3 0,6 0,1
1000 1,00 0,250 31,8 3,3 11,1 1,2 25,5 2,7 8,8 0,9 19,1 2,0 6,6 0,7 12,7 1,3 4,4 0,5 6,4 0,7 2,2 0,2 3,2 0,3 1,1 0,1 1,6 0,2 0,6 0,1
750 0,75 0,188 31,8 2,5 11,1 0,9 25,5 2,0 8,8 0,7 19,1 1,5 6,6 0,5 12,7 1,0 4,4 0,35 6,4 0,5 2,2 0,2 3,2 0,3 1,1 0,1 1,6 0,1 0,6 0,1
600 0,60 0,150 31,8 2,0 11,1 0,7 25,5 1,6 8, 8 0,6 19,1 1,2 6,6 0,4 12,7 0,8 4,4 0,3 6,4 0,4 2,2 0,1 3,2 0,2 1,1 0,1 1,6 0,1 0,6 0,1
500 0,50 0,125 31,8 1,7 11,1 0,6 25,5 1,3 8,8 0,5 19,1 1,0 6,6 0,3 12,7 0,7 4,4 0,2 6,4 0,3 2,2 0,1 3,2 0,2 1,1 0,1 1,6 0,1 0,6 0,1
300 0,30 0,075 31,8 1,0 11,1 0,3 25,5 0,8 8,8 0,3 19,1 0,6 6,6 0,2 12,7 0,4 4,4 0,1 6,4 0,2 2,2 0,1 3,2 0,1 1,1 0,1 1,6 0,1 0,6 0,1
100 0,10 0,025 31,8 0,3 11,1 0,1 25,5 0,3 8, 8 0,1 19,1 0,2 6,6 0,1 12,7 0,1 4,4 0,1 6,4 0,1 2,2 0,1 3,2 0,1 1,1 0,1 1,6 0,1 0,6 0,1
50 0,05 0,013 31,8 0,2 11,1 0,1 25,5 0,1 8,8 0,1 19,1 0,1 6,6 0,1 12,7 0,1 4,4 0,1 6,4 0,1 2,2 0,1 3,2 0,1 1,1 0,1 1,6 0,1 0,6 0,1

М 5 винт Tr 60x9

[1/мин] н
п

N
р

к
( м

м
р ость

еще­
/мин)

L Нм

F=15

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=80

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=6C

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=40

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=20

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 1,50 0,375 125,7 19,7 42,6 6,7 83,8 13,2 28,4 4,5 67,0 10,5 22,7 3,6 50,3 7,9 17,1 2,7 33,5 5,3 11,4 1,8 16,8 2,6 5,7 0,9 8,4 1,3 2,8 0,4
1000 1,00 0,250 125,7 13,2 42,6 4,5 83,8 8,8 28,4 3,0 67,0 7,0 22,7 2,4 50,3 5,3 17,1 1,8 33,5 3,5 11,4 1,2 16,8 1,8 5,7 0,6 8,4 0,9 2,8 0,3
750 0,75 0,188 125,7 9,9 42,6 3,3 83,8 6,6 28,4 2,2 67,0 5,3 22,7 1,8 50,3 3,9 17,1 1,3 33,5 2,6 11,4 0,9 16,8 1,3 5,7 0,4 8,4 0,7 2,8 0,2
600 0,60 0,150 125,7 7,9 42,6 2,7 83,8 5,3 28,4 1,8 67,0 4,2 22,7 1,4 50,3 3,2 17,1 1,1 33,5 2,1 11,4 0,7 16,8 1,1 5,7 0,4 8,4 0,5 2,8 0,2
500 0,50 0,125 125,7 6,6 42,6 2,2 83,8 4,4 28,4 1,5 67,0 3,5 22,7 1,2 50,3 2,6 17,1 0,9 33,5 1,8 11,4 0,6 16,8 0,9 5,7 0,3 8,4 0,4 2,8 0,1
300 0,30 0,075 125,7 3,9 42,6 1,3 83,8 2,6 28,4 0,9 67,0 2,1 22,7 0,7 50,3 1,6 17,1 0,5 33,5 1,1 11,4 0,4 16,8 0,5 5,7 0,2 8,4 0,3 2,8 0,1
100 0,10 0,025 125,7 1,3 42,6 0,4 83,8 0,9 28,4 0,3 67,0 0,7 22,7 0,2 50,3 0,5 17,1 0,2 33,5 0,4 11,4 0,1 16,8 0,2 5,7 0,1 8,4 0,1 2,8 0,1
50 0,05 0,013 125,7 0,7 42,6 0,2 83,8 0,4 28,4 0,1 67,0 0,4 22,7 0,1 50,3 0,3 17,1 0,1 33,5 0,2 11,4 0,1 16,8 0,1 5,7 0,1 8,4 0,1 2,8 0,1

M 6 Винт Tr 80x10

[1/мин]

Скор 
перем 
ния (м 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=25

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=20

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=15

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=80

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=60

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=40

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 1,50 0,375 209,4 32,9 71,1 11,2 167,5 26,3 56,8 8,9 125,7 19,7 42,6 6,7 83,8 13,2 28,4 4,5 67,0 10,5 22,7 3,6 50,3 7,9 17,1 2,7 33,5 5,3 11,4 1,8
1000 1,00 0,250 209,4 21,9 71,1 7,4 167,5 17,5 56,8 6,0 125,7 13,2 42,6 4,5 83,8 8,8 28,4 3,0 67,0 7,0 22,7 2,4 50,3 5,3 17,1 1,8 33,5 3,5 11,4 1,2
750 0,75 0,188 209,4 16,4 71,1 5,6 167,5 13,2 56,8 4,5 125,7 9,9 42,6 3,3 83,8 6,6 28,4 2,2 67,0 5,3 22,7 1,8 50,3 3,9 17,1 1,3 33,5 2,6 11,4 0,9
600 0,60 0,150 209,4 13,2 71,1 4,5 167,5 10,5 56,8 3,6 125,7 7,9 42,6 2,7 83,8 5,3 28,4 1,8 67,0 4 ,2 22,7 1,4 50,3 3,2 17,1 1,1 33,5 2,1 11,4 0,7
500 0,50 0,125 209,4 11,0 71,1 3,7 167,5 8,8 56,8 3,0 125,7 6,6 42,6 2,2 83,8 4,4 28,4 1,5 67,0 3,5 22,7 1,2 50,3 2,6 17,1 0,9 33,5 1,8 11,4 0,6
300 0,30 0,075 209,4 6,6 71,1 2,2 167,5 5,3 56,8 1,8 125,7 3,9 42,6 1,3 83,8 2,6 28,4 0,9 67,0 2,1 22,7 0,7 50,3 1,6 17,1 0,5 33,5 1,1 11,4 0,4
100 0,10 0,025 209,4 2,2 71,1 0,7 167,5 1,8 56,8 0,6 125,7 1,3 42,6 0,4 83,8 0,9 28,4 0,3 67,0 0,7 22,7 0,2 50,3 0,5 17,1 0,2 33,5 0,4 11,4 0,1
50 0,05 0,013 209,4 1,1 71,1 0,4 167,5 0,9 56,8 0,3 125,7 0,7 42,6 0,2 83,8 0,4 28,4 0,1 67,0 0,4 22,7 0,1 50,3 0,3 17,1 0,1 33,5 0,2 11,4 0,1

M 7 Винт Tr 100x10

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=35

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=30

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=25

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=20

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=15

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=50

кВт

[кН]

Нм кВт
1500 1,50 0,375 371,4 58,3 126,6 19,9 318,3 50,0 108,5 17,0 265,3 41,7 90,4 14,2 212,2 33,3 72,3 11,4 159,2 25,0 54,3 8,5 106,1 16,7 36,2 5,7 53,1 8,3 18,1 2,8
1000 1,00 0,250 371,4 38,9 126,6 13,3 318,3 33,3 108,5 11,4 265,3 27,8 90,4 9,5 212,2 22,2 72,3 7,6 159,2 16,7 54,3 5,7 106,1 11,1 36,2 3,8 53,1 5,6 18,1 1,9
750 0,75 0,188 371,4 29,2 126,6 9,9 318,3 25,0 108,5 8,5 265,3 20,8 90,4 7,1 212,2 16,7 72,3 5,7 159,2 12,5 54,3 4,3 106,1 8,3 36,2 2,8 53,1 4,2 18,1 1,4
600 0,60 0,150 371,4 23,3 126,6 8,0 318,3 20,0 108,5 6,8 265,3 16,7 90,4 5,7 212,2 13,3 72,3 4,5 159,2 10,0 54,3 3,4 106,1 6,7 36,2 2,3 53,1 3,3 18,1 1,1
500 0,50 0,125 371,4 19,4 126,6 6,6 318,3 16,7 108,5 5,7 265,3 13,9 90,4 4,7 212,2 11,1 72,3 3,8 159,2 8,3 54,3 2,8 106,1 5,6 36,2 1,9 53,1 2,8 18,1 0,9
300 0,30 0,075 371,4 11,7 126,6 4,0 318,3 10,0 108,5 3,4 265,3 8,3 90,4 2,8 212,2 6,7 72,3 2,3 159,2 5,0 54,3 1,7 106,1 3,3 36,2 1,1 53,1 1,7 18,1 0,6
100 0,10 0,025 371,4 3,9 126,6 1,3 318,3 3,3 108,5 1,1 265,3 2,8 90,4 0,9 212,2 2,2 72,3 0,8 159,2 1,7 54,3 0,6 106,1 1,1 36,2 0,4 53,1 0,6 18,1 0,2
50 0,05 0,013 371,4 1,9 126,6 0,7 318,3 1,7 108,5 0,6 265,3 1,4 90,4 0,5 212,2 1,1 72,3 0,4 159,2 0,8 54,3 0,3 106,1 0,6 36,2 0,2 53,1 0,3 18,1 0,1

20 % ED / 1 час или 30 % ED / 10 мин. и окружающая температура 20 °C только статически (динамически не допускается) □  10 % ED / 1 час и окружающая
температура 20 °C

Ш
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Винтовые домкраты
3.4 Техническая информация

M 8 Винт Tr 120x14

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=50

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=40

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=30

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=20

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=15

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=50

кВт

[кН]

Нм кВт
1000 1,00 0,250 531 55,6 181 18,9 424 44,4 145 15,2 318 33,3 108 11,4 212 22,2 72 7,6 159 16,7 54 5,7 106 11,1 36 3,8 53 5,6 18 1,9
750 0,75 0,188 531 41,7 181 14,2 424 33,3 145 11,4 318 25,0 108 8,5 212 16,7 72 5,7 159 12,5 54 4,3 106 8,3 36 2,8 53 4,2 18 1,4
600 0,60 0,150 531 33,3 181 11,4 424 26,7 145 9,1 318 20,0 108 6,8 212 13,3 72 4,5 159 10,0 54 3,4 106 6,7 36 2,3 53 3,3 18 1,1
500 0,50 0,125 531 27,8 181 9,5 424 22,2 145 7,6 318 16,7 108 5,7 212 11,1 72 3,8 159 8,3 54 2,8 106 5,6 36 1,9 53 2,8 18 0,9
300 0,30 0,075 531 16,7 181 5,7 424 13,3 145 4,5 318 10,0 108 3,4 212 6,7 72 2,3 159 5,0 54 1,7 106 3,3 36 1,1 53 1,7 18 0,6
100 0,10 0,025 531 5,6 181 1,9 424 4,4 145 1,5 318 3,3 108 1,1 212 2,2 72 0,8 159 1,7 54 0,6 106 1,1 36 0,4 53 0,6 18 0,2
50 0,05 0,013 531 2,8 181 0,9 424 2,2 145 0,8 318 1,7 108 0,6 212 1,1 72 0,4 159 0,8 54 0,3 106 0,6 36 0,2 53 0,3 18 0,1

3.4.3.3 Серия HSE (высокопроизводительный винтовой домкрат)

Скорость вращ ения, необходимое усилие и допу­

стимая скорость подъема при передаточном числе 

N и L с  однозаходным, поднимающ имся (BA 1) тра­

пецеидальным резьбовым винтом. Все значения 

по мощности основываются на динамической 

подъемной силе. При продолжительности включе­

ния < 1 0  % /час , или при исполнении с вращ аю ­

щимся винтом (BA 2) максимально допустимая 

мощ ность привода может увеличиться. В таком 

случае проконсультируйтесь с нашими специали­

стами по приводам.

HSE 31 винт Tr 18x4

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=5

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=4,

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=4

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=3,

кВт

[кН]

Нм кВт

F=3

Нм

кН]

кВт Нм кВт

F=2

Нм

кН]

кВт Нм кВт

F=1

Нм

кН]

кВт Нм кВт
3000 3,0 0,750 2,3 0,7 0,8 0,3 2,0 0,7 0,7 0,2 1,8 0,6 0,6 0,2 1,6 0,5 0,5 0,2 1,4 0,5 0,5 0,2 0,9 0,3 0,3 0,1 0,5 0,2 0,2 0,1
2500 2,5 0,625 2,3 0,6 0,8 0,2 2,0 0,6 0,7 0,2 1,8 0,5 0,6 0,2 1,6 0,4 0,5 0,2 1,4 0,4 0,5 0,1 0,9 0,3 0,3 0,1 0,5 0,2 0,2 0,1
2000 2,0 0,500 2,3 0,5 0,8 0,2 2,1 0,5 0,7 0,2 1,9 0,4 0,6 0,2 1,6 0,4 0,6 0,1 1,4 0,3 0,5 0,1 0,9 0,2 0,3 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
1500 1,5 0,375 2,3 0,4 0,8 0,2 2,1 0,4 0,7 0,2 1,9 0,3 0,7 0,1 1,6 0,3 0,6 0,1 1,4 0,2 0,5 0,1 0,9 0,2 0,3 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
1000 1,0 0,250 2,4 0,3 0,9 0,1 2,1 0,3 0,8 0,1 1,9 0,2 0,7 0,1 1,7 0,2 0,6 0,1 1,4 0,2 0,5 0,1 1,0 0,1 0,4 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
750 0,75 0,188 2,4 0,2 0,9 0,1 2,2 0,2 0,8 0,1 1,9 0,2 0,7 0,1 1,7 0,2 0,6 0,1 1,5 0,1 0,6 0,1 1,0 0,1 0,4 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
500 0,50 0,125 2,5 0,2 1,0 0,1 2,2 0,1 0,9 0,1 2,0 0,1 0,8 0,1 1,7 0,1 0,7 0,1 1,5 0,1 0,6 0,1 1,0 0,1 0,4 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
300 0,30 0,075 2,5 0,1 1,0 0,1 2,3 0,1 0,9 0,1 2,0 0,1 0,8 0,1 1,8 0,1 0,7 0,1 1,5 0,1 0,6 0,1 1,0 0,1 0,4 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
100 0,10 0,025 2,6 0,1 1,1 0,1 2,4 0,1 1,0 0,1 2,1 0,1 0,9 0,1 1,9 0,1 0,8 0,1 1,6 0,1 0,7 0,1 1,1 0,1 0,5 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1
50 0,05 0,013 2,7 0,1 1,1 0,1 2,4 0,1 1,0 0,1 2,1 0,1 0,9 0,1 1,9 0,1 0,8 0,1 1,6 0,1 0,7 0,1 1,1 0,1 0,5 0,1 0,5 0,1 0,2 0,1

HSE 36 винт Tr 22x5

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=9

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=8

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=7

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=6

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=4

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=2

кВт

[кН]

Нм кВт
3000 3,0 0,750 4,4 1,4 1,5 0,5 4,0 1,3 1,3 0,4 3,5 1,1 1,2 0,4 3,1 1,0 1,0 0,4 2,7 0,9 0,9 0,3 1,8 0,6 0,6 0,2 0,9 0,3 0,3 0,1
2500 2,5 0,625 4,4 1,2 1,5 0,4 4,0 1,1 1,3 0,4 3,5 1,0 1,2 0,3 3,1 0,8 1,0 0,3 2,7 0,7 0,9 0,3 1,8 0,5 0,6 0,2 0,9 0,3 0,3 0,1
2000 2,0 0,500 4,5 1,0 1,5 0,3 4,0 0,9 1,4 0,3 3,6 0,8 1,2 0,3 3,1 0,7 1,1 0,3 2,7 0,6 0,9 0,2 1,8 0,4 0,6 0,2 0,9 0,2 0,3 0,1
1500 1,5 0,375 4,5 0,7 1,6 0,3 4,1 0,7 1,4 0,3 3,6 0,6 1,3 0,2 3,2 0,5 1,1 0,2 2,7 0,5 1,0 0,2 1,8 0,3 0,6 0,1 0,9 0,2 0,3 0,1
1000 1,0 0,250 4,6 0,5 1,7 0,2 4,2 0,5 1,5 0,2 3,7 0,4 1,3 0,2 3,3 0,4 1,2 0,2 2,8 0,3 1,0 0,1 1,9 0,2 0,7 0,1 0,9 0,1 0,3 0,1
750 0,75 0,188 4,7 0,4 1,7 0,2 4,3 0,4 1,6 0,2 3,8 0,3 1,4 0,1 3,3 0,3 1,2 0,1 2,8 0,2 1,0 0,1 1,9 0,2 0,7 0,1 1,0 0,1 0,4 0,1
500 0,50 0,125 4,9 0,3 1,8 0,1 4,4 0,3 1,7 0,1 3,9 0,2 1,5 0,1 3,4 0,2 1,3 0,1 2,9 0,2 1,1 0,1 2,0 0,1 0,7 0,1 1,0 0,1 0,4 0,1
300 0,30 0,075 5,0 0,2 2,0 0,1 4,5 0,2 1,8 0,1 4,0 0,2 1,6 0,1 3,5 0,1 1,4 0,1 3,0 0,1 1,2 0,1 2,0 0,1 0,8 0,1 1,0 0,1 0,4 0,1
100 0,10 0,025 5,2 0,1 2,1 0,1 4,7 0,1 1,9 0,1 4,2 0,1 1,7 0,1 3,7 0,1 1,5 0,1 3,1 0,1 1,3 0,1 2,1 0,1 0,9 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1
50 0,05 0,013 5,3 0,1 2,2 0,1 4,8 0,1 2,0 0,1 4,3 0,1 1,8 0,1 3,7 0,1 1,6 0,1 3,2 0,1 1,3 0,1 2,1 0,1 0,9 0,1 1,1 0,1 0,4 0,1

0  20 % ED / 1 час ИШ 30 % ED / 1° мин. и окружающая температура 20 "С □  только статически (динамически не допускается) 10 % ED / 1 час и окружающая
температура 20 °С
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Винтовые домкраты
3.4 Техническая информация
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HSE 50 винт Tr 40x8

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=25

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=22

кВт

5 [кН] 

Нм кВт Нм

F=20,

кВт

00 [кН] 

Нм кВт Нм

F=17

кВт

5 [кН] 

Нм кВт Нм

F=15

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=5

кВт

[кН]

Нм кВт
3000 4,00 1,000 15,4 4,8 4,9 1,5 13,8 4,3 4,4 1,4 12,3 3,9 3,9 1,2 10,8 3,4 3,4 1,1 9,2 2,9 2,9 0,9 6,2 1,9 2,0 0,6 3,1 1,0 1,0 0,3
2500 3,33 0,833 15,5 4,1 5,0 1,3 13,9 3,6 4,5 1,2 12,4 3,2 4,0 1,0 10,8 2,8 3,5 0,9 9,3 2,4 3,0 0,8 6,2 1,6 2,0 0,5 3,1 0,8 1,0 0,3
2000 2,67 0,667 15,6 3,3 5,1 1,1 14,0 2,9 4,6 1,0 12,5 2,6 4,1 0,8 10,9 2,3 3,5 0,7 9,4 2,0 3,0 0,6 6,2 1,3 2,0 0,4 3,1 0,7 1,0 0,2
1500 2,00 0,500 15,8 2,5 5,2 0,8 14,2 2,2 4,7 0,7 12,6 2,0 4,2 0,7 11,1 1,7 3,7 0,6 9,5 1,5 3,1 0,5 6,3 1,0 2,1 0,3 3,2 0,5 1,0 0,2
1000 1,33 0,333 16,1 1,7 5,5 0,6 14,5 1,5 5,0 0,5 12,9 1,4 4,4 0,5 11,3 1,2 3,9 0,4 9,7 1,0 3,3 0,3 6,5 0,7 2,2 0,2 3,2 0,3 1,1 0,1
750 1,00 0,250 16,4 1,3 5,8 0,5 14,8 1,2 5,2 0,4 13,1 1,0 4,6 0,4 11,5 0,9 4,1 0,3 9,9 0,8 3,5 0,3 6,6 0,5 2,3 0,2 3,3 0,3 1,2 0,1
500 0,67 0,167 16,8 0,9 6,2 0,3 15,2 0,8 5,6 0,3 13,5 0,7 4,9 0,3 11,8 0,6 4,3 0,2 10,1 0,5 3,7 0,2 6,7 0,3 2,5 0,1 3,4 0,2 1,2 0,1
300 0,40 0,100 17,4 0,5 6,6 0,2 15,7 0,5 6,0 0,2 13,9 0,4 5,3 0,2 12,2 0,4 4,6 0,1 10,4 0,3 4,0 0,1 7,0 0,2 2,7 0,1 3,5 0,1 1,3 0,1
100 0,13 0,033 18,4 0,2 7,5 0,1 16,5 0,2 6,7 0,1 14,7 0,1 6,0 0,1 12,9 0,1 5,2 0,1 11,0 0,1 4,5 0,1 7,3 0,1 3,0 0,1 3,7 0,1 1,5 0,1
50 0,07 0,017 18,7 0,1 7,7 0,1 16,9 0,1 6,9 0,1 15,0 0,1 6,2 0,1 13,1 0,1 5,4 0,1 11,2 0,1 4,6 0,1 7,5 0,1 3,1 0,1 3,7 0,1 1,5 0,1

HSE 63 винт Tr 50x9

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=50

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=40

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=30

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=20

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=5

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=2,

кВт

[кН]

Нм кВт
3000 3,86 0,964 31,5 9,9 10,2 3,2 25,2 7,9 8,1 2,6 18,9 5,9 6,1 1,9 12,6 4,0 4,1 1,3 6,3 2,0 2,0 0,6 3,1 1,0 1,0 0,3 1,6 0,5 0,5 0,2
2500 3,21 0,804 31,7 8,3 10,3 2,7 25,3 6,6 8,3 2,2 19,0 5,0 6,2 1,6 12,7 3,3 4,1 1,1 6,3 1,7 2,1 0,5 3,2 0,8 1,0 0,3 1,6 0,4 0,5 0,1
2000 2,57 0,643 31,9 6,7 10,5 2,2 25,5 5,3 8,4 1,8 19,1 4,0 6,3 1,3 12,7 2,7 4,2 0,9 6,4 1,3 2,1 0,4 3,2 0,7 1,0 0,2 1,6 0,3 0,5 0,1
1500 1,93 0,482 32,3 5,1 10,8 1,7 25,8 4,1 8,7 1,4 19,4 3,0 6,5 1,0 12,9 2,0 4,3 0,7 6,5 1,0 2,2 0,3 3,2 0,5 1,1 0,2 1,6 0,3 0,5 0,1
1000 1,29 0,321 33,0 3,5 11,5 1,2 26,4 2,8 9,2 1,0 19,8 2,1 6,9 0,7 13,2 1,4 4,6 0,5 6,6 0,7 2,3 0,2 3,3 0,3 1,1 0,1 1,7 0,2 0,6 0,1
750 0,96 0,241 33,6 2,6 12,1 0,9 26,9 2,1 9,7 0,8 20,1 1,6 7,2 0,6 13,4 1,1 4,8 0,4 6,7 0,5 2,4 0,2 3,4 0,3 1,2 0,1 1,7 0,1 0,6 0,1
500 0,64 0,161 34,6 1,8 13,0 0,7 27,7 1,4 10,4 0,5 20,8 1,1 7,8 0,4 13,8 0,7 5,2 0,3 6,9 0,4 2,6 0,1 3,5 0,2 1,3 0,1 1,7 0,1 0,7 0,1
300 0,39 0,096 36,1 1,1 14,3 0,4 28,9 0,9 11,4 0,3 21,7 0,7 8,6 0,2 14,4 0,4 5,7 0,2 7,2 0,2 2,9 0,1 3,6 0,1 1,4 0,1 1,8 0,1 0,7 0,1
100 0,13 0,032 38,9 0,4 16,6 0,1 31,1 0,3 13,3 0,1 23,3 0,2 10,0 0,1 15,6 0,2 6,6 0,1 7,8 0,1 3,3 0,1 3,9 0,1 1,7 0,1 1,9 0,1 0,8 0,1
50 0,06 0,016 40,0 0,2 17,5 0,1 32,0 0,2 14,0 0,1 24,0 0,1 10,5 0,1 16,0 0,1 7,0 0,1 8,0 0,1 3,5 0,1 4,0 0,1 1,8 0,1 2,0 0,1 0,9 0,1

HSE 80 винт Tr 60x12

[1/мин]

Скор 
пере 
ния (м 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=80

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=60

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=40

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=20

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=10

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=5

кВт

[кН]

Нм кВт
3000 4,500 1,125 67,7 21,3 21,7 6,8 54,2 17,0 17,3 5,5 40,6 12,8 13,0 4,1 27,1 8,5 8,7 2,7 13,6 4,3 4,3 1,4 6,8 2,2 2,2 0,7 3,4 1,1 1,1 0,4
2500 3,750 0,938 68,0 17,8 21,9 5,8 54,4 14,3 17,5 4,6 40,8 10,7 13,2 3,5 27,2 7,1 8,8 2,3 13,6 3,6 4,4 1,2 6,8 1,8 2,2 0,6 3,4 0,9 1,1 0,3
2000 3,000 0,750 68,4 14,4 22,3 4,7 54,8 11,5 17,9 3,8 41,1 8,6 13,4 2,8 27,4 5,8 9,0 1,9 13,7 2,9 4,5 1,0 6,9 1,5 2,3 0,5 3,4 0,8 1,1 0,3
1500 2,250 0,563 69,2 10,9 23,0 3,6 55,4 8,7 18,4 2,9 41,6 6,5 13,8 2,2 27,7 4,4 9,2 1,5 13,9 2,2 4,6 0,8 6,9 1,1 2,3 0,4 3,5 0,6 1,2 0,2
1000 1,500 0,375 70,7 7,4 24,4 2,6 56,6 5,9 19,5 2,1 42,5 4,5 14,6 1,6 28,3 3,0 9,8 1,1 14,2 1,5 4,9 0,6 7,1 0,8 2,5 0,3 3,6 0,4 1,2 0,2
750 1,125 0,281 72,1 5,7 25,7 2,0 57,7 4,6 20,5 1,6 43,3 3,4 15,4 1,2 28,9 2,3 10,3 0,8 14,4 1,2 5,1 0,4 7,2 0,6 2,6 0,2 3,6 0,3 1,3 0,1
500 0,750 0,188 74,6 3,9 27,9 1,5 59,7 3,1 22,3 1,2 44,8 2,4 16,7 0,9 29,9 1,6 11,2 0,6 14,9 0,8 5,6 0,3 7,5 0,4 2,8 0,2 3,7 0,2 1,4 0,1
300 0,450 0,113 78,3 2,5 31,3 1,0 62,7 2,0 25,0 0,8 47,0 1,5 18,8 0,6 31,4 1,0 12,5 0,4 15,7 0,5 6,3 0,2 7,9 0,3 3,2 0,1 3,9 0,1 1,6 0,1
100 0,150 0,038 86,2 0,9 38,3 0,4 69,0 0,7 30,6 0,3 51,8 0,6 23,0 0,3 34,5 0,4 15,3 0,2 17,3 0,2 7,7 0,1 8,6 0,1 3,8 0,1 4,3 0,1 1,9 0,1
50 0,075 0,019 89,7 0,5 41,3 0,2 71,8 0,4 33,0 0,2 53,8 0,3 24,8 0,2 35,9 0,2 16,5 0,1 18,0 0,1 8,3 0,1 9,0 0,1 4 ,2 0,1 4,5 0,1 2,1 0,1

HSE 100 винт Tr 70x12

[1/мин]

Скор 
пере 
ния (м 

N

ость
еще­
/мин)

L Нм

F=20

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=16

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=12

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=75

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=50

кВт

[кН]

Нм кВт Нм

F=25

кВт

[кН]

Нм кВт
3000 4,500 1,125 148 46,4 45,9 14,4 118 37,1 36,7 11,6 88,6 27,9 27,6 8,7 73,9 23,2 23,0 7,2 55,4 17,4 17,2 5,4 37,0 11,6 11,5 3,6 18,5 5,8 5,8 1,8
2500 3,750 0,938 148 38,8 46,3 12,1 119 31,1 37,0 9,7 88,9 23,3 27,8 7,3 74,1 19,4 23,2 6,1 55,6 14,6 17,4 4,6 37,1 9,7 11,6 3,0 18,6 4,9 5,8 1,6
2000 3,000 0,750 149 31,2 46,9 9,9 119 25,0 37,5 7,9 89,3 18,7 28,1 5,9 74,4 15,6 23,5 4,9 55,8 11,7 17,6 3,7 37,2 7,8 11,7 2,5 18,6 3,9 5,9 1,3
1500 2,250 0,563 150 23,6 48,0 7,6 120 18,9 38,4 6,0 90,0 14,2 28,8 4,6 75,1 11,8 24,0 3,8 56,3 8,9 18,0 2,9 37,5 5,9 12,0 1,9 18,8 3,0 6,0 1,0
1000 1,500 0,375 153 16,0 50,3 5,3 122 12,8 40,2 4,2 91,6 9,6 30,2 3,2 76,3 8,0 25,2 2,7 57,3 6,0 18,9 2,0 38,2 4 ,0 12,6 1,3 19,1 2,0 6,3 0,7
750 1,125 0,281 155 12,2 52,6 4,2 124 9,8 42,1 3,3 93,1 7,3 31,6 2,5 77,6 6,1 26,3 2,1 58,2 4,6 19,7 1,6 38,8 3,1 13,2 1,0 19,4 1,6 6,6 0,6
500 0,750 0,188 160 8,4 56,9 3,0 128 6,7 45,5 2,4 96,0 5,1 34,2 1,8 80,0 4,2 28,5 1,5 60,0 3,2 21,4 1,1 40,0 2,1 14,2 0,8 20,0 1,1 7,1 0,4
300 0,450 0,113 168 5,3 63,9 2,0 134 4,2 51,2 1,6 101 3,2 38,4 1,2 83,9 2,7 32,0 1,0 62,9 2,0 24,0 0,8 42,0 1,4 16,0 0,5 21,0 0,7 8,0 0,3
100 0,150 0,038 187 2,0 80,8 0,9 150 1,6 64,6 0,7 112 1,2 48,5 0,6 93,3 1,0 40,4 0,5 70,0 0,8 30,3 0,4 46,7 0,5 20,2 0,2 23,4 0,3 10,1 0,2
50 0,075 0,019 196 1,1 88,9 0,5 157 0,8 71,1 0,4 118 0,6 53,4 0,3 98,0 0,6 44,5 0,3 73,5 0,4 33,4 0,2 49,0 0,3 22,2 0,2 24,5 0,2 11,1 0,2

0  20 % ED / 1 час ИШ 30 % ED / 10 мин. и окружающая температура 20 "С □  только статически (динамически не допускается) 10 % ED / 1 час и окружающая
температура 20 °С
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Винтовые домкраты
3.4 Техническая информация

3
HSE 125 винт Tr 100x16

Скорость
перемеще­ F=350 [кН] F=300 [кН] F=250 [кН] F=200 [кН] F=150 [кН] F=100 [кН] F=50 [кН]

[1/мин] ния (м/мин) N
N L Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт

3000 4,50 1,50 271 85 106 33 232 73 91 29 194 61 76 24 155 49 61 19 116 37 45 15 78 25 30 9,5 39 13 15 4,8
2500 3,75 1,25 272 71 106 28 233 61 91 24 194 51 76 20 155 41 61 16 117 31 46 12 78 21 30 8,0 39 11 15 4,0
2000 3,00 1,00 273 57 107 23 234 49 92 19 195 41 77 16 156 33 62 13 117 25 46 9,6 78 17 31 6,4 39 8,2 15 3,2
1500 2,25 0,75 275 43 109 17 236 37 93 15 196 31 78 13 157 25 62 9,8 118 19 47 7,4 79 13 31 4,9 39 6,2 16 2,5
1000 1,50 0,50 279 29 113 12 239 25 97 10 199 21 81 8,5 159 17 65 6,8 120 13 49 5,1 80 8,4 32 3,4 40 4,2 16 1,7
750 1,13 0,38 284 23 117 9,2 243 19 100 7,9 203 16 84 6,6 162 13 67 5,3 122 9,6 50 4,0 81 6,4 34 2,7 41 3,2 17 1,4
500 0,75 0,25 292 16 126 6,6 251 13 108 5,7 209 11 90 4,7 167 8,8 72 3,8 126 6,6 54 2,8 84 4,4 36 1,9 42 2,2 18 1,0
300 0,45 0,15 308 10 140 4,4 264 8,3 120 3,8 220 6,9 100 3,2 176 5,6 80 2,6 132 4,2 60 1,9 88 2,8 40 1,3 44 1,4 20 0,7
100 0,15 0,05 349 3,7 178 1,9 299 3,2 153 1,6 250 2,7 127 1,4 200 2,1 102 1,1 150 1,6 77 0,8 100 1,1 51 0,6 50 0,6 26 0,3
50 0,08 0,03 372 2,0 198 1,1 318 1,7 170 0,9 265 1,4 142 0,8 212 1,2 114 0,6 160 0,9 85 0,5 106 0,6 57 0,3 53 0,3 29 0,2

HSE 140 винт Tr 120x16

Скорость
перемеще- F м 0 0 [кН] F и 0 0 [кН] F 3 0 0 [кН] F=25 кН]0 F 2 0 0 [кН] F=15 0 [кН] F ii 0 0  [кН]

[1/мин] ния (м/мин) N
N L Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт Нм кВт

3000 4,50 1,50 438 138 169 53 351 110 135 43 263 83 102 32 219 69 85 27 176 55 68 22 132 42 51 16 88 28 34 11
2500 3,75 1,25 439 115 170 45 352 92 136 36 264 69 102 27 220 58 85 23 176 46 68 18 132 35 51 14 88 23 34 8,9
2000 3,00 1,00 441 93 171 36 353 74 137 29 265 56 103 22 221 46 86 18 177 37 69 15 132 28 52 11 88 19 34 7,2
1500 2,25 0,75 443 70 174 28 355 56 139 22 266 42 104 17 222 35 87 14 177 28 70 11 133 21 52 8,2 89 14 35 5,5
1000 1,50 0,50 449 47 179 19 359 38 143 15 270 29 108 12 225 24 90 9,4 180 19 72 7,5 135 14 54 5,7 90 9,4 36 3,8
750 1,13 0,38 455 36 185 15 364 29 148 12 273 22 111 8,7 228 18 93 7,3 182 15 74 5,8 137 11 56 4,4 91 7,2 37 2,9
500 0,75 0,25 468 25 197 10 374 20 157 8,3 281 15 118 6,2 234 12 99 5,2 187 9,8 79 4,2 141 7,4 59 3,1 94 4,9 40 2,1
300 0,45 0,15 491 16 219 6,9 393 13 175 5,5 295 9,3 131 4,2 246 7,8 109 3,5 197 6,2 88 2,8 148 4,7 66 2,1 98 3,1 44 1,4
100 0,15 0,05 559 5,9 281 3,0 447 4,7 225 2,4 336 3,6 169 1,8 280 3,0 141 1,5 224 2,4 113 1,2 168 1,8 85 0,9 112 1,2 56 0,6
50 0,08 0,03 598 3,2 316 1,7 478 2,5 253 1,4 359 1,9 190 1,0 299 1,6 158 0,9 239 1,3 127 0,7 180 1,0 95 0,5 120 0,7 63 0,4

HSE 200 винт Tr 160x20

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 

N

И
з

)-

Нм

F=10С 

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=80

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=60

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=40

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=20

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=10

кВт

0 [кН] 

Нм кВт Нм

F=50

кВт

[кН]

Нм кВт
3000 4,50 1,50 905 284 342 108 724 228 274 86 543 171 205 65 362 114 137 43 181 57 69 22 91 29 34 11 46 15 17 5,4
2500 3,75 1,25 906 237 343 90 725 190 274 72 544 143 206 54 362 95 137 36 181 48 69 18 91 24 34 9,0 46 12 17 4,5
2000 3,00 1,00 907 190 344 72 726 152 275 58 545 114 207 44 363 76 138 29 182 38 69 15 91 19 35 7,2 46 10 17 3,6
1500 2,25 0,75 911 143 347 55 729 115 278 44 547 86 208 33 364 58 139 22 182 29 70 11 91 15 35 5,5 46 7,2 18 2,8
1000 1,50 0,50 919 96 354 37 735 77 283 30 551 58 213 23 368 39 142 15 184 19 71 7,5 92 10 36 3,8 46 4,8 18 1,9
750 1,13 0,38 928 73 363 29 742 59 290 23 557 44 218 17 371 29 145 12 186 15 73 5,7 93 7,3 37 2,9 47 3,7 18 1,5
500 0,75 0,25 947 50 381 20 758 40 305 16 569 30 229 12 379 20 153 8,0 190 10 77 4,0 95 5,0 38 2,0 48 2,5 19 1,0
300 0,45 0,15 988 31 419 13 790 25 335 11 593 19 252 7,9 395 13 168 5,3 198 6,3 84 2,7 99 3,1 42 1,4 50 1,6 21 0,7
100 0,15 0,05 1128 12 550 5,8 903 9,5 440 4,7 677 7,1 330 3,5 452 4,8 220 2,3 226 2,4 110 1,2 113 1,2 55 0,6 57 0,6 28 0,3
50 0,08 0,03 1223 6,4 637 3,4 978 5,1 509 2,7 734 3,9 382 2,0 489 2,6 255 1,4 245 1,3 128 0,7 123 0,7 64 0,4 61 0,3 32 0,2

20 % ED / 1 час или 30 % ED / 10 мин. и окружающая температура 20 °С □  только статически (динамически не допускается) 10 % ED / 1 час и окружающая
температура 20 °С
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Винтовые домкраты

3

3.4 Техническая информация

3.4.3.4 Серия SHG (Скоростной домкрат)

С корость в ращ ения, необходимое усилие и допустимая скорость перемещ ения при передаточном числе 2 :1  и 

3 :1  с однозаходным, поднимаю щ имся (BA 1) трапецеидальны м  резьбовым винтом. Все значения по мощности 

основы ваю тся на динамической подъемной силе. При продолжительности вклю чения <10% /час, или при испол­

нении с вращ аю щ им ся винтом (BA 2) м аксим ально допустимая мощ ность привода может увеличиться. В таком 

случае проконсультируйтесь с наш ими специалистами по приводам.

G 15 винт Tr 24x5

[1/мин]

Скор 
пере 
ния (м 
2:1

ость
еще­
/мин)

3:1
2

Нм

F=15
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=12,
1

кВт

5 [кН] 
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=10
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=7,
1
кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт

F=5 [ 
2

Нм

кН]
1

кВт
3

Нм
1

кВт

F=2,5
2

Нм

[кН]
1

кВт

F=1 [
3

Нм

кН]
1

кВт
2

Нм
1

кВт
3

Нм
1

кВт
3000 7,5 5 16 4,6 12 3,2 14 3,9 10 2,8 11 3,2 8 2,3 8,9 2,6 6,4 1,9 6,5 1,9 5 1,4 4,1 1,2 3,2 1 2,7 0,8 2,3 0,7
2250 5,6 3,75 16 3,5 12 2,4 14 3 10 2,1 11 2,4 8 1,8 8,9 1,9 6,4 1,4 6,5 1,4 5 1,1 4,1 0,9 3,2 0,7 2,7 0,6 2,3 0,5
1500 3,75 2,5 16 2,3 12 1,6 14 2 10 1,4 11 1,6 8 1,2 8,9 1,3 6,4 1 6,5 1 5 0,7 4,1 0,6 3,2 0,5 2,7 0,4 2,3 0,4
1000 2,5 1,67 16 1,6 12 1,1 14 1,3 10 11 1,1 8 0,8 8,9 0,9 6,4 0,7 6,5 0,7 5 0,5 4,1 0,4 3,2 0,4 2,7 0,3 2,3 0,3
750 1,88 1,25 16 1,2 12 0,8 14 1 10 0,7 11 0,8 8 0,6 8,9 0,7 6,4 0,5 6,5 0,5 5 0,4 4,1 0,3 3,2 0,3 2,7 0,2 2,3 0,2
500 1,25 0,83 16 0,8 12 0,6 14 0,7 10 0,5 11 0,6 8 0,4 8,9 0,5 6,4 0,3 6,5 0,4 5 0,3 4,1 0,2 3,2 0,2 2,7 0,2 2,3 0,1
250 0,63 0,42 16 0,4 12 0,3 14 0,4 10 0,3 11 0,3 8 0,2 8,9 0,3 6,4 0,2 6,5 0,2 5 0,2 4,1 0,1 3,2 0,1 2,7 0,1 2,3 0,1

G 25 винт Tr 35x8

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 
2:1

ость
еще­
/мин)
3:1

2
Нм

F=25
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=20
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=15
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=10
1
кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=5
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=2,
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт

F=1 [ 
2

Нм

кН]
1

кВт
3

Нм
1

кВт
3000 12 8 40 13 28 8,6 33 10 23 7 25 7,8 18 5,6 18 5,5 13 3,9 10 3,2 8 2,4 7 2 6 1,6 5 1,3 4 1,1
2250 9 6 40 9,4 28 6,5 33 7,7 23 5,4 25 5,9 18 4,2 18 4,2 13 3 10 2,4 8 1,9 7 1,6 6 1,3 5 1 4 0,9
1500 6 4 40 6,3 28 4,4 33 5,2 23 3,6 25 4 18 2,8 18 2,8 13 2,1 10 1,7 8 1,3 7 1,1 6 0,9 5 0,7 4 0,7
1000 4 2,6 40 4,2 28 2,9 33 3,5 23 2,4 25 2,7 18 1,9 18 1,9 13 1,4 10 1,1 8 0,9 7 0,7 6 0,6 5 0,5 4 0,5
750 3 2 40 3 28 2,1 33 2,5 23 1,7 25 1,9 18 1,3 18 1,3 13 0,9 10 0,7 8 0,5 7 0,4 6 0,3 5 0,3 4 0,2
500 2 1,3 40 2 28 1,4 33 1,6 23 1,1 25 1,3 18 0,9 18 0,9 13 0,6 10 0,5 8 0,4 7 0,3 6 0,2 5 0,2 4 0,2
250 1 0,6 40 1,1 28 0,7 33 0,9 23 0,6 25 0,7 18 0,5 18 0,5 13 0,4 10 0,3 8 0,2 7 0,2 6 0,2 5 0,1 4 0,1

G 50 винт Tr 40x7

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 
2:1

ость
еще­
/мин)
3:1

2
Нм

F=50
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=30
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=20
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=15
1
кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=10
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=5
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=2,
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
3000 10,5 7 80 22 54 15 48 14 33 9,3 33 9,3 23 6,4 26 7,1 18 5 18 5 13 3,5 11 2,8 8 2,1 7 1,8 5,2 1,4
2250 7,9 5,25 80 16 54 11 48 10 33 7 33 7 23 4,8 26 5,4 18 3,7 18 3,7 13 2,7 11 2,1 8 1,6 7 1,3 5,2 1,1
1500 5,2 3,5 80 11 54 7,5 48 6,8 33 4,7 33 4,7 23 3,2 26 3,6 18 2,5 18 2,5 13 1,8 11 1,4 8 1,1 7 0,9 5,2 0,7
1000 3,5 2,3 80 7,5 54 5 48 4,6 33 3,1 33 3,1 23 2,2 26 2,4 18 1,7 18 1,7 13 1,2 11 1 8 0,7 7 0,6 5,2 0,5
750 2,6 1,75 80 5 54 3,8 48 3,4 33 2,3 33 2,4 23 1,6 26 1,8 18 1,3 18 1,3 13 0,9 11 0,7 8 0,6 7 0,5 5,2 0,4
500 1,75 1,17 80 3,8 54 2,5 48 2,3 33 1,6 33 1,6 23 1,1 26 1,2 18 0,9 18 0,9 13 0,6 11 0,5 8 0,4 7 0,3 5,2 0,3
250 0,87 0,58 80 1,9 54 1,4 48 1,2 33 0,8 33 0,8 23 0,6 26 0,6 18 0,5 18 0,5 13 0,3 11 0,3 8 0,2 7 0,2 5,2 0,2

G 90 винт Tr 60x9

[1/мин]

Скор 
пере 
ния ( 
2:1

ость
еще­
/мин)
3:1

2
Нм

F=90
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=75
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=50
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=25
1
кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=10
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=5
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
2

Нм

F=2,
1

кВт

[кН]
3

Нм
1

кВт
3000 13,5 9 207 58 140 39 174 49 118 33 119 33 81 22 63 17 44 12 30 7,6 22 5,5 19 4,5 14 3,4 14 2,9 10 2,4
2250 10,1 6,75 207 44 140 29 174 37 118 25 119 25 81 17 63 13 44 8,9 30 5,7 22 4,1 19 3,4 14 2,6 14 2,2 10 1,8
1500 6,75 4,5 207 29 140 20 174 24 118 16 119 16 81 11 63 8,5 44 5,9 30 3,8 22 2,8 19 2,3 14 1,7 14 1,5 10 1,2
1000 4,5 3 207 19 140 13 174 16 118 11 119 11 81 7,5 63 5,7 44 4 30 2,6 22 1,9 19 1,5 14 1,2 14 1 10 0,8
750 3,37 2,25 207 15 140 10 174 12 118 8,2 119 8,2 81 5,6 63 4,3 44 3 30 1,9 22 1,4 19 1,1 14 0,9 14 0,8 10 0,6
500 2,25 1,5 207 9,7 140 6,6 174 8,1 118 5,5 119 5,5 81 3,8 63 2,9 44 2 30 1,3 22 1 19 0,8 14 0,6 14 0,5 10 0,4
250 1,12 0,75 207 4,9 140 3,3 174 4,1 118 2,8 119 2,8 81 1,9 63 1,5 44 1 30 0,7 22 0,5 19 0,4 14 0,3 14 0,3 10 0,2

20 % ED / 1 час или 30 % ED / 10 мин. и окружающая температура 20 °С □  только статически (динамически не допускается) 10 % ED / 1 час и окружающая 
температура 20 °С
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3

Винтовые домкраты
3.4 Техническая информация

3.4.4 Таблицы по мощности (домкраты с винтом Ku)

3.4.4.1 Серия HSE Ku (Высокопроизводительные винтовые домкраты)

С корость вращ ения, необходим ое усилие и до пусти ­

мая скорость перем ещ ения при передаточном 

числе „N “ с подним аю щ им ся (B A  1) Ш ВП. Все значе­

ния по мощ ности основы ваю тся на динам ической

подъем ной силе при 2 0 %  ED/ч. Д ля конструкции  2 

возможны  винты  Ku с более вы соким  коэф ф ициен­

том работоспособности .

HSE 36 Ku Винт Ku 20x10; 20x5

[1/мин] 
Ku 20x

Скор 
пере 
ния ( 

10

ость
леще-
л/мин)

5
20

Нм

F=1 С 
10 
кВт

[кН ]
20

Нм
x5

кВт
20

Нм

F=9
10
кВт

[кН]
20

Нм
x5

кВт
20

Нм

F=8
10
кВт

[кН]
20

Нм
x5

кВт
20

Нм

F=7
10
кВт

[кН ]
20

Нм
x5

кВт
20

Нм

F=6
10
кВт

[кН]
20

Нм
x5

кВт
20

Нм

F=4
10
кВт

[кН]
20

Нм
x5

кВт
20

Нм

F=2
10
кВт

[кН]
20

Нм
x5

кВт
3000 6,0 3,0 4,2 1,3 2,1 0,7 3,8 1,2 1,9 0,6 3,4 1,1 1,7 0,5 2,9 0,9 1,5 0,5 2,5 0,8 1,3 0,4 1,7 0,5 0,8 0,3 0,8 0,3 0,1 0,1
2500 5 2,5 4,2 1,1 2,1 0,6 3,8 1,9 0,5 3,4 0,9 1,7 0,4 3 0,8 1,5 0,4 2,5 0,7 1,3 0,3 1,7 0,4 0,8 0,2 0,8 0,2 0,1 0,1
2000 4 2,0 4,3 0,9 2,1 0,4 3,8 0,8 1,9 0,4 3,4 0,7 1,7 0,4 3 0,6 1,5 0,3 2,6 0,5 1,3 0,3 1,7 0,4 0,9 0,2 0,9 0,2 0,1 0,1
1500 3 1,5 4,3 0,7 2,2 0,3 3,9 0,6 1,9 0,3 3,5 0,5 1,7 0,3 3 0,5 1,5 0,2 2,6 0,4 1,3 0,2 1,7 0,3 0,9 0,1 0,9 0,1 0,1 0,1
1000 2 1,0 4,4 0,5 2,2 0,2 4 0,4 2 0,2 3,5 0,4 1,8 0,2 3,1 0,3 1,5 0,2 2,7 0,3 1,3 0,1 1,8 0,2 0,9 0,1 0,9 0,1 0,2 0,1
750 1,5 0,75 4,5 0,4 2,2 0,2 4 0,3 2 0,2 3,6 0,3 1,8 0,1 3,1 0,2 1,6 0,1 2,7 0,2 1,3 0,1 1,8 0,1 0,9 0,1 0,9 0,1 0,2 0,1

HSE 50 Ku Винт Ku 32x10; 32x5

[1/мин] 
Ku 32x

Скор 
перем 
ния (м 

10

ость
еще­
/мин)

5
32

Нм

F=25
10
кВт

[кН]
32

Нм
x5

кВт
32

Нм

F=22
10
кВт

5 [кН] 
32 

Нм
x5

кВт
32

Нм

F=20
10
кВт

0 [кН] 
32 

Нм
x5

кВт
32

Нм

F=17
10
кВт

5 [кН] 
32 

Нм
x5

кВт
32

Нм

F=15
10
кВт

[кН]
32

Нм
x5

кВт
32

Нм

F=10
10
кВт

[кН]
32

Нм
x5

кВт
32

Нм

F=5
10
кВт

[кН]
32

Нм
x5

кВт
3000 5,0 2,5 8,5 2,7 4,3 1,4 7,7 2,4 3,8 1,2 6,8 2,1 3,4 1,1 6 1,9 3 1 5,1 1,6 2,6 0,8 3,4 1,1 1,7 0,6 1,7 0,5 0,9 0,3
2500 4,2 2,1 8,6 2,2 4,3 1,1 7,7 2 3,9 1 6,9 1,8 3,4 0,9 6 1,6 3 0,8 5,2 1,3 2,6 0,7 3,4 0,9 1,7 0,5 1,7 0,4 0,9 0,2
2000 3,4 1,7 8,7 1,8 4,3 0,9 7,8 1,6 3,9 0,8 6,9 1,4 3,5 0,7 6,1 1,3 3 0,7 5,2 1,1 2,6 0,6 3,5 0,7 1,7 0,4 1,7 0,4 0,9 0,2
1500 2,4 1,2 8,8 1,4 4,4 0,7 7,9 1,2 3,9 0,6 7 1,1 3,5 0,6 6,1 3,1 0,5 5,3 0,8 2,6 0,4 3,5 0,6 1,8 0,3 1,8 0,3 0,9 0,2
1000 1,6 0,8 8,9 0,9 4,5 0,5 8 0,8 4 0,4 7,2 0,7 3,6 0,4 6,3 0,7 3,1 0,4 5,4 0,6 2,7 0,3 3,6 0,4 1,8 0,2 1,8 0,2 0,9 0,1
750 1,2 0,6 9,1 0,7 4,6 0,4 8,2 0,6 4,1 0,3 7,3 0,6 3,6 0,3 6,4 0,5 3,2 0,3 5,5 0,4 2,7 0,2 3,6 0,3 1,8 0,2 1,8 0,1 0,9 0,1

HSE 63 Ku Винт Ku 40x24; 40x10

[1/мин] 
Ku 40x

Скор 
пере 
ния ( 
24

ость
еще­
/мин)

10
40

Нм

F=50
24
кВт

[кН]
40

Нм
10
кВт

40
Нм

F=40
24
кВт

[кН]
40

Нм
10
кВт

40
Нм

F=30
24

кВт

[кН]
40

Нм
10
кВт

40
Нм

F=20
24

кВт

[кН]
40

Нм
10
кВт

40
Нм

F=10
24
кВт

[кН]
40

Нм
10
кВт

40
Нм

F=5
24
кВт

[кН]
40

Нм
10
кВт

40
Нм

F=2,
24

кВт

[кН]
40

Нм
10
кВт

3000 10,3 4,3 35 11 14 4,6 28 8,7 12 3,7 21 6,5 8,7 2,7 14 4,4 5,8 1,8 6,9 2,2 2,9 0,9 3,5 1,1 1,4 0,5 1,7 0,5 0,7 0,3
2500 8,57 3,55 35 9,1 15 3,8 28 7,3 12 3,1 21 5,5 8,7 2,3 14 3,7 5,8 1,5 7 1,8 2,9 0,8 3,5 0,9 1,5 0,4 1,7 0,5 0,7 0,2
2000 6,86 2,85 35 7,4 15 3,1 28 5,9 12 2,5 21 4,4 8,8 1,9 14 2,9 5,9 1,3 7 1,5 2,9 0,6 3,5 0,7 1,5 0,3 1,8 0,4 0,7 0,2
1500 5,14 2,15 36 5,6 15 2,4 28 4,5 12 1,9 21 3,4 8,9 1,4 14 2,2 5,9 1 7,1 1,1 3 0,5 3,6 0,6 1,5 0,3 1,8 0,3 0,7 0,1
1000 3,43 1,45 36 3,8 15 1,6 29 3 12 1,3 22 2,3 9,1 1 15 1,5 6,1 0,7 7,3 0,8 3 0,3 3,6 0,4 1,5 0,2 1,8 0,2 0,8 0,1
750 2,57 1,05 37 2,9 15 1,2 30 2,3 12 22 1,7 9,3 0,8 15 1,2 6,2 0,5 7,4 0,6 3,1 0,3 3,7 0,3 1,5 0,1 1,9 0,1 0,8 0,1

HSE 80 Ku Винт Ku 50x24; 63x10

[1/мин]
Ku 50/63

Скор 
перем 
ния (м 

24

ость
еще­
/мин)

10
50

Нм

100
24
кВт

[кН]
63

Нм
10
кВт

50
Нм

80
24
кВт

кН]
63

Нм
10
кВт

50
Нм

60
24

кВт Н 
Н]

3 10
кВт

50
Нм

40
24

кВт

кН]
63

Нм
10
кВт

50
Нм

20
24
кВт Н 

Н]
3 10

кВт
50

Нм

10
24
кВт

кН]
63

Нм
10
кВт

50
Нм

5 [
24

кВт

кН]
63

Нм
10
кВт

3000 9,0 3,7 60 19 25 7,9 48 15 20 6,3 36 11 15 4,7 24 7,5 10 3,1 12 3,8 5 1,6 6 1,9 2,5 0,8 3 0,9 1,3 0,4
2500 7,4 3,1 60 16 25 6,6 48 13 20 5,3 36 9,5 15 4 24 6,3 10 2,6 12 3,2 5 1,3 6 1,6 2,5 0,7 3 0,8 1,3 0,3
2000 6,0 2,5 61 13 25 5,3 48 10 20 4,2 36 7,6 15 3,2 24 5,1 10 2,1 12 2,5 5 1 6,1 1,3 2,5 0,5 3 0,6 1,3 0,3
1500 4,4 1,85 61 9,6 26 4 49 7,7 20 3,2 37 5,8 15 2,4 24 3,8 10 1,6 12 1,9 5,1 0,8 6,1 1 2,6 0,4 3,1 0,5 1,3 0,2
1000 3,0 1,25 62 6,5 26 2,7 50 5,2 21 2,2 37 3,9 16 1,6 25 2,6 10 1,1 12 1,3 5,2 0,5 6,2 0,7 2,6 0,3 3,1 0,3 1,3 0,1
750 2,3 0,95 64 5 27 2,1 51 4 21 1,7 38 3 16 1,3 25 2 11 0,8 13 1 5,3 0,4 6,4 0,5 2,7 0,2 3,2 0,2 1,3 0,1

0 Срок службы > 500 часов □  только статически (динамически не допускается) Q  срок службы 100 -  500 часов.
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Винтовые домкраты

3

3.4 Техническая информация

HSE 100 Ku Винт Ku 63х20; 80x10

[1/мин]
Ku 63/80

Ско| 
пере 
ния ( 
20

ость
иеще-
и/мин)

10
63

Нм

F=20
20
кВт

0 [кН] 
80 

Нм
10
кВт

63
Нм

F=16
20
кВт

0 [кН ] 
80 

Нм
10
кВт

63
Нм

F=12
20
кВт

0 [кН ] 
80 

Нм
10
кВт

63
Нм

F=10
20
кВт

0 [кН ] 
80 

Нм
10
кВт

63
Нм

F=75
20
кВт

[кН]
80

Нм
10
кВт

63
Нм

F=5C
20
кВт

[кН ]
80

Нм
10
кВт

63
Нм

F=25
20
кВт

[кН ]
80

Нм
10
кВт

3000 7,5 3,75 98 31 49 15 79 25 39 12 59 19 29 9,3 49 15 25 7,7 37 12 18 5,8 25 7,7 12 3,9 12 3,9 6,1 2
2500 6,2 3,1 99 26 49 13 79 21 39 10 59 16 30 7,8 49 13 25 6,5 37 9,7 19 4,9 25 6,5 12 3,3 12 3,2 6,2 1,6
2000 5,0 2,5 99 21 50 10 79 17 40 8,3 59 13 30 6,3 50 10 25 5,2 37 7,8 19 3,9 25 5,2 12 2,6 12 2,6 6,2 1,3
1500 3,7 1,85 100 16 50 7,9 80 13 40 6,3 60 9,4 30 4,7 50 7,8 25 3,9 37 5,9 19 3 25 3,9 12 2 12 2 6,2 1
1000 2,5 1,25 101 11 51 5,3 81 8,5 41 4,3 61 6,4 30 3,2 51 5,3 25 2,7 38 4 19 2 25 2,7 13 1,4 13 1,3 6,3 0,7
750 1,9 0,95 103 8,1 51 4,1 82 6,5 41 3,3 62 4,9 31 2,5 51 4 26 2 39 3 19 1,5 26 2 13 1 13 1 6,4 0,5

3.4.4.2 Серия SHG Ku (скоростной домкрат)

С корость вращ ения, необходим ое усилие и д о ­

пустим ая скорость перем ещ ения при передаточ­

ном числе  «N» с подним аю щ им ся (B A  1) ШВП. 

G 15 Ku Винт Ku 25x5

Все значения по мощ ности основы ваю тся на 

динам ической  подъемной силе при 20 %  ED/ч. 

Д ля конструкции  2 возможны  винты  Ku с более 

вы соким  коэф ф ициентом  работоспособности .

[1/мин] 
Ku 25x

Скор 
пере 
ния (

ость
иеще-
/мин)

5

F=15 [кН ]
25

Нм
x5

кВт

F и , [кН ]
25

Нм
x5

кВт

F=7 [кН]
25

Нм
x5

кВт

F=5 [кН]
25

Нм
x5

кВт

F=3 [кН]
25

Нм
x5

кВт

F=2 [кН]
25

Нм
x5

кВт

F=1 [кН]
25

Нм
x5

кВт
3000 7,5 11 3,1 8 2,2 6,2 1,8 5 1,5 4 1,2 3,3 1 2,7 0,8
2500 6,25 11 2,6 8 1,9 6,2 1,5 5 1,2 4 3,3 0,8 2,7 0,7
2000 5 11 2,1 8 1,5 6,2 1,2 5 1 4 0,8 3,3 0,7 2,7 0.6
1500 3,75 11 1,6 8 1,1 6,2 0,9 5 0,8 4 0,6 3,3 0,5 2,7 0,4
1000 2,5 11 1,1 8 0,8 6,2 0,6 5 0,5 4 0,4 3,3 0,4 2,7 0,3
750 1,87 11 0,8 8 0,6 6,2 0,5 5 0,4 4 0,3 3,3 0,3 2,7 0,2

G 25 Ku Винт Ku 25x10; 25х5

[1/мин] 
Ku 25x

Скор 
пере 
ния ( 

10

ость
иеще-
/мин)

5
25

Нм

F=25
10
кВт

[кН]
25

Нм
x5

кВт
25

Нм

F=20
10
кВт

[кН]
25

Нм
x5

кВт
25

Нм

F=15
10
кВт

[кН]
25

Нм
x5

кВт
25

Нм

F=10
10
кВт

[кН]
25

Нм
x5

кВт
25

Нм

F=5
10
кВт

[кН]
25

Нм
x5

кВт
25

Нм

F=2,
10
кВт

[кН]
25

Нм
x5

кВт

F=1
25

Нм

кН]
10
кВт

25
Нм

x5
кВт

3000 15,0 7,5 25 7,8 14 4,3 21 6,4 12 3,6 16 5 9,5 2,9 12 3,6 7 2,2 7 2,2 5 1,5 5 1,5 3,8 1,2 3,5 1,1 3,1 1
2500 12,5 6,25 25 6,5 14 3,6 21 5,4 12 3,1 16 4,2 9,5 2,5 12 3,1 7 1,9 7 1,9 5 1,3 5 1,3 3,8 1 3,5 1 3,1 0,9
2000 10 5 25 5,3 14 3 21 4,4 12 2,5 16 3,4 9,5 2 12 2,5 7 1,6 7 1,6 5 1,1 5 1,1 3,8 0,9 3,5 0,8 3,1 0,7
1500 7,5 3,75 25 4 14 2,2 21 3,3 12 1,9 16 2,6 9,5 1,5 12 1,9 7 1,2 7 1,2 5 0,8 5 0,8 3,8 0,7 3,5 0,6 3,1 6
1000 5 2,5 25 2,7 14 1,5 21 2,2 12 1,3 16 1,7 9,5 12 1,3 7 0,8 7 0,8 5 0,6 5 0,6 3,8 0,5 3,5 0,4 3,1 0,4
750 3,8 1,87 25 1,9 14 1 21 1,5 12 0,8 16 1,2 9,5 0,6 12 0,8 7 0,5 7 0,5 5 0,3 5 0,3 3,8 0,2 3,5 0,2 3,1 0,2

G 50 Ku Винт Ku 32x10; 40х5

[1/мин]
Ku32/40x

Скор 
пере 
ния ( 

10 Л
И

)- 32
Нм

F=40
10
кВт

[кН]
40

Нм
x5

кВт
32

Нм

F=25
10
кВт

[кН]
40

Нм
x5

кВт
32

Нм

F=20
10
кВт

[кН]
40

Нм
x5

кВт
32

Нм

F=15
10
кВт

[кН]
40

Нм
x5

кВт
32

Нм

F=10
10
кВт

[кН]
40

Нм
x5

кВт
32

Нм

F=5
10
кВт

0
[кН] 

4 
Нм

x5
кВ т

32
Нм

F=2,
10
кВт

[кН]
40

Нм
x5

кВт
3000 15,0 7,5 48 14 26 7,2 31 8,9 17 4,8 25 7,2 14 3,9 20 5,6 14 3,1 14 3,9 9 2,3 8 2,3 5,6 1,5 5 1,5 4,1 1,1
2500 12,5 6,25 48 12 26 6 31 7,4 17 4 25 6 14 3,3 20 4,7 14 2,6 14 3,3 9 1,9 8 1,9 5,6 1,2 5 1,2 4,1 0,9
2000 10 5 48 9,2 26 4,8 31 5,8 17 3,2 25 4,8 14 2,6 20 3,7 14 2,1 14 2,6 9 1,5 8 1,6 5,6 1 5 1 4,1 0,7
1500 7,5 3,75 48 6,9 26 3,6 31 4,4 17 2,4 25 3,6 14 2 20 2,8 14 1,6 14 2 9 1,2 8 1,2 5,6 0,8 5 0,8 4,1 0,6
1000 5 2,5 48 4,6 26 2,4 31 3 17 1,6 25 2,4 14 1,3 20 1,9 14 1,1 14 1,3 9 0.8 8 0,8 5,6 0,5 5 0,5 4,1 0,4
750 3,8 1,87 48 3,5 26 1,8 31 2,3 17 1,2 25 1,9 14 1 20 1,4 14 0,8 14 9 0,6 8 0,6 5,6 0,4 5 0,4 4,1 0,3

G 90 Ku Винт Ku 63x10

[1/мин] 
Ku 63x

Скор 
пере 
ния (

ость
иеще-
/мин)

10

F ii 0 [кН]
63

Нм
10
кВт

F=60 [кН]
63

Нм
10
кВт

F=40 [кН]
63

Нм
10
кВт

F=20 [кН]
63

Нм
10
кВт

F=15 [кН]
63

Нм
10
кВт

F=10 [кН]
63

Нм
10
кВт

F=5 [кН]
63

Нм
10
кВт

3000 15 116 32 80 23 55 16 30 8,3 25 6,7 19 4,8 13 3,1
2500 12,5 116 28 80 19 55 13 30 7 25 5,5 19 4 13 2,6
2000 10 116 22 80 15 55 11 30 5,6 25 4,4 19 3,2 13 2
1500 7,5 116 17 80 12 55 8 30 4,2 25 3,3 19 2,4 13 1,5
1000 5 116 11 80 7,5 55 5,1 30 2,8 25 2,2 19 1,6 13 1
750 3,8 116 8,4 80 5,7 55 4 30 2,1 25 1,7 19 1,2 13 0,8

В Срок службы > 500 часов □  только статически (динамически не допускается) □  срок службы 100 -  500 часов.

сШК? ш■ nt а 61



3

Винтовые домкраты
3.4 Техническая информация

3.4.5 КПД h домкратов

Формула: hHE = hG* hSp 

3.4.5.1 Серия SHE

О бщ ий КПД ^ омкрата SHE и винта с консистентной смазкой

Типоразмер 0,5 1 2 2,5 5 101) 15.1 20 25 35 50 75 100 150 200

hHE 0,31 0,29 0,31 0,27 0,24 0,27 0,27 0,24 0,22 0,21 0,15 0,18 0,15 0,16 0,175
Типоразмер 0,5 L 1 L 2 L 2,5 L 5 L 101) L 15,1 L 20 L 25 L 35 L 50 L 75 L 100 L 150 L 200 L
hHE 0,24 0,20 0,18 0,19 0,16 0,17 0,17 0,17 0,15 0,14 0,10 0,12 0,09 - -

КПД р е д у к т о р а ^  SHE редуктор с консистентной смазкой (без винта)

Типоразмер 0,5 1 2 2,5 5 101) 15.1 20 25 35 50 75 100 150 200

hG 0,58 0,68 0,68 0,68 0,66 0,66 0,66 0,64 0,61 0,62 0,5 0,55 0,53 0,56 0,60
Типоразмер 0,5 L 1 L 2 L 2,5 L 5 L 101) L 15,1 L 20 L 25 L 35 L 50 L 75 L 100 L 150 L 200 L
hG 0,45 0,48 0,41 0,47 0,43 0,42 0,42 0,46 0,41 0,42 0,34 0,35 0,32 - -

1) При новом заказе использовать типоразмер 15.1; типоразмер 10 доступен еще только в качестве специального исполнения

3.4.5.2 Серия Merkur

О бщ ий КПД h HE M ERKU R редуктор и винт с консистентной смазкой

Типоразмер M0 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8

h HE 0,34 0,30 0,28 0,27 0,25 0,19 0,19 0,15 0,15
Типоразмер M0 L M1 L M2 L M3 L M4 L M5 L M6 L M7 L M8 L
hHE 0,24 0,23 0,21 0,19 0,18 0,14 0,14 0,11 0,11

КПД р е д у к т о р а ^  M ER KU R  редуктор с консистентной смазкой (без винта)

Типоразмер M0 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8

h G 0,68 0,71 0,70 0,69 0,69 0,57 0,64 0,61 0,57
Типоразмер M0 L M1 L M2 L M3 L M4 L M5 L M6 L M7 L M8 L
hG 0,47 0,54 0,51 0,48 0,49 0,42 0,47 0,45 0,42
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3.4.5.3 Серия HSE

Общ ий КПД редуктора и винта h HE HSE

HSE n1 [мин-1] 31 36 50 63 80 100 125 140 200
3000 0,356 0,365 0,345 0,319 0,353 0,324 0,309 0,273 0,264
2500 0,354 0,362 0,343 0,317 0,352 0,323 0,308 0,272 0,264
2000 0,351 0,359 0,340 0,315 0,350 0,321 0,307 0,271 0,263
1500 0,346 0,355 0,336 0,311 0,346 0,319 0,305 0,270 0,262
1000 0,339 0,347 0,329 0,304 0,339 0,314 0,301 0,267 0,260
750 0,334 0,342 0,323 0,299 0,333 0,309 0,296 0,263 0,258
600 0,330 0,337 0,319 0,294 0,328 0,305 0,292 0,260 0,256
500 0,327 0,334 0,315 0,290 0,323 0,301 0,288 0,257 0,253
300 0,319 0,325 0,305 0,278 0,309 0,288 0,275 0,245 0,243
100 0,308 0,313 0,289 0,258 0,282 0,261 0,244 0,218 0,215
50 0,304 0,309 0,283 0,251 0,272 0,249 0,230 0,204 0,199

HSE n1 [мин-1] 31 L 36 L 50 L 63 L 80 L 100 L 125 L 140 L 200 L
3000 0,270 0,280 0,272 0,247 0,277 0,261 0,265 0,236 0,233
2500 0,265 0,275 0,267 0,243 0,274 0,259 0,263 0,235 0,233
2000 0,259 0,269 0,262 0,239 0,270 0,256 0,261 0,233 0,232
1500 0,251 0,260 0,254 0,232 0,262 0,250 0,257 0,230 0,230
1000 0,239 0,246 0,240 0,219 0,248 0,240 0,249 0,224 0,225
750 0,230 0,237 0,229 0,208 0,237 0,230 0,240 0,217 0,221
600 0,223 0,230 0,221 0,200 0,227 0,221 0,233 0,211 0,216
500 0,218 0,224 0,215 0,193 0,219 0,214 0,225 0,205 0,211
300 0,207 0,212 0,200 0,176 0,197 0,191 0,204 0,186 0,193
100 0,191 0,195 0,178 0,151 0,162 0,153 0,162 0,146 0,149
50 0,187 0,190 0,172 0,143 0,151 0,140 0,146 0,131 0,130

КПД редуктора h G HSE (без винта)

HSE n1 [мин-1] 31 36 50 0836 100 125 140 200
3000 0,833 0,842 0,864 0,874 0,884 0,900 0,901 0,908 0,922
2500 0,827 0,835 0,858 0,868 0,880 0,896 0,898 0,905 0,920
2000 0,821 0,828 0,852 0,863 0,877 0,892 0,895 0,902 0,918
1500 0,810 0,819 0,842 0,852 0,867 0,886 0,889 0,898 0,915
1000 0,793 0,801 0,824 0,833 0,849 0,872 0,878 0,888 0,908
750 0,782 0,789 0,809 0,819 0,834 0,859 0,863 0,875 0,901
600 0,772 0,778 0,799 0,805 0,821 0,847 0,851 0,865 0,894
500 0,765 0,771 0,789 0,794 0,809 0,836 0,840 0,855 0,883
300 0,747 0,750 0,764 0,762 0,774 0,800 0,802 0,815 0,849
100 0,721 0,722 0,724 0,707 0,706 0,725 0,711 0,725 0,751
50 0,711 0,713 0,709 0,688 0,681 0,692 0,671 0,679 0,695

HSE n1 [мин-1] 31 L 36 L 50 L 63 L 80 L 100 L 125 L 140 L 200 L
3000 0,632 0,646 0,681 0,677 0,694 0,725 0,773 0,785 0,814
2500 0,619 0,633 0,669 0,666 0,686 0,718 0,767 0,780 0,812
2000 0,606 0,621 0,656 0,655 0,676 0,711 0,761 0,775 0,810
1500 0,587 0,600 0,636 0,636 0,656 0,695 0,749 0,765 0,803
1000 0,559 0,568 0,601 0,600 0,621 0,667 0,726 0,745 0,786
750 0,538 0,547 0,574 0,570 0,594 0,639 0,700 0,722 0,772
600 0,522 0,531 0,553 0,548 0,569 0,614 0,679 0,702 0,754
500 0,510 0,517 0,538 0,529 0,548 0,595 0,656 0,682 0,737
300 0,484 0,489 0,501 0,482 0,493 0,531 0,595 0,619 0,674
100 0,447 0,450 0,446 0,414 0,406 0,425 0,472 0,486 0,520
50 0,438 0,438 0,431 0,392 0,378 0,389 0,426 0,436 0,454
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3.4.5.4 КПД винта hSp (сталь/бронза; смазанная)

Винт Tr 14x4 18x6 18x4 20x4 22x5 26x6,28 30x6 35x8 40x7
КПД винта [%] 49 54 42,5 40 43 45 40 43 36,5
Винт Tr 40x8 50x9 58x12 60x9 60x12 65x12 70x10 70x12 80x10
КПД винта [%] 40 37 40,5 32,5 39,5 37,5 31,6 35,5 29
Винт Tr 90x16 100x10 100x16 120x14 120x16 140x20 160x20 190x24 220x28
КПД винта [%] 36,5 24 34 28 30 31,6 28,5 28,8 29

3
3.4.6 Критическая скорость 

вращения винта
Критическая скорость вращ ения винта(только конструк­

ция 2 ) зависит от диаметра винта, длины и опоры винта 

(см. случаи 1 -4 ).

ТгЭОх.. 
ТМООх.. 
Тг 120х.. 
Тг 160х.. 
Тг 190х..

0,8 1 4 5 6

Длина шпинделя L [м]

Критическая ско­
рость вращения 
nk [мин-1]

3000

2000

1000

800

600
500

400

300

200

3000

2000

1000

800

600
500

400

300

ТЕ
Г 1

ГЖ
L L

I , из.

3000 и

2000 -

1000

800

600
500

400

300

200

100

80
60

Опора шпинделя

200 -

100 =1

Ku 125x24 
Ku 100x10 
Ku 100x20 

Ku 80x10 
Ku 80x20 
Ku 63x10 
Ku 63x20

500 - -  Ки 50x10

400 - _  Ки 50х..
Ки 40х..

300 - -  Ки 32x5
Ки 32x10

200 - _  Ки 25х..
Ки 20х..

0,4 0,6 0,8 1 2 3 4 5 6

Длина шпинделя L [м]

ш
L
1 nkzui = nk . 0,8

4 3 2 1
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3.4.7 ШВП Ku

Стандартные размеры и коэф ф ициенты  работоспособности для конструкции 1. 
Нестандартные размеры шага коэф ф ициенты  работоспособности по запросу. Для 
конструкции 2 можно использовать усиленны е винты с другими шагами и более 
высокими коэф ф ициентами работоспособности.

С ерия  SHE С ерия M ERKU R

BG Винт Ku ^ и н  [кН] ^ т а т  [кН]
25 x 5 24,1 49,9

2,5
25 x 10 14,8 27,2
32 x 5 27,0 75,1

5
32 x 10 16,6 42,4
50 x 10 111,5 326,8

15,1
50 x 24 44,2 72,9
50 x 10 111,5 326,8

20
50 x 24 44,2 72,9
80 x 10 134,6 575,4

25
63 x 20 92,1 288,8
100 x 10 145,9 735,5

35
80 x 20 145,9 735,5
125 x 10 157,6 931,5

50
100 x 20 304,4 1041

75 по отдельному по отдельному по отдельному
запросу запросу запросу

160 x 20 172,9 1216
100

125 x 24 328,1 1601

С ерия  HSE

BG Винт Ku ^ и н  [кН] ^ т а т  [кН]
20 x 5 19,3 23,1

36
20 x 10 11,19 14,5
32 x 5 27,0 75,1

50
32 x 10 27,0 75,1
40 x 10 78,7 170,5

63
40 x 24 48,4 85,2
63 x 10 136 511

80
50 x 24 158 247,3
80 x 10 134,6 575,4

100
63 x 20 92,1 288,8
100 x 20 304,4 1041

125
80 x 20 280,5 798,3
125 x 10 157,6 931,5

140
100 x 20 304,4 1041
160 x 20 172,9 1216

200
125 x 24 328,1 1601

BG Винт Ku ^ и н  [кН] ^ а т  [кН]
M 0 -
M 1 16 x 5 7 12,7
M 2 20 x 5 8 17
M 3 25 x 5 9,5 22,7

M 4
40 x 5 
40 x 10

19
30

63,5
70

M 5 50 x 10 55 153
M 6 80 x 10 69 260
M 7 -
M 8 -

С ерия  SHG

BG Винт Ku ^ и н  [кН] ^ а т  [кН]
G 15 25 x 5 9,5 22,4

25 x 5 24,1 49,9
G 25

25 x 10 19,7 40,8
40 x 5 19 63,5

G 50
32 x 10 25,7 56

G 90 63 x 10 60 200

Остальные винты Ku Вы найдете в нашем каталоге GT. 
Отправьте, пожалуйста, з а п р о с !
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3.4.8 Допустимое боковое 
усилие на винт

Д опустимое боковое усилие Fs на зависит отосе- 
вого усилия Fa, диаметравинт d и длины  L. Так как 
напряжение сжатия или напряжение при продоль­
ном изгибе оказывает отрицательное воздействие, 
оно было положено в основу для определения 
допустимого условия Fs. М аксимальная длина 
винта L была ограничена общ им используемым в 
машиностроении значением «искомая длина 
винта =  4x длина зажима».

Воздействие бокового усилия на винт допускается 
только для подъемных элементов с 2 направляю ­
щими кольцами.

Воздействие боковых усилий на винт или ходовые 
гайки приводит к повы ш енному давлению  на 
кр о м ку  в х о д о в о й  ре зьб е  и пр и во д и т 
к повы ш енному износу и уменьш ению  срока 
службы.

Осевое усилие Fa [кН] 

S H E  1, M 2 u n d  HSE 36 

(T r20x4  u.T r22x5)

Осевое усилие Fa [кН]

G  15 

(Тг24х5)

Осевое усилие Fa [кН] 

G 2 5  
(Тг35х8)

Осевое усилие Fa [кН]

SHE 2,5, М 3 und HSE 50 
(ТгЗОхб)

Осевое усилие Fa [кН]

SHE 5, М 4, HSE 50 und G 50 
(Tr40x7 u.Tr 40x8)

Осевое усилие Fa [кН]

H S E 6 3
(Тг50х9)
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Осевое усилие Fa [кН]

SHE 101>/15.1 und HSE 80 
(Тг58х12 и Tr60x12)

1) При новом заказе использовать типоразмер 15.1; 
Типоразмер 10 доступен еще только в качестве специ­
ального исполнения

Осевое усилие Fa [кН]

SHE 20, М 5 und G 90 
(Тг65х12 и.ТгбОхЭ)

Осевое усилие Fa [кН]

HSE100 (Тг70х12)

Осевое усилие Fa [кН]

М 6 (Тг80х10)

Осевое усилие Fa [кН]

SHE 25 (Тг90х16)

Осевое усилие Fa [кН]

SHE 35, М 7 und HSE 125 
(Tr100x16 u. Tr100x10)

Осевое усилие Fa [кН]

SHE 50, M 8 und HSE 140 
(Tr120x16 u. T r120x14)

Осевое усилие Fa [кН]

SHE 75 
(Tr140x20)

Осевое усилие Fa [кН]

SHE 100 und HSE 200 
(Tr160x20)

Осевое усилие Fa [кН]

SHE 150 
(T rl 90x24)
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3.4.9 Допустимое радиальное усилие 
в приводе

Используемые зубчатые колеса или звездочки, а также 
ременны е шкивы радиального усилия оказы ваю т влияние на 
приводной вал винтовы х домкратов. М аксимально допусти­
мое значение зависит от подъемной силы и типоразмера 
домкрата.

Таблица рассчитана для w ~ 30° или 330°. Это сам ое небла­
гоприятное направление в зависим ости от приложения 
подъемной нагрузки и направления вращ ения.

Д о п у с т и м о е  р а д и а л ь н о е  у с и л и е  F r пр и  пр и  в о зд е й с тв и и  

у с и л и я  в l/2

М и н и м а л ь н ы й  д и а м е тр  D д л я  ш е сте рн и  и л и  р е м е н н ы х  
ш ки в о в :

P 2 T
Dmin = 19100 -------P---------= 2 ' A (м)

Fr m ax x n Fr m ax

P (кВт) = мощ ность привода 
Fr m ax (Н) = макс. радиальное усилие (по таблице)

n (мин-1) = число оборотов приводного вала
TA (Нм) = крутящ ий момент приводного вала

Fr max 

(Н)

при TA max 
(Нм)

Серия SHE
0,5 / 0,5 L 250 1,9

1 / 1 L 350 5,7
2 / 2 L 300 13

2,5 / 2,5 L 350 18
5 / 5 L 750 44,2

101)/ 10 L1)/ 15.1 / 15.1 L 1000 108
20 / 20 L 1300 182
25 / 25 L 2000 314
35 / 35 L 2300 398
50 / 50 L 2400 796

100/ 100 L 5100 1415
150 6300 2011

Серия HSE
31 / 31 L 200 2,7
36 / 36 L 350 5,3
50 / 50 L 400 14,5
63 / 63 L 900 32,4
80 / 80 L 1500 89,7

100/ 100 L 2000 196
125/ 125 L 2400 372
140 / 140 L 3200 598
200 / 200 L 6300 1223

Серия MERKUR
M 0 70 1,5
M 1 100 3,4
M 2 200 7,1
M 3 300 18
M 4 500 38
M 5 800 93
M 6 1300 240
M 7 2100 340
M 8 3100 570

Серия SHG
G 25 800 40
G 50 1200 97
G 90 1800 199

1) При новом заказе использовать типоразмер 15.1;
Типоразмер 10 доступен еще только в качестве специального 
исполнения.
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Навесные детали и опции

Двигатель
ЮТГ*

Муфта

Фланец для установки двигателя

F = Направляющее кольцо 
K = без направляющего кольца 
S = Защитная труба
Sf = Защитная труба и направляющее кольцо 
Se = Защитная труба и концевой упор 
Si = Защитная труба с рабочими индуктивными концевыми выключателями 
Sm = Защитная труба с механическими рабочими концевыми выключателями 
V = Стопорение вращения 
Ve = Стопорение вращения с концевым упором
Vi = Стопорение вращения с индуктивными рабочими концевыми выключателями 
Vm = Стопорение вращения с механическими рабочими концевыми выключателями

Головка IV

Головка III

Головка I

ш
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3.5.1.1 Стандарт
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Винтовые домкраты
3.5 Габаритные чертежи серии SHE

3

Типоразмер 0,5 1 2 2,5 5 (101)) 15.1 20 25 35
Винт T r18x6 Tr 22x5 Tr 26x6,28 Tr 30x6 Tr 40x7 Tr 58x12 Tr 60x12 Tr65x12 Tr 90x16 T r100x16

A 20 - 20 20 20 20 20 20 20 20
B 105,5 124 147,5 150,5 193 230 230 262 317 350

B1 35,5 54 54,5 53,5 63 80 80 86 100 110
C 32 35 44 45 61,5 70 70 87 102 115
D 81,5 150 94 165 212 235 235 295 350 430
E - 130 57 135 168 190 190 240 280 360
F 115 100 182 120 155 200 200 215 260 280
G 90 80 152 90 114 155 155 160 190 210

0  H 9 8,5 11 14 17 21 21 28 35 35
0  J k6 10 14 14 16 20 25 25 28 34 38

K 1 27 36 45,2 45,2 56,2 66,8 66,8 72,5 97 120
K 2 - 58 28,5 50 58 63,5 63,5 95 95 135
L 32,5 68 47 65 80 86 86 122,5 130 170

L 1 22 18 - - - 52 47 52 60 80
M 73 100 100 110,5 132 172 185 213,5 221 265
N 120 140 180 190 228 280 280 322 355 430

0  O 65 Vkt 100 98 98 122 150 150 185 205 260
P 75,5 79 101,5 105,5 142 156,5 156 182 225 250
Q 3x3x20 5x5x16 5x5x25 5x5x32 6x6x32 8x7x45 8x7x40 8x7x45 10x8x50 10x8x70

0  R - - 41 38 55 55 - 72 80 100
S - - 6 5,5 6 7 - 6 10 10
T 5,5 9 8,5 8,5 12 6,5 6,5 6 8 10
V 10 10 14 12 18 16 16 20 25 30

0  W 36 60 48 48 65 80 80 100 130 150
0  U 29 402) 49 49 64 80 81 87 120 139
Y 70 70 93 97 130 150 150 176 217 240

Головка I

0  a k6 18h9 15 18 20 25 40 40 50 70 80
b 20 24 30 30 40 50 50 60 63 80
c 30 44 46 45 51 73,5 74 80 92 100

Головка II

0  d 65 72 98 98 122 150 150 185 205 260
0  e 45 50 75 75 85 105 105 140 155 200
0  f 4x07 4x09 4x011 4x014 4x017 4x021 4x021 4x026 4x027 4x033
r 8 10 12 12 18 20 20 20 25 30
s 20 25 30 30 40 50 50 60 63 80

0  x 18 30 40 40 50 65 65 90 100 130
g 30 45 46 45 51 73,5 74 80 92 100

Головка III
h 15 24 30 30 39 50 50 60 63 80
i M 18x1,5 M 16x1,5 M 18x1,5 M 22x1,5 M 30x2 M 40x3 M 40x3 M 50x3 M 70x3 M 80x3
k 30 44 46 45 51 73,5 74 80 92 100

Головка IV
l - 0,2 20 25 30 30 42 60 60 75 90 105

m 50 60 70 70 105 130 130 150 175 220
n 30 40 50 50 75 100 100 120 140 160

0  o H8 15 20 20 25 35 50 50 60 70 80
P1 50 60 61 60 79,5 103,5 104 110 134 160
0 u 30 40 48 50 65 90 90 110 130 150
v1 35 40 45 45 67,5 80 80 90 105 140
v 15 20 25 25 37,5 50 50 60 70 80

11 При новом заказе использовать типоразмер 15; типоразмер 10 доступен только в специальном исполнении 
2) Стандартный вариант всегда со вторым направляющим кольцом (см. главу 3.5.1.2)
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3

Головка I

1 i
о

г “ _ _ L _ _

0f

Головка II

0d

Головка III

0е

I I

0Х

т  I

Исполнение «А»

.с?

Головка IV

0U .1

(
I I

BG 50-75

т

т  I

Исполнение «В»

Исполнение «А» BG 100-200 Исполнение «В»

F =направляю щ ее кольцо, S f = защ итная труба с направляю щ им кольцом
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3.5 Габаритные чертежи серии SHE

BG 50

BG 75

BG 100

Типоразмер 50 75 100 150 200*
Винт T r120x16 Tr140x20 T r160x20 T r190x24 Tr220x28

A 20 80 65 80
B 425 485 570 675
B1 165 175 220 230
C 130 155 170 194
D 260 330 540 660
E 150 225 440 560
E1 - - 220 330
E2 - - - 170
F 500 540 620 700
G 400 455 520 610

0  H 4x048 6x045 6x052 8x052
0  J 40k6 60 m6 60 m6 70 m6
K 1 137 160 196 225
K 2 75 112,5 160 210
L 130 165 210 255

L 1 100 110 110 110
M 324 360 420 490
N 560 600 670 710

0  O 300 375 440 510
P 275 335 370 445
Q 12x8x80 18x11x100 18x11x90 20x12x90
S - - 14 -
T 15 25 25 20
T5 10 25 20 20
V 35 40 50 60

0  W 170 265 240 300
0  W5 159 265 220 245
0  U 143 220 198 220
Y 260 310 350 424

Головка I
0  a k6 100 110 140 160

b 125 125 175 200
c 150 150 200 230

Головка II
0  d 300 370 370 400
0  e 225 270 280 310
0  f 4x035 6x045 6x052 8x052
r 30 75 75 90
s 70 125 125 150

0  x 140 200 200 220

g 100 150 150 180
Головка III

h 125 125 175 200
i M 100x5 M 120x6 M 140x6 M 160x6
k 150 150 200 230

Головка IV
l 120-0,2 140-0,2 160-0,3 180-0,3

m 300 360 360 400
n 200 240 280 320

0  o H8 100 120 140 160
P1 225 265 245 270

0  u 170 200 220 260
v1 200 240 220 240
v 100 120 140 160

' Габаритный чертеж по отдельному запросу
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3.5 Габаритные чертежи серии SHE

3.5.1.2 Второе Направляющее кольцо Sf

Если использование направляю щ их заказчика невозможно 

и не исклю чены восстанавливаю щ ие из поворотного движ е­

ния или боковы е усилия, в SHE следует использовать вто­

рое направляю щ ее кольцо.

BG A2 T2 0W 2 0U
0,5 32 11,5 36 29
1 32 21 60 40
2 44 20 60 49

2,5 40 20 60 49
5 43 18 75 64

15.1 42 18 95 81
20 55 31 100 87
25 65 40 130 120
35 60 40 150 139
50 143
75 Стандартный вариант всегда со вто- 220
100 рым направляющим кольцом 198
150 220
200

3.5.1.3 С установленными концевыми выключателями подъема Sm/Si

Все типоразмеры  могут поставляться с механическими или индуктивны м и пром ы ш ленны м и концевыми 
выключателями.

BG A4 B B1 C D T M 0U 0W 2 X
1 130 86 * 55 20 * 12x1 60 33,7 ±10
2 160 92 100 60 20 58 12x1 60 44,5 ±10

2,5 170 100 106 65 25 58 12x1 70 60,3 ±10
5 175 107 115 70 25 58 12x1 95 76,1 ±10

15.1 185 114 122 75 30 58 12x1 110 88,9 ±10
20 200 131 130 80 40 68 18x1 125 114,3 ±10
25 225 141 137 90 50 68 18x1 150 133 ±10
35
50

по отдельному запросу

75 204 171 178 75 70 58 18x1 265 219,1 ±10
100; 150; 200; * по отдельному запросу

3.5.1.4 Стопорение вращения V

Для обеспечения линейного движения винт должен быть 
защ ищ ен от проворачивания. Такая мера может быть при­
нята заказчиком , а также это можно реализовать, используя 
стопорение вращ ения в SHE с помощ ью  четырехгранной 
трубы.

3AGB T3 0W 3 A1 T1 0W1 U1
0,5 65 9 52 60 - - 30 x30

1 94 21 60 85 - - 30 x30
2 85 8 65 77 - - 40x40

2,5 85 8 70 77 - - 50x50
5 95 10 110 85 - - 70x70

15.1 115 15 130 100 - - 90x90
20 120 20 160 100 - - 110x110
25 130 20 180 110 - - 120x120
35 135 20 200 115 - - 140x140
50 158 15 240 158 15 240 180x180
75 170 20 300 170 20 300 220x220
100 185 20 300 180 15 300 220x220
150 210 20 380 210 20 380 260x260
200 по отдельному запросу

74 Ш
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3.5 Габаритные чертежи серии SHE

3.5.1.5 Стопорение вращения Vm/Vi с установленными концевыми выключателями подъема

BG A4 B B1 C D T M U1 X
0,5
1

по отдельному запросу

2 130 90 100 60 20 58 12x1 40x40x2 ± 10
2,5 130 95 105 60 25 58 12x1 50x50x2 ± 10
5 130 102 109 55 25 58 12x1 70x70x5 ± 10

15.1 155 111 116 80 30 58 12x1 90x90x6 ± 10
20 180 130 131 80 40 68 18x1 110x110x5 ± 10
25
35
50

210 145 145 90

по от

50

дель

68

ому з

18x1

апро

140x140x6

у

± 10

75 220 171 7 оо 75 90 58 18x1 220x220x10 ± 10
100; 150; 200 по отдельному запросу

Инд. датчик приближения Vi механический концевой выключатель^
Технические характеристики и габаритные чертежи содержаться в главе «Комплектующие»

3.5.1.6 С короткой контргайкой

Короткая контргайка принимает на себя осевую 

нагрузку при поломке основной гайки. Это позво­

ляет значительно повысить безопасность эксплуа­

тации приводных элементов. С помощью контр­

гайки можно точно проверить износ главной гайки, 

так как расстояние между обеими гайками изме­

няется при увеличении износа. При использовании

Все типоразмеры  могут поставляться с механиче- 
ским иили рабочими индуктивны м и концевыми 
выклю чателями.

винтовых домкратов с короткой гайкой постоянно 

следует учитывать основное направление нагрузки 

(нагрузка растяжением или сжатием), а также учи­

тывать положение установки, так как только пра­

вильно расположенная контргайка может прини­

мать на себя нагрузку.

SHE BA 1, нагрузка сжатием

BG B C T 1) 0W

1 по отдельному запросу
2 147,5 162,5 2 45

2,5 150,5 165,5 2 45
5 193 220,5 2 55

15.1 230 260 3 76
20 262 292 3 86
25 317 359 3,5 112
35 355 415 15 138
50; 75; 100; 150 и 200 по отдельному запросу

SHE BA 1, нагрузка растяжением

BG A T 1) 0U
1 по отдельному запросу
2 Ход + 20 2 61

2,5 Ход + 20 2 61
5 Ход + 40 2 81

15.1 Ход + 20 3 93
20 Ход + 20 3 119
25 Ход + 20 3,5 145
35 Ход + 45 4 173
50; 75; 100; 150 и 200 по отдельному запросу

) соответствует новому состоянию. Если «T = 0», несущую гайку и контргайку необходимо восстановить.
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Винтовые домкраты
3.5 Габаритные чертежи серии SHE

3.5.1.7 С длинной контргайкой (BGV C1 или VBG 14)
При использовании винтовых домкратов на теат­

ральны х сценах (BG V C1), подъемных платф ор­

мах (VBG 14) или в подъемных установках с опас­

ностью  для людей параметры  подъемных 

элем ентов рассчиты ваю тся согласно действую ­

щим нормативам , помимо прочего обеспечива­

ется защ ита от падения (винты с сам оторм оже­

нием и/или механические предохранительны е 

тормоза в приводе) и при необходимости с помо­

щью дополнительных компонентов обеспечива­

ется синхронизирую щ ее устройство.

SHE BA 1, нагрузка сжатием

Исполнение «А»
BG A B C D 0U

1
2

по отдельному запросу

2,5 140 125 80 Ход + 60 65
5 161,5 134 83 Ход + 70 65

15.1 201,5 171,5 98 Ход + 70 83
20 201 171 91 Ход + 70 115
25 264 222 130 Ход + 83 160
35; 50; 75; 100; 150 и 200 по отдельному запросу

SHE BA 1, нагрузка растяжением

Исполнение «А»

BG A B C  D 0U

Габаритные чертежи по отдельному запросу

Инд. датчик приближения B | механический концевой выключатель О

Технические характеристики и габаритные чертежи содержаться 

в главе «Комплектующие»

3.5.1.8 Телескопическое исполнение
Винтовы е домкраты  в телескопическом  исполне­

нии позволяю т добиться больш их значений хода 

при малом базовом расстоянии.
BG Винт A B C 0W T 0W 2 T1

2,5/0,5 по отдельному запросу

5/1
Tr20x5LH
Tr40x5RH

15 63 85 - - 110 10

15.1/2
Tr26x6LH
Tr60x6RH

35 72 87 135 26 85 17,5

15.1/2,5
Tr30x6LH
Tr60x6RH

35 72 87 135 26 85 17,5

20/5
Tr40x7LH
Tr72x7RH

33 90 117,5 120 32 116 12

25/10
Tr55x8LH
Tr90x8RH

33 90 120 130 41 - -

50/10
Tr60x12LH

Tr110x12RH
35 160 130 200 15 200 15

3
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3.5 Габаритные чертежи серии SHE

3.5.1.9 Исполнение с поворотом

Для возможности выполнения поворотны х и опро­

кидываю щ их движений с помощ ью  винтовы х дом ­

кратов приводные элементы  должны  иметь 

подвижное крепление в двух точках. Э то можно 

осущ ествить с помощ ью  двухсторонней головки

IV или головки шарнира. Возникаю щ ие при пово­

ротном движении изгибаю щ ие моменты  должны 

быть минимизированы , что удается благодаря 

конструкции шарнира с малыми потерями на тре­

ние.

с концевым упором без концевого упора
BG D F D F

1 по отдельному запросу
2 Ход + 90 Ход + 252,5 Ход + 70 Ход + 232,5

2,5 Ход + 110 Ход + 275,5 Ход + 90 Ход + 255,5
5 Ход + 138 Ход + 360 Ход + 113 Ход + 335

15.1 Ход + 155 Ход + 415 Ход + 125 Ход + 385
20 Ход + 175 Ход + 467 Ход + 135 Ход + 427
25 Ход + 200 Ход + 559 Ход + 150 Ход + 509
35; 50; 75; 100 по отдельному запросу

3.5.1.10 Исполнение с поворотом 
с установленными концевыми 
выключателями подъема

Все типоразмеры  могут поставляться с механиче­

скими или рабочими индуктивны м и концевы ми 

выклю чателями

BG B B1 C D D1 F M T X
2,5 91 100 48 175 25 340,5 12x1 58 ± 10
5 103 80 48 203 20 424,5 12x1 58 ± 10

15.1 106 115 48 228 30 488 12x1 58 ± 10
0,5; 1; 2; 20; 25; 35; 50; 75 и 100 по отдельному запросу
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3.5 Габаритные чертежи серии SHE

3.5.2 Тип 2

3.5.2.1 Стандарт

3
Концы шпинделя Разрез A-A

Головка III Головка I

0а

+

Исполнение «А»
Ходовая гайка

И сполнение «В»

00

BG 1 и 2 ,5 -3 5 BG 2 BG 0,5
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Винтовые домкраты
3.5 Габаритные чертежи серии SHE

3

Типоразмер 0,5 1 2 2,5 5 (101) 15.1 20 25 35
Винт T r18x6 Tr 22x5 Tr 26x6,28 Tr 30x6 Tr 40x7 Tr 58x12 Tr 60x12 Tr65x12 Tr 90x16 T r100x16

C 32 35 44 45 61,5 70 70 87 102 115
D 81,5 150 94 165 212 235 235 295 350 430
E - 130 57 135 168 190 190 240 280 360
F 115 100 182 120 155 200 200 215 260 280
G 90 80 152 90 114 155 155 160 190 210

0 H 9 8,5 11 14 17 21 21 28 35 35
0 J k6 10 14 14 16 20 25 25 28 34 38

K 1 27 36 45,2 45,2 56,2 66,8 66,8 72,5 97 120
K 2 - 58 28,5 50 58 63,5 63,5 95 95 135
L 32,5 68 47 65 80 86 86 122,5 130 170

L 1 22 18 - - - 52 47 52 60 80
M 73 100 100 110,5 132 172 185 213,5 221 265
N 120 140 180 190 228 280 280 322 355 430
NL Ход + 72 Ход + 80 Ход + 80 Ход + 85 Ход + 100 Ход + 125 Ход + 125 Ход + 150 Ход + 170 Ход + 205
0 O 65 Vkt 100 98 98 122 150 150 185 205 260
Q 3x3x20 5x5x16 5x5x25 5x5x32 6x6x32 8x7x45 8x7x40 8x7x45 10x8x50 10x8x70

0 R - - 41 38 55 55 - 72 80 100
S - - 6 5,5 6 7 - 6 10 10

T 1 18,5 9 24 26,5 30 34 34 39 52 45
T 4 - 9 - - - - - - - 15
V 10 10 14 12 18 16 16 20 25 30

0 W 1 45 60 60 68 83 110 110 140 160 180
0 W 4 - 60 - - - - - - - 150

Безопасность Х 20 20 20 20 20 25 25 25 25 30
Y 1 74 79 95 100 131 160 160 194 226 250
Y 2 70 79 93 97 131 150 150 181 211 250

Ходовая гайка

a 32 40 40 45 60 75 75 100 120 145
b 10 12 18 15 18 25 25 30 35 35

0 c h9 40 45 50 50 70 90 90 90 130 150
0 d 50 65 76 80 87 110 110 120 155 190

Головка I

0 a k6 10 15 18 20 25 40 40 50 70 80
b 20 24 30 30 40 50 50 60 80 80

Головка III
h 20 24 30 30 39 50 50 60 80 80
i M 10 M 16x1,5 M 18x1,5 M 22x1,5 M 30x2 M 40x3 M 40x3 M 50x3 M 70x3 M 80x3

11 При новом заказе использовать типоразмер 15; типоразмер 10 доступен только в специальном исполнении
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3

Головка I 

0а

Головка II

Исполнение «А»

Х одовая гайка

0с - 0d

Исполнение «В»

Исполнение «А» Исполнение «В»

BG 100-200
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Винтовые домкраты
3.5 Габаритные чертежи серии SHE

3

BG 50

BG 75 Типоразмер 50 75 100 150 200*
Винт T r120x16 Tr 140x20 T r160x20 T r190x24 Tr 220x28

C 130 155 170 194
D 260 330 540 660
E 150 225 440 560
E1 - - 220 330
E2 - - - 170
F 500 540 620 700
G 400 455 520 610

0 H 48 45 52 52
0 J 40k6 60m6 60m6 70m6
K 1 137 160 196 225
K 2 75 112,5 160 210
L 130 165 210 255

L 1 100 110 110 110
M 324 360 420 490
N 560 600 670 710
NL Ход + 255 Ход + 300 Ход + 300 Ход + 340

Vkt O 300 - - -
0O - 375 420 510
Q 12x8x80 18x11x100 18x11x90 20x12x90
S - - 14 -

T 1 29 16 33 40
T 4 32 - 43 50
V 35 40 50 60

0  W 1 210 274 280 340
0  W 4 180 - - -

Безопасность Х 50 50 50 50
Y 1 289 326 383 465
Y 2 289 326 393 475

Ходовая гайка
a 155 200 200 240
b 50 70 80 90

0 c h9 160 180 200 240
0 d 225 250 260 300

Головка I

0 a k6 100 110 140 160
b 125 125 175 200

Головка III
h 125 125 175 200
i M 100x5 M 120x6 M 140x6 M 160x6

' Габаритный чертеж по отдельному запросу
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Винтовые домкраты

3

3.5 Габаритные чертежи серии SHE

3.5.2.2 С короткой контргайкой

Короткая контргайка принимает на себя осевую 

нагрузку при поломке основной гайки. Это позво­

ляет значительно повысить безопасность эксплуа­

тации приводных элементов. C помощью контр­

гайки можно точно проверить износ главной гайки, 

так как расстояние между обеими гайками изме­

няется при увеличении износа. При использовании 

винтовых домкратов с короткой гайкой постоянно 

следует учитывать основное направление нагрузки 

(нагрузка растяжением или сжатием), а также учи­

тывать положение установки, так как только пра­

вильно расположенная контргайка может прини­

мать на себя нагрузку.

BG a1) b 0 c NL
1 5 25 45 ход+105
2 10 35 50 Ход+115

2,5 10 35 50 Ход+120
5 10 40 70 Ход+140

15.1 10 60 90 Ход+185
20 10 60 90 Ход+210
25 15 80 130 Ход+250
35 15 80 150 Ход+285
50 15 80 160 Ход+335
75 по отдельному запросу
100 15 95 200 Ход+395
150 20 120 240 Ход+460
200 по отдельному запросу

3.5.2.3 С длинной контргайкой (BGV C1 или VBG 14)
При использовании винтовых домкратов на теат­
ральны х сценах (BG V C1), подъемных платф ормах 
(VBG 14) или в подъемных установках с опас­
ностью  для лю дей параметры  домкратов рассчи­
тываю тся согласно действую щ им нормативам, 
помимо прочего обеспечивается защ ита от паде-

SHE ВА 2, нагрузка сжатием и растяжением

Остальные исполнения ходовой гайки см. в главе 3.9
• Х одовы е гайки с поворотны ми цапф ами
• Винт Ku с независимой гайкой с ф ланцем
• Х одовы е гайки с поверхностью  под ключ
• Х одовы е гайки со сф ерической накладкой

ния (винты с сам оторможением  и/или м еханиче­
ские предохранительны е торм оза  в приводе) и 
при необходимости с помощ ью  дополнительны х 
компонентов обеспечивается синхронизирую щ ее 
устройство.

BG a1) b 0 c NL
1 5 45 45 ход+125
2 10 50 50 Ход+130

2,5 10 55 50 Ход+140
5 10 70 70 Ход+170

15.1 10 85 90 Ход+210
20 10 110 90 Ход+260
25 15 135 130 Ход+305
35 15 160 150 Ход+365
50 15 170 160 Ход+425
75 по отдельному запросу
100 15 215 200 Ход+515
150 20 260 240 Ход+600
200 по отдельному запросу

1( соответствует новому состоянию. Если „а = 0“, несущую гайку 
и контргайку необходимо восстановить!

Механический концевой выключатель
Технические характеристики и габаритные чертежи содержаться в главе 

«Комплектую щ ие»
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Винтовые домкраты
3.6 Габаритные чертежи серии MERKUR
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Винтовые домкраты

3

3.6 Габаритные чертежи серии MERKUR

Типоразмер M 0 M 1 M 2 M 3 M 4 M 5 M 6 M 7 M 8
Винт Tr 14x4 T r18x4 Tr 20x4 Tr 30x6 Tr 40x7 Tr60x9 Tr80x10 Tr100x10 Tr120x14
A/A* 25/55 25/55 35/65 40/75 45/100 55/90 60/110 65/155 100/145

B 77 97 120 132 182 255 275 360 466
C 25 31 37,5 41 58,5 80 82,5 110 133
D 60 80 100 130 180 200 240 290 360
E 48 60 78 106 150 166 190 230 290
F 50 72 85 105 145 165 220 250 300
G 38 52 63 81 115 131 170 190 230
H M6 M8 M8 M10 M12 M20 M30 M36 M42

0 J k6 9 10 14 16 20 25 30 35 48
K 1 20 25 32 45 63 71 80 100 135
K 2 16 21 29 42 63 66 75 95 115
L 22 31 40 54 78 83 100 125 150

L 1 20 22,5 25,5 43 45 65 65 63 97,5
L 2 12 13 15 15 16 30 45 54 80
N 92 120 140 195 240 300 355 380 500
P 62 74 93 105 149 200 205 270 326
Q 3x3x14 3x3x18 5x5x20 5x5x36 6x6x36 8x7x56 8x7x56 10x8x56 14x9x90
T 12 12 18 23 32 40 40 50 60

0 U 28 32 40 50 65 90 125 150 180
0 W 26 30 38,7 46 60 85 120 145 170
Y 50 62 75 82 117 160 165 220 266

Головка II
0 d 50 65 80 90 110 150 220 260 310
0 e 40 48 60 67 85 117 170 205 240
0 f 4x07 4x09 4x011 4x011 4x013 4x017 4x025 4x032 4x038
g 19 24 28 28 34 57 72 92 142
s 16 20 21 23 30 50 60 80 120
r 6 7 8 10 15 20 30 40 40

0 x 26 30 40 46 60 85 120 145 170
Головка III

h 12 19 20 22 29 48 58 78 118
i M8 M12 M14 M20 M30 M36 M64x3 M72x3 M100x3
k 15 23 27 27 33 55 70 90 140

Головка IV
l h10 12 15 20 30 35 40 80 110 120

m 40 55 63 78 105 147 175 220 330
n 20 30 36 45 65 83 130 170 230

0 o H8 10 14 16 24 32 40 60 80 90
P1 33 44 52 58 74 104 117 147 222
0 u 25 30 40 45 60 85 120 160 170
v 10 15 18 25 35 50 70 85 130
v1 30 40 45 53 70 97 105 135 200

Головка GK
l H13 8 12 14 20 30 36 - - -

m 42 62 72 105 160 188 - - -
n 26 37 44 65 100 116 - - -

0 o H9 8 12 14 20 30 35 - - -
P1 35 52 63 85 124 151 - - -
u 16 24 27 40 60 70 - - -

0 u1 14 20 24 34 52 60 - - -
v 16 24 28 40 60 72 - - -
v1 32 48 56 80 120 144 - - -

А* Винт с фиксацией расточки.
Размеры для винта Ku по отдельному запросу.
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Винтовые домкраты
3.6 Габаритные чертежи серии MERKUR

3.6.1.2 Второе направляющее кольцо 2FR 
Во всех типоразм ерах серии M ER KU R  Стандарт

3

3.6.1.3 С установленными концевыми выключателями 
подъема Sm/Si

Все типоразмеры могут поставляться с механическими (Sm ) или  индук­
тивными (Si) рабочими концевыми выключателями

BG A4 B B1 C

Sm/Si

D

Sm/Si

T M 0  W2 X

M 0 105 84 95 44/38 12/24 50 M12x1 28 ±10
M 1 105 86 97 44/38 12/24 50 M12x1 32 ±10
M 2 110 90 100 44/38 16/28 50 M12x1 40 ±10
M 3 115 94 104 49/43 16/28 50 M12x1 50 ±10
M 4 135 101 111 58/52 20/32 50 M12x1 65 ±10
M 5 140 114 123 66/60 20/32 50 M12x1 90 ±10
M 6 135 66/60 25/37 50 M12x1 125 ±10
M 7 170 запросу 76/70 30/42 50 M12x1 150 ±10
M 8 160 86/80 30/42 50 M12x1 180 ±10

3.6.1.4 Стопорение вращения V

Д ля обеспечения линейного движения винт должен быть защ ищ ен от 
проворачивания. Это может выполнить заказчик, а также это можно реа­
лизовать, используя стопорение вращ ения в M ER KU R  с помощ ью  квад­

ратной трубы.

BG A3 W4
M 1 60 35x35
M 2 70 40x40
M 3 80 50x50
M 4 100 65x65
M 5 115 90x90
M 6 120 125x125
M 7 125 150x150
M 8 155 180x180

3.6.1.5 Стопорение вращения Vm/Vi с установленными 
концевыми выключателями подъема

Все типоразмеры могут поставляться с механическими (Vm ) или  индук­

тивными (Vi) промыш ленными концевыми выключателями.

BG A4 B B1 C
Vm/Vi

D
Vm/Vi

T M 0  W4 X

M 1 105 86 96 44/38 12/24 50 M12x1 35x35 ±10
M 2 110 88 100 44/38 16/28 50 M12x1 40x40 ±10
M 3 115 93 105 49/43 16/28 50 M12x1 50x50 ±10
M 4 135 101 110 58/52 20/32 50 M12x1 65x65 ±10
M 5 145 113 125 66/60 20/32 50 M12x1 90x90 ±10
M 6 135 по отдельному 66/60 25/37 50 M12x1 125x125 ±10
M 7 170 запросу 76/70 30/42 50 M12x1 150x150 ±10
M 8 160 86/80 30/42 50 M12x1 180x180 ±10
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Винтовые домкраты
Применение

Д ом крат параллелограммного типа с поворотным устройством

3

Вы сокопроизводительный винтовой домкрат HSE, ВА 1 
в качестве сдвоенного привода с синхронизацией по карданному валу

Ш 87
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Винтовые домкраты
3.6 Габаритные чертежи серии MERKUR

3.6.2 Тип 2

3.6.2.1 Стандарт

3
Головка I Ходовая гайка*

1

А

\ 1

Стандартный вариант без отверстий; 
Опционально с отверстиями 6x60 °.

Подключение для смазки 
M10x1

остальные варианты исполнения см. в главе 3.9
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Винтовые домкраты
3.6 Габаритные чертежи серии MERKUR

3

Типоразмер M 0 M 1 M 2 M 3 M 4 M 5 M 6 M 7 M 8
Винт Tr 14x4 T r18x4 Tr 20x4 Tr 30x6 Tr 40x7 Tr60x9 Tr80x10 Tr100x10 Tr120x14

C 25 31 37,5 41 58,5 80 82,5 110 133
D 60 80 100 130 180 200 240 290 360
E 48 60 78 106 150 166 190 230 290
F 50 72 85 105 145 165 220 250 300
G 38 52 63 81 115 131 170 190 230
H M 6 M 8 M 8 M 10 M 12 M 20 M 30 M 36 M 42

0 J k6 9 10 14 16 20 25 30 35 48
K 1 20 25 32 45 63 71 80 100 135
K 2 16 21 29 42 63 66 75 95 115
L 22 31 40 54 78 83 100 125 150

L 1 20 22,5 25,5 43 45 65 65 63 97,5
L 2 12 13 15 15 16 30 40 54 80
N 92 120 140 195 240 300 355 380 500
NL Ход + 52 Ход + 56 Ход + 70 Ход + 85 Ход + 110 Ход + 125 Ход + 170 Ход + 195 Ход + 215
P 62 74 93 105 149 200 205 270 326
Q 3x3x14 3x3x18 5x5x20 5x5x36 6x6x36 8x7x56 8x7x56 10x8x56 14x9x90
T 12 12 18 23 32 40 40 50 60

T11» 12 12 18 23 32 40 40 50 60
0 W 26 30 36,1 46 60 85 120 145 170

0 W11 26 30 38,7 46 60 85 120 145 170
Безопасность Х 10 12 15 20 25 25 25 25 30

Y 50 62 75 82 117 160 165 220 266

Ходовая гайка

a 32 32 40 45 60 75 120 145 155
b 10 10 12 15 18 25 35 35 50

0 c h9 40 40 45 50 70 90 130 150 160
0 d 50 50 65 80 87 110 155 190 225

Головка I

0 i j6 8 12 15 20 25 40 60 80 95
h 12 15 20 25 30 45 75 100 120

1  Шейка вала в MERKUR 0 -  MERKUR 5 по желанию может не использоваться.
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Винтовые домкраты
3.6 Габаритные чертежи серии MERKUR

3.6.2.2 С короткой контргайкой

3

Короткая контргайка принимает на себя осевую 

нагрузку при поломке основной гайки. Это позво­

ляет значительно повы сить безопасность экс­

плуатации приводных элементов. Также с помо­

щью контргайки можно точно проверить износ 

основной гайки, так как расстояние между обеими 

гайками изменяется при увеличении износа. При

M E R K U R  B A  2, нагрузка растяжением или сжатием

использовании винтовы х домкратов с короткой 

гайкой постоянно следует учитывать основное 

направление нагрузки (нагрузка  растяжением или 

сжатием), а также учитывать положение уста­

новки, так как только правильно расположенная 

контргайка может приним ать на себя нагрузку.

BG NL a1) b 0c*
M 0 
M 1

по отдельному запросу

M 2 Ход+95 5 25 45
M 3 Ход+120 5 35 50
M 4 Ход+150 5 40 70
M 5 Ход+185 5 60 90
M 6 Ход+250 10 80 130
M 7 Ход+275 10 80 150
M 8 по отдельному запросу

* Диаметр 0с для ходовой гайки FMR.

3.6.2.3 С длинной контргайкой (BGV C1 или VBG 14)

При использовании винтовы х домкратов на теат­
ральны х сценах (BG V C1), подъемны х платф ор­

мах (V B G  14 ) или в подъемных установках с опас­
ностью  для людей параметры  домкратов 
рассчиты ваю тся согласно действую щ им нормати­
вам, помимо прочего обеспечивается(защ ита от

падения (винты с сам оторможением  и /ил и  меха­
нические предохранительны е тормоза в приводе) 
и при необходимости с помощ ью  дополнительны х 
ком понентов обеспечивается синхронизирую щ ее 

устройство.

BG NL a1) b 0c*
M 0 
M 1

по отдельному запросу

M 2 Ход+115 5 45 45
M 3 Ход+140 5 55 50
M 4 Ход+180 5 70 70
M 5 Ход+210 5 85 90
M 6 Ход+305 10 135 130
M 7 Ход+355 10 160 150
M 8 по отдельному запросу

1 соответствует новому состоянию. Если „а = 0“, несущую гайку 
и контргайку необходимо восстановить! При исполнении VBG 
14 размер „а“ непременно 10 мм.

• Диаметр 0  с для ходовой гайки FMR

Остальные исполнения ходовой гайки см. в главе 3.9

• Ходовые гайки с поворотны ми цапф ами

• Ходовые гайки TGM -EFM

• Ш пиндель Ku с независимой гайкой с ф ланцем

• Ходовые гайки с поверхностью  под ключ

• Ходовые гайки со сф ерической накладкой
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3.7 Г а б а р и тн ы е  чертеж и  се р и и  HSE 91-100
3.7.1 Тип 1 92-96
3.7.1.1 Стандарт 92-93
3.7.1.2 С установленны ми концевы ми выклю чателями

подъема Sm /Si 94
3.7.1.3 С топорение вращ ения Vm /V i с установленны ми

концевы ми выклю чателями подъема 94
3.7.1.4 С короткой контргайкой 94-95
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3.7.2 Тип 2 98-100
3.7.2.1 Стандарт 98-99
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3
3.7.2.4 Исполнение HLA 100
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Винтовые домкраты
3.7 Габаритные чертежи серии HSE

3.7.1 Тип 1

3.7.1.1 Стандарт

3
Головка I

0а

Головка II 

0 d

Головка III Головка IV

77------------■О,

0U

в

Л И

1

1 -1
II

>

JLl *

K _________короткая крыш ка
H _________высокая крыш ка
F Направляю щ ее кольцо
S_________ Защ итная труба
S f________ Защ итная труба с направляющ им

кольцом
V _________ Стопорение вращ ения
* Габаритный чертеж указателя уровня масла 

см. главу 3.7.2 (HSE BA 2)

QO Я92 siRberibiaua



Винтовые домкраты

3

3.7 Габаритные чертежи серии HSE

Типоразмер 31 36 50 63 80 100 125 140 200
Винт Tr 18x4 Tr 22x5 Tr 40x8 Tr 50x9 Tr60x12 Tr 70x12 Tr100x16 T r120x16 T r160x20
A 1 22 22 22 22 22 22 22 22 22
A 2 39 44 46 52 61 71 76 86 101
A 3 98 104 117 123 136 152 154 179 199
B 80 105 130 160 200 230 300 350 450
C 40 52,5 65 80 100 115 150 175 225
D 117 138 175 235 275 330 410 490 680
E 95 110 140 190 220 270 330 390 550
F 80 105 130 160 200 230 300 350 460
G 62 80 100 120 150 175 230 260 330

0  H 9 9 13 17 21 28 39 46 66
0  J k6 10 14 16 24 32 38 42 50 70

K 1 31 36 50 63 80 100 125 140 200
K 2 31 40 50 70 75 87,5 110 130 185
L 42 54 67,5 92,5 102,5 117,5 150 180 250

L 1 15 18 28 36 58 58 82 82 105
M 83 108 133 163 204 235 305 355 470
N 86 112 136 166 206 240 310 360 472
O 116 148 192 238 322 356 474 524 682

Vkt P 30 40 70 80 80 100 140 180 220
Q 3x3x12 5x5x16 5x5x25 8x7x32 10x8x50 10x8x50 12x8x70 14x9x70 20x12x100
R 3 2 2 2 2 2 5 5 5

S 1 43 45 50 60 70 75 100 120 140
S 2 58 61 68 80 95 105 135 160 190
S 3 66 69 76 89 109 124 154 184 219

0  T f7 62 72 92 122 152 182 222 262 352
0  T5 50 - 100 115 130 - 200 260 310
0  U 28 37 66 82 78 92 136 143 198
0  V 35 35 60 70 100 125 140 195 240
0W 45 50 80 100 120 150 180 220 290
Z 1 15 16 18 20 25 30 35 40 50
Z 2 23 24 26 29 39 49 54 64 79
Z 3 29 34 39 44 54 64 74 84 109
Z 4 10 12 15 20 25 28 35 45 60
Z 5 27 - 28 33 40 - 54 63 73

Головка I
0  a k6 12 15 20 30 40 50 80 95 130

b 17 24 29 39 49 54 79 99 119
c 37 44 49 59 69 74 99 119 139

Головка II
0  d 62 72 92 122 150 182 222 262 352
0  e 45 50 65 85 105 135 170 205 270
0  f 4x0 6,6 4x0 9 4x0 14 4x0 18 4x0 22 6x0 26 8x0 30 8x0 33 8x0 45
g 43 45 50 60 70 75 100 120 140
r 8 10 12 18 20 25 30 35 50
s 18 25 30 40 50 55 80 100 120

0  x 20 30 35 50 65 85 115 140 185
Головка III

h 17 24 29 39 49 54 79 99 119
i M 12x1,5 M 16x1,5 M 20x1,5 M 30x2 M 42x3 M 56x3 M 80x3 M 100x4 M 140x4
k 37 44 49 59 69 74 99 119 139

Головка IV
l - 0,2 20 25 30 40 60 75 100 120 160

m 50 60 70 100 130 150 230 300 360
n 30 40 50 70 100 120 160 200 280

0  o H8 15 20 25 35 50 60 80 100 140
P 55 60 65 85 100 110 170 220 240

0  u 30 40 50 65 90 110 140 170 220
v 15 20 25 35 50 60 80 100 140
v1 35 40 45 65 80 90 150 200 220
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Винтовые домкраты
3.7 Габаритные чертежи серии HSE

3.7.1.2 С установленными концевыми выключателями подъема Sm/Si

<оCQ B B1 C D Т M 0U 0  W2 X
31
36 140 86 *

*по
70

ньл
2 

е 
12 

тд 
1 

от ому запросу
12x1 72 42 ±10

50 175 97 105 82 20 58 12x1 92 66 ±10
63 180 106 110 88 25 58 12x1 122 82 ±10
80 220 114 120 100 40 58 12x1 152 96 ±10
100
125
140
200

*по отдельному запросу3

3.7.1.3 Стопорение вращения Vm/Vi с установленными концевыми выключателями подъема

BG A4 B B1 C D Т M W4 X

31
36 по отдельному запросу

50 140 102 110 75 20 58 12x1 70x70 ±10
63 150 107 115 80 25 58 12x1 80x80 ±10
80 170 112 117 85 40 58 12x1 90x90 ±10
100
125
140
200

по отдельному запросу

3.7.1.4 С короткой контргайкой

Короткая контргайка принимает на себя осевую 

нагрузку при поломке основной гайки. Это позволяет 

значительно повы сить безопасность эксплуатации 

приводны х элем ентов. Также с пом ощ ью  контргайки 

можно точно проверить износ основной гайки, так как 

расстояние между обеими гайками изменяется при

увеличении износа. При использовании винтовы х 

д ом кратов  с короткой гайкой постоянно следует учи­

тывать основное направление нагрузки (нагрузка рас­

тяжением  или сжатием), а также учитывать положение 

установки, так как только правильно расположенная 

контргайка может приним ать на себя нагрузку.

9 4  щ
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Винтовые домкраты
3.7 Габаритные чертежи серии HSE

HSE BA 1, нагрузка сжатием

BG A B C T1) 0Y 0W
31 80 63 24 1 50 30
36 85 70 24 1 55 35
50 100 85 43,5 1,5 85 60
63 125 100 48,5 1,5 105 70
80 160 130 57 3 125 90
100 170 135 57 3 155 110
125 250 180 76 4 190 140
140 300 200 76 4 230 170
200 335 235 90 5 300 240

HSE BA 1, нагрузка растяжением

BG A B T 1) 0U
31 ход + 67 25 1 47
36 Ход + 67 25 1 56
50 Ход + 77 35 1,5 80
63 Ход + 82 40 1,5 92
80 Ход + 102 60 3 107
100 Ход + 102 60 3 132
125 Ход + 122 80 4 158
140 Ход + 122 80 4 198
200 Ход + 137 95 5 272

1( соответствует новому состоянию. Если «T = 0», несущую гайку 
и контргайку необходимо восстановить!

3.7.1.5 С длинной контргайкой (BGV C1 или VBG 14)

При использовании винтовы х домкратов на теат­
ральных сценах (BG V C1), подъемных платф ор­
мах (V B G 14) или в подъемных установках с опас­
ностью  для лю дей параметры домкратов 
рассчиты ваю тся согласно действую щ им норм ати­
вам, помим о прочего обеспечивается защ ита от

HSE BA 1, нагрузка сжатием и растяжением

падения (винты  с сам оторможением  и/или меха­
нические предохранительны е тормоза в приводе) 
и при необходимости с помощ ью  дополнительны х 

ком понентов обеспечивается синхронизирую щ ее 
устройство.

BG A B C

31
36 по отдельному запросу
50
63 220 195 135
80 270 240 170
100 330 295 220
125 360 290 190
140

по отдельному запросу
200

Инд. датчик приближения B  механический концевой выключатель О

Технические характеристики и габаритны е чертежи содержаться в главе 

«Комплектую щ ие»

ш
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Винтовые домкраты
3.7 Габаритные чертежи серии HSE

3.7.1.6 Исполнение с поворотом

Д ля возм ож ности  вы полнения поворотны х иметь подвижное крепление в двух  точках. Это 

и опрокиды ваю щ их движ ений  с пом ощ ью  винто- м ожно осущ ествить с пом ощ ью  двухсторонней 

вы х дом кратов  приводны е элем енты  долж ны  головки IV или головки ш арнира.

BG D F
31 по отдельному запросу

36 Ход + 114 Ход + 303
50 Ход + 140 Ход + 361
63 Ход + 180 Ход + 454
80 Ход + 195 Ход + 534
100
125 по отдельному запросу
140
200

3.7.1.7 Исполнение с поворотом с установленными концевыми выключателями подъема

BG B B1 C D D1 F M t X

31 по отдельному запросу
36 86 93 50 155 12 344 12x1 58 ± 10
50 97 105 50 175 20 396 12x1 58 ± 10
63 106 110 50 205 25 479 12x1 58 ± 10
80
100
125
140
200

114 120 50 250 

по отд

40

ельному запр

589

осу

12x1 58 ± 10
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Винтовые домкраты
Применение

3

Вы сокопроизводительный винто­
вой домкрат HSE, конструкция 1, 
специальное исполнение, для 
подъема от 0° до 90° антенны
11,1 м

сШК? ш■ nt а 97



Винтовые домкраты
3.7 Габаритные чертежи серии HSE

3.7.2 Тип 2

3.7.2.1 Стандарт

3

В о з м о ж н ы е  и с п о л н е н и я :

K ______ короткая крыш ка 

H _______высокая крыш ка

Таблица размеров для указателя уровня масла конструкций 1 и 2

Типоразмер 31 3 <У> 5 о 6 W 80 100 125 140 200

0a 18 18 18 18 18
b Для этих типоразмеров исполь­ 80 100 125 150 200
c зуются масломерные стекла 19 19 22 22 22
d 18 18 18 18 18

9 8  И9 0  siRberibiaua



Винтовые домкраты

3

3.7 Габаритные чертежи серии HSE

Типоразмер 31 36 50 63 80 100 125 140 200
Винт Tr 18x4 Tr 22x5 Tr 40x8 Tr 50x9 Tr60x12 Tr 70x12 Tr100x16 T r120x16 T r160x20

B 80 105 130 160 200 230 300 350 450
C 40 52,5 65 80 100 115 150 175 225
F 80 105 130 160 200 230 300 350 460

0J k6 10 14 16 24 32 38 42 50 70
L 42 54 67,5 92,5 102,5 117,5 150 180 250
L1 15 18 28 36 58 58 82 82 105
M 83 108 133 163 204 235 305 355 470

Исполнение NL «К» Ход + 85 Ход + 95 Ход + 120 Ход + 140 Ход + 170 Ход + 170 Ход + 200 Ход + 220 Ход + 260
Исполнение NL «Н» Ход + 100 Ход + 111 Ход + 138 Ход + 160 Ход + 195 Ход + 200 Ход + 235 Ход + 260 Ход + 310

O 116 148 192 238 322 356 474 524 682
Q 3x3x12 5x5x16 5x5x25 8x7x32 10x8x50 10x8x50 12x8x70 14x9x70 20x12x100

0T 62 72 92 122 152 182 222 262 352
Безопасность Х 20 20 20 20 20 20 20 20 20

Y NL + 97 NL + 129 NL + 169 NL + 199 NL + 249 NL + 284 NL + 379 NL + 449 NL + 569
Z1 15 16 18 20 25 30 35 40 50
Z4 10 12 15 20 25 28 35 45 60

Ходовая гайка
11 45 55 80 100 130 130 160 180 220
12 35 43 62 78 105 100 115 130 140

0у 50 65 87 105 110 120 190 225 260
0z h9 40 45 70 80 90 90 150 160 200

Головка I
0  a k6 12 15 30 40 40 50 80 95 130

b 17 24 39 49 49 54 79 99 119
c 37 44 59 69 69 74 99 119 139

Головка III
h 17 24 39 49 49 54 79 99 119
i M 12x1,5 M 16x1,5 M 30x2 M 42x3 M 42x3 M 56x3 M 80x3 M 100x4 M 140x4
k 37 44 59 69 69 74 99 119 139

3.7.2.2 С короткой контргайкой

Короткая контргайка принимает на себя осевую 

нагрузку при поломке основной гайки. Это позво­

ляет значительно повы сить безопасность экс­

плуатации приводны х элем ентов. C помощ ью  

контргайки  можно точно проверить износ основ­

ной гайки, так как расстояние между обеими гай­

ками изменяется при увеличении износа. При

HSE BA 2, нагрузка сжатием и растяжением

BG a1) b 0 c N
Исполнение K

L
Исполнение H

31 5 25 40 Ход + 110 Ход + 125
36 10 35 45 Ход + 130 Ход + 146
50 10 50 70 Ход + 170 Ход + 188
63 10 60 80 Ход + 200 Ход + 220
80 10 70 90 Ход + 240 Ход + 265
100 10 70 90 Ход + 240 Ход + 270
125 15 95 150 Ход + 295 Ход + 330
140 15 95 160 Ход + 315 Ход + 355
200 15 115 200 Ход + 375 Ход + 425

использовании винтовых домкратов с короткой 

гайкой постоянно следует учитывать основное 

направление нагрузки (нагрузка растяжением или 

сжатием), а также учитывать положение уста­

новки, так как только правильно расположенная 

контргайка может принимать на себя нагрузку.

1  соответствует новому состоянию. Если «а = 0», несущую гайку 
и контргайку необходимо восстановить!

9 9



Винтовые домкраты
3.7 Габаритные чертежи серии HSE

3.7.2.3 С длинной контргайкой (BGV C1 или VBG 14)

3

При использовании винтовых пдомкратов на теат­
ральны х сценах (BG V C1), подъемны х платф ор­

мах (VBG 14) или в подъемны х установках с опас­
ностью  для лю дей параметры  домкратов 
рассчиты ваю тся согласно действую щ им нормати-

вам, помим о прочего обеспечивается защ ита от 
падения (винты с сам оторможением  и/или меха­
нические предохранительны е тормоза в приводе) 

и при необходимости с помощ ью  дополнительны х 
ком понентов обеспечивается синхронизирую щ ее 
устройство.

HSE BA 2, нагрузка сжатием и растяжением

BG a1) b 0 c  NL

Исполнение K Исполнение H
31 5 50 40 Ход+135 Ход+150
36 10 65 45 Ход+160 Ход+176
50 10 90 70 Ход+210 Ход+228
63 10 110 80 Ход+250 Ход+270
80 10 140 90 Ход+310 Ход+335
100 10 140 90 Ход+310 Ход+340
125 15 175 150 Ход+375 Ход+410
140 15 195 160 Ход+415 Ход+455
200 15 235 200 Ход+495 Ход+545

1 соответствует новому состоянию. Если «а = 0», несущую гайку 
и контргайку необходимо восстановить!

3.7.2.4 Исполнение HLA

Запросите наш проспект «Высокопроизводительные линейны е приводы HLA»!
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Винтовые шпиндели
Содержание

3.8
3.8.1
3.8.1.1
3.8.1.2
3.8.1.3

Г а б а р и тн ы е  чертеж и  се р и и  SGH
Тип 1
Типоразмер G 15 
Типоразмер G 25 
Типоразмер G 50

101-109
102-105 

102
103
104

3.8.1.4 Типоразмер G 90 105

3.8.2 Тип 2 106-109
3.8.2.1 Типоразмер G 15 106
3.8.2.2 Типоразмер G 25 107
3.8.2.3 Типоразмер G 50 108
3.8.2.4 Типоразмер G 90 109

3.9 Г а б а р и тн ы е  чертеж и  с п е ц и а л ь н ы х  х о д о в ы х  гаек 1 1 0 - 1 1 2
3.9.1 Ходовые гайки с поворотны ми цапф ами LWZ 110
3.9.2 Ходовые гайки TG M -EFM 110
3.9.3 Н езависимые гайки с ф ланцем EFM для ш пинделя Ku 111
3.9.4 Ходовые гайки с поверхностью  под ключ LSF 112
3.9.5 Ходовые гайки со сф ерической накладкой LSA 112

3.10 М он таж на я  п о зи ц и я , с т о р о н а  в ал а  или
с т о р о н а  у с т а н о в ки 113-114

3.10.1 Серия SHE 113
3.10.2 Серия M ERKU R 113
3.10.3 Серия HSE 114
3.10.4 Серия SHG 114

3.11 Д а н н ы е  д л я  заказа 115-116
3.11.1 Серия SHE 115
3.11.2 Серия M ERKU R 115
3.11.3 Серия HSE 115
3.11.4 Серия SHG 116

3
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Винтовые домкраты
3.8 Габаритные чертежи серии SHG

3.8.1 Тип 1

3.8.1.1 Типоразмер G 15

3

Головка II Головка GK Головка IV

М18(М20)

90

глубина M10x16

(x) = с ф иксацией расточки

S f = Защ итная труба с направляю щ им кольцом

F = Н аправляю щ ее кольцо (стандарт)

V  = С топорение вращ ения 

V L  = Удлинение винта

( )-Значения действую т для исполнения с винтом Ku

Передаточное число 0 d  j6 Q (DIN 6885)

2:1 18 A 6x6x25
3:1 12 A 4x4x25

1 0 2  И1 0 2  а Д Ь ш Ы а и М



Винтовые домкраты
3.8 Габаритные чертежи серии SHG

3.8.1.2 Типоразмер G 25

Головка I

020кб

Головка II Головка III Головка IV

ем \
\

075

$ Й1 1 Г
II 1 II

--------^ -

II

050

I

F = Направляющее , 

кольцо (Стандарт)

S = Защитная труба 

V = Стопорение вращения ^

Sf = Защитная труба с

направляющим кольцом

Al = с привинчиваемой планкой 

VL = Удлинение винта

024кб

120 ± 0,1 
140

Q (DIN 6885)

A 8x7x36

Опции:

Габаритные чертежи опций по отдельному 

запросу

1) Отключение хода

2) Стопорение вращения с отключением хода

3) Длинные контргайки (VBG 14)

4) ШВП

Привинчиваемая планка

( 120 * 0,2) 

170 ±0,2
М12 (013-5)

3
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Винтовые домкраты
3.8 Габаритные чертежи серии SHG

3.8.1.3 Типоразмер G 50

3

Головка II Головка IV Головка GK

0110 060

т Ш Г
052

глубина M12x25

(x) = с ф иксацией расточки

S f = Защ итная труба с направляю щ им кольцом

F = Направляю щ ее кольцо (стандарт)

V  = Стопорение вращ ения 

V L = Удлинение винта

* = Габаритные чертежи для Ku 32х10 по отдельном у запросу

Передаточное число 0 d  j6 Q (DIN 6885)
2:1 32 A 10x8x45
3:1 28 A 8x7x45

1 0 4  И1 0 4  а Д Ь ш Ы а и М



Винтовые домкраты
3.8 Габаритные чертежи серии SHG

3.8.1.4 Типоразмер G 90

Головка II Головка IV Головка GK

ПИ Ш
е

1Л

Г 1 3

- е

090

глубина M20x20

055 j6

(x) = с ф иксацией расточки 

S f = Защ итная труба с направляю щ им 

кольцом

F = Направляю щ ее кольцо (стандарт)

V  = Стопорение вращ ения 

V L = Удлинение шпинделя

3

Передаточное число 0 d  j6 0D1 L1 L2 L3 Q (DIN 6885)
2:1 55 150 215 305 90 A 16x10x80
3:1 40 120 230 310 80 A 12x8x63

Ш 105аЯЪош-ЫаиШ 105



3

Винтовые домкраты
3.8 Габаритные чертежи серии SHG

3.8.2 Тип 2

3.8.2.1 Типоразмер G 15

Головка I

90

72

е и > ' 0

0d

глубина M10x16

Тг24х5

015J6

0 3 8 .6

0 3 8 .6

о<о
S

О пции:
Габаритные чертежи опций по отдельно­
му запросу
1) Шариковый резьбовой винт и гайка 

с фланцем см. в главе 3.9.2/3.9.3
2) Короткая контргайка
3) Длинная контргайка

Передаточное число 0 d  j6 Q  (DIN 6885)

2:1 18 A  6x6x25

3:1 12 A  4x4 x2 5

1 0 6  И1 0 6  а Д Ь ш Ы а и М



Винтовые домкраты
3.8 Габаритные чертежи серии SHG

3.8.2.2 Типоразмер G 25

3

2) 3) О пции :
Габаритные чертежи опций по отдельно­
му запросу
1) ШВП (гайка с фланцем см. в главе 

3.9.3)
2) Короткая контргайка
3) Длинная контргайка

Q (DIN 6885)
A 8x7x36

ш  107аЯЪош-ЫаиШ 107



Винтовые домкраты
3.8 Габаритные чертежи серии SHG

3.8.2.3 Типоразмер G 50

3

Тг40х7

025j6

060

060

юо>
S

Опции:
Габаритные чертежи опций по отдельно­
му запросу
1) ШВП и гайка с фланцем см. в главе 

3.9.2/3.9.3
2) Короткая контргайка
3) Длинная контргайка

Передаточное число 0 d  j6 Q (DIN 6885)
2:1 32 A 10x8x45
3:1 28 A 8x7x45

108 ИtOO а Д Ь т Ы а и М



Винтовые домкраты

3

3.8 Габаритные чертежи серии SHG

3.8.2.4 Типоразмер G 90

Передаточное число j6d0 D10 L1 L2 L3 Q (DIN 6885)
2:1 55 150 215 305 90 A 16x10x80
3:1 40 120 230 310 80 A 12x8x63

1)
О пции: Габаритные чертежи оп­
ций по отдельному запросу
1) ШВП и гайка с фланцем см. 

в главе 3.9.2/3.9.3
2) Короткая контргайка
3) Длинная контргайка
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Винтовые домкраты
3.9 Габаритные чертежи специальных ходовых гаек

3.9.1 Ходовые гайки с поворотными цапфами LWZ

Серия SHE / MERKUR M

05

125
140

Типоразмер a b c 0 d 0e f
0,5 M1 45 22,5 35 50 14 7,5
1 M2 50 25 40 60 18 10

2,5 M3 60 30 50 80 25 15
5 M4 70 35 62 95 35 16,5

15.1 M5 90 45 80 130 50 25
20 - 120 60 92 150 65 29
25 - 145 72,5 120 190 75 35
35 -
50 -

по отдельному запросу

Серия HSE

Типоразмер a b c 0d 0e f
31 45 22,5 35 50 14 7,5
36 50 25 40 60 18 10
50 60 30 50 80 25 15
63 70 35 62 95 35 16,5
80 120 60 80 130 50 25
100 120 60 92 150 65 29

по отдельному запросу

3.9.2 Ходовые гайки TGM-EFM

Серия MERKUR M / SHG G

Типоразмер D1 D4 D5 D6 L L1 L7
M0 28 38 6 48 35 8 12
M1 28 38 6 48 44 8 12
M2 32 45 7 55 44 8 12
G15 32 45 7 55 44 8 12
M3 38 50 7 62 46 8 14

M4 / G50 63 78 9 95 73 10 16
M5 / G90 85 105 11 125 99 10 20

3

1 1 0  И1 1 0  а Д Ь ш Ы а и М



Винтовые домкраты
3.9 Габаритные чертежи специальных ходовых гаек

3.9.3 Независимые гайки с фланцем EFM для винта Ku для всех серий

Расположение отверстий 1 Расположение отверстий 2

3

Размер винта Ku 

d0 x  P - Dw - i
Коэффициенты работоспособности

С д ин  [кН] С стат [кН] D1 D4 D5 D6
Размерь

L1
гаек

L7 L12 S
Расположение

отверстий

Улавливающая гайка 

LF

20 x 5RH - 3,5 - 4 22,7 42,6 36 47 6,6 58 10 10 43 M6 1 15
20 x 10RH - 3,5 - 2 14,0 21,3 36 47 6,6 58 10 10 26 M6 1 20
25 x 5RH - 3,5 - 4 24,2 54,8 40 51 6,6 62 10 10 43 M6 1 15
25 x 10RH - 3,5 - 3 19,8 41,1 40 51 6,6 62 16 10 59 M6 1 20
32 x 5RH - 3,5 - 5 30,8 91,4 50 65 9 80 10 12 50 M6 1 15
32 x 10RH - 5 - 3 36,6 74,5 50 65 9 80 16 12 40 M6 1 25
40 x 10RH - 7 - 4 79,2 170,5 63 78 9 93 16 14 76 M8x1 2 30
40 x 20RH - 7 - 2 48,7 85,3 63 78 9 93 17 14 51 M8x1 2 50
50 x 10RH - 7 - 6 112,1 328,8 75 93 11 110 16 16 101 M8x1 2 30

50 x 20RH - 12,7 - 3 158,0 244,8 85 103 11 120 16 16 117 M8x1 2 50
50 x 24RH - 12,7 - 3 158,0 244,8 85 103 11 120 18 16 92 M8x1 2 55

63 x 10RH - 7 - 6 122,8 438,2 90 108 11 125 16 18 103 M8x1 2 30
63 x 20RH - 12,7 - 3 173,5 333,2 95 115 13,5 135 25 20 121 M8x1 2 35

80 x 10RH - 7 - 6 135,0 584,5 105 125 13,5 145 16 20 105 M8x1 2 30
80 x 20RH - 12,7 - 5 282,0 800,7 125 145 13,5 165 25 25 170 M8x1 2 50
100 x 10RH - 7 - 6 146,2 749,9 125 145 13,5 165 16 22 107 M8x1 2 30

100 x 20RH - 12,7 - 6 336,6 1203,1 150 176 17,5 202 25 30 195 M8x1 2 60
125 x 10RH - 7 - 6 157,9 952,6 150 170 13,5 190 25 25 110 M8x1 2 40

125 x 24RH - 12,7 - 6 373,9 1622,2 170 196 17,5 222 25 40 235 M8x1 2 60
160 x 20RH - 15 - 6 522 2476 по отдельному запросу

Остальные гайки Ku по отдельному запросу

ш
ilt Ш 111



Винтовые домкраты
3.9 Габаритные чертежи специальных ходовых гаек

3.9.4 Ходовые гайки с поверхностью под ключ LSF

Серия SHE / MERKUR M

3

0С< 3 ---— ----&

ей

О стальные варианты  исполнения 
по отдельном у запросу

Типоразмер a b 0 c 0 d SW
0,5 M1 32 10 40 50 44
1 M2 40 12 45 65 50

2,5 M3 45 15 50 80 62
5 M4 60 18 70 87 75

15.1 M5 75 25 90 110 95
20 - 100 30 90 120 100
25 M6 120 35 130 155 135
35 M7 145 35 150 190 160
50 M8 155 50 160 225 180

Серия HSE

Типоразмер a b 0 c 0 d SW
31 45 12 40 50 44
36 55 15 45 65 50
50 80 18 70 87 75
63 100 22 80 105 85
80 130 30 90 110 95
100 130 30 90 120 100
125 160 45 150 190 160
140 180 50 160 225 180

3.9.5 Ходовые гайки со сферической накладкой LSA

Серия SHE0U
-------------о

СО

0с

О стальны е варианты  исполнения 
по отдельном у запросу

Типоразмер a b 0 c 0 d 0U SW
0,5 32 10 40 50 55 44
1 40 12 45 65 65 50

2,5 45 15 50 80 82 62
5 60 18 70 87 95 75

15.1 75 25 90 110 120 95
20 100 30 90 120 120 100
25 120 35 130 155 175 135
35 145 35 150 190 195 160
50 155 50 160 225 220 180

Серия HSE
1

Типоразмер a b 0 c 0 d 0U SW
31 45 12 40 50 55 44
36 55 15 45 65 65 50
50 80 18 70 87 95 75
63 100 22 80 105 110 85
80 130 30 90 110 120 95
100 130 30 90 120 120 100
125 160 45 150 190 195 160
140 180 50 160 225 220 180
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Винтовые домкраты
3.10 Монтажные позиции, сторона вала или сторона установки

3.10.1 Серия SHE

3

3.10.2 Серия MERKUR

Исполнение A

ш  113
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Винтовые домкраты
3.10 Монтажные позиции, сторона вала или сторона установки

3.10.3 Серия HSE

3

3.10.4 Серия SHG

Расположение вала/положение масляной арматуры  (b, c, d)

1 1 4  И1 1 4  а Д Ь т Ы а и М



Винтовые домкраты
3.11 Данные для заказа
3.11.1 Серия SHE

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

1 Серия SHE 7 Монтажная позиция _ M1A / M1B / M2A / M2B
2 Типоразмер 0,5 / 1 / 2 / 2,5 / 5 / (101)) M3A / M3B / M4A / M4B

15.1 / 20 / 25 / 35 / 50 M5A / M5B / M6A / M6B
75 / 100 / 150 / 200 8 Головка

3 Конструкция 1 / 2 [Тип 1] I / II / III / IV
4 Исполнение A / B [Тип 2] I / III
5 Вариант сторона винта 9 Ход ход (мм)

[Тип 1] F 10 VL [тип 1] VL (мм)
[Тип 2] 0 NL [тип 2] NL (мм)

6 Вариант сторона защитной трубы 11 Передаточное число _N / L
[Тип 1] K / F / S / Sf / Se / Si / Sm 12 Винт Tr (DxP) / Ku (DxP)

V / Ve / Vi / Vm 13 Приводной вал b (с обеих сторон), r (справа)
[Тип 2] 0 I (слева)

14 Остальные опции согласно сведениям, описание
или чертеж (см. главу 3.5)

3

1) При новом заказе использовать типоразмер 15.1; типоразмер 10 доступен еще только в качестве специального исполнения

3.11.2 Серия MERKUR

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10  11

M 11■■1CLZDK
СИE

1 Серия MERKUR 6 Ход Ход (мм)
2 Типоразмер M0 / M1 / M2 / M3 / M4 7 VL [тип 1] VL (мм)

M5 / M6 / M7 / M8 NL [тип 2] __ NL (мм)
3 Конструкция _1 / 2 8 Передаточное число N / L
4 Монтажная позиция M1A / M1B / M2A / M2B 9 Винт Tr (DxP) / Ku (DxP)

M3A / M3B / M4A / M4B 10 Приводной вал b (с обеих сторон)
M5A / M5B / M6A / M6B 11 Опции согласно сведениям,

5 Головка [тип 1] II / III / IV / GK описание или чертеж
[тип 2 ] I (см. главу 3.6)

3.11.3 Серия HSE

432 8765 9 10  11 12 13

-■  - . . .

1 Серия HSE 7 Головка [тип 1] I / II / III / IV
2 Серия 31 / 36 / 50 / 63 / 80 [Тип 2] I / III

100 / 125 / 140 / 200 8 Ход Ход (мм)
3 Тип 1 / 2 9 VL [тип 1] VL (мм)
4 Исполнение, сторона винта NL [тип 2] NL (мм)

[Тип 1] K / H / F 10 Передаточное число N / L
[Тип 2] K / H 11 винт Tr (DxP) / Ku (DxP)

5 Исполнение Сторона защитной трубы 12 Приводной вал r (справа)
[Тип 1] K / H / S / Sf / Sm / Si / V / Vm / Vi (см. главу 3.10.3) l (слева)
[Тип 2] K / H b (с обеих сторон)

6 Монтажная позиция M1A / M1B / M2A / M2B 13 Опции согласно сведениям, описа­
M3A / M3B / M4A / M4B ние или чертеж (см. главу
M5A / M5B / M6A / M6B 3.7)

ш
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Винтовые домкраты
3.11 Данные для заказа

3.11.4 Серия SHG

Типоразмер G15 / G50 / G90

3
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

1 Серия SHG 8 Ход Ход (мм)
2 Серия G15 / G50 / G90 9 VL [тип 1] VL (мм)
3 Конструкция 1 / 2 NL [тип 2] NL (мм)
4 Исполнение, сторона винта 10 Передаточное число 2:1 / 3:1

[тип 1 ] F 11 Винт Tr (DxP) / Ku (DxP)
[тип 2 ] F 12 Расположение вала W1b / W1c / W1d

5 Исполнение, сторона защитной трубы W2Ib / W2Id / W2Lb
[тип 1 ] Sf / V W2Lc / W3c / W4
[тип 2 ] F 13 Расположение колеса Ru / Ro (в многошпиндельных

6 Монтажная позиция M1A / M1B / M2A / M2B установках обращать внима­
M3A / M3B / M4A / M4B ние на то, чтобы подъемный
M5A / M5B / M6A / M6B винт/ходовая гайка двигались

7 Головка [G15 тип 1] II / III / IV / GK в одном направлении! См.
[G50 тип 1] II / III / IV / GK главу 3.2
[G90 тип 1] II / III / IV / GK 14 Остальные опции согласно сведениям, описа­
[тип 2 ] I ние или чертеж (см. главу 3.8)

Типоразмер G25

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

S H G - G ■ ■ -■  -■  -■ ■ -■ ■ ■ -■ ■ -■ ■ ■ ■ -■ ■ ■ ■ -■  :■  -■ ■  ■ ■ ■ ХВ В -В В В В -В В -В В - ...

1 Серия SHG 9 VL [тип 1] VL (мм)
2 Серия G25 NL [тип 2] NL (мм)
3 Тип 1 / 2 10 Передаточное число 2:1 / 3:1
4 Исполнение, сторона винта 11 Винт Tr (DxP) / Ku (DxP)

[Тип 1] F 12 Расположение вала W1b / W1c / W1d
[Тип 2] K / H W2Ib / W2Id / W2Lb

5 Исполнение, сторона защитной трубы W2Lc / W3c / W4
[Тип 1] F / S / Sf / V 13 Расположение колеса Ru / Ro (в многошпиндель­
[Тип 2] K ных установках обращать

6 Монтажная позиция M1A / M1B / M2A / M2B внимание на то, чтобы
M3A / M3B / M4A / M4B подъемный винт/ходовая
M5A / M5B / M6A / M6B гайка двигались в одном

7 Головка [тип 1] I / II / III / IV направлении! См. главу 3.2
[тип 2 ] I / III 14 Опция(опции) Al (привинчиваемые планки)

8 Ход Ход (мм) 15 Остальные опции согласно сведениям, описа-
ние или чертеж (см. главу 
3.8)
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Коническая зубчатая передача
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Коническая зубчатая передача
4.1 Модели

4.1.1 Серия K...13

5 Т и п о р а зм е р ы  _________________________

м акс . кр у т я щ и й  м о м е н т  п р и в о д а  ____

П е ре д а то ч но е  ч и с л о  K  0 ,5 .13-K  25.13 

П е ре д а то ч но е  ч и с л о  K V  60.13_________

от K 0,5.13 до KV 60.13 

до 700 Нм 

1:1, 2:1, 3:1

1:1, 1,5:1, 2:1, 3:1, 4:1 и 5:1

• для систем домкратов в которы х высота оси согласована с наш ими винтовыми

• экономичная конструкция, с литы ми нож ками-креплениям и

• Корпус из литого чугуна с загрунтованной поверхностью

4

4.1.2 Серия KA и KV

9 Т и п о р а зм е р ы  ____________________________________ KA 1 -  KA 35 и KV 90 -  KV 550

м акс . кр у т я щ и й  м о м е н т  на в ы х о д н о м  в а л у  __ до 8500 Нм

П е ре д а то ч но е  ч и с л о  _____________________________ 1:1, 1,5:1, 2:1, 3:1, 4:1 5:1 и 6:1

• закаленны е, попарно притертые спиральны е зубья

• кубическая, обработанная со всех сторон ф орм а корпуса

• со всех сторон крепежны е отверстия

• Ножки-крепления могут поставляться в качестве ком плектую щ их

• Возможно исполнение с ведомым полым валом

• Возможно исполнение с ведущ им полым валом и ф ланцем IEC (четы рехгранны й ф ланец по отдельному 

запросу)

• Литой корпус с загрунтованной поверхностью

• Возможно антикоррозионное исполнение (отдельные компоненты  вплоть до редуктора в „Исполнении 

полностью  из нержавею щ ей стали “)

• передачу можно использовать без изменений для увеличения скорости (до i = 2:1)

Ш ЦП
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Коническая зубчатая передача
4.2 Проектирование

4.2.1 Техническая информация

Тип
редуктора

макс. рабочий 
крутящий 

момент 
Tzul [Нм]

термическая пре- 
цельная мощность 

Pпред. [кВт] 
(при 20 % 

ED/час 
и 20 °C)

возможное
передаточное

число

Вид
зубчатого

зацепления

Материал
корпуса

сред
нее

Количество
заливаемого

масла
[l]

Вес 
редуктора 
(с залитым 

маслом)

[кг]
K 0,5.13 i TBetr

[Нм]
2 1 : 1 

2 : 1
Прямозубое
зацепление

G- А1БЮи 4 0,1 1

1 : 1 2,6 3 : 1
2 : 1 3,7
3 : 1 3,5

K 5.13 Таблица 4.2.3.1 4,5 1 : 1 GG- 20 0,2 5,3
K 11.13 Таблица 4.2.3.1 8,5 2 : 1 GG- 20 0,5 8
K 25.13 Таблица 4.2.3.1 16 3 : 1 GG- 20 1 24

1 : 1 
1,5 : 1

KV 60.13 Таблица 4.2.3.1 43 2 : 1 
3 : 1

GG- 25 2,0 55

4 : 1
5 : 1

KA 1 Таблица 4.2.3.2 2,5 1 : 1 GG- 25 0,1 2
KA 5 
KA 9

Таблица 4.2.3.2 
Таблица 4.2.3.2

8
11,5

1,5 : 1 
2 : 1

Спиральные
зубья

0,2
0,3

6
10

KA 18 Таблица 4.2.3.2 20 3 : 1 0,4 20
KA 35 Таблица 4.2.3.2 28 4 : 1 1,0 32
KV 90 Таблица 4.2.3.3 56 5 : 1 2,5 70
KV 120 Таблица 4.2.3.3 79 6 : 1 5,0 100
KV 260 Таблица 4.2.3.3 126 13,5 200
KV 550 Таблица 4.2.3.3 155 30 400

4.2.2 Расчет параметров

Расчет параметров редуктора: Табличные значения действуют 

для 20 % ED/час и температуры окружающей среды 20 °C. При

отклоняющихся рабочих характеристиках допустимую мощность 

и крутящий момент следует определить с помощью коэффициентов 

эксплуатации f1, f2, f3, f4 и f5.

Tраб. =Tn2 x f1 x f2 x f3 
Pраб. = Pn x f1 x f2 x f3
Px, = Pn x f1 / f4 / fs

TN2 [Нм] = номинальный момент ведомого 
вала
PN1 [кВт] = номинальная мощность привода

Выбор редуктора согласно:

Эксплуатационная мощность 
PBetr. < Pzui. согласно таблицам 4.2.3

или рабочий момент 
TBetr < Tzul. согласно таблицам 4.2.3

и термическая мощность
Ptherm. < Pпрeд. согласно таблице 4.2.1

Коэффициент эксплуатации f1 (пусковой коэффициент)
f1 = 1,0 Эксплуатация без или с легкими толчками 
f1 = 1,25 Эксплуатация со средними толчками 
f1 = 1,4 Эксплуатация с сильными толчками

Коэффициент эксплуатации f2 (частота включений)
f2 = 1,0 до 20 запусков в час 
f2 = 1,1 до 60 запусков в час 
f2 = 1,4 до 200 запусков в час

Коэффициент эксплуатации f3 (продолжительность 
эксплуатации)
f3 = 0,8 до 2 часов в день 
f3 = 1,0 до 8 часов в день 
f3 = 1,25 до 8 часов в день

Коэффициент эксплуатации f4 (рабочий цикл)
f4 = 1,0 
f4 = 0,85 
f4 = 0,75 
f4 = 0,65 
f4 = 0,55

при 20 % ED/час 
при 40 % ED/час 
при 60 % ED/час 
при 80 % ED/час 
при 100 % ED/час

Коэффициент эксплуатации f5 (окружающая темпе­
ратура)
f5 = 1,0 при 20 °С
f5 = 0,75 при 40 °С
f5 = 0,6 при 50 °С
f5 = 0,5 при 60 °С
f5 = 0,2 при 70 °С

1 2 0  И1 2 0  а Д Ь ш Ы а и М



Коническая зубчатая передача
4.2 Проектирование

4.2.3 Таблицы по мощности

4.2.3.1 Серия K 5.13- KV 60.13

Ч и с л о  о б о р о т о в  

п р и в о д а  

n 1 [м и н -1]

Ч и с л о  о б о р о т о в  

в е д о м о го  в а л а  

n2 [м и н -1]

K  5

P 1

[к В т ]

.13

T2

[Н м ]

K  1

P 1

[к В т ]

1.13

T2

[Н м ]

K  2

P 1

[к В т ]

5.13

T2

[Н м ]

K V  6

P 1

[к В т ]

0 .13

T2

[Н м ]

Передаточное число 1:1
50 50 0,2 4 2 0,4 75 1,2 230 3,7 700

250 250 1,0 38 1,8 69 5,3 202 15,2 580
500 500 1,9 36 3,2 61 10,0 191 26,2 500
750 750 3,0 38 4 ,8 61 14,0 178 34,6 440
1000 1000 3 ,7 35 6,0 57 17,5 167 42 ,9 410
1500 1500 4 ,3 27 8,2 52 26,0 166 55,0 350
3000 300 0 8 ,0 25 15,0 48 40 ,0 127 69,1 220

Передаточное число 1,5:1
50 33 ,33 - - - - - - 2,4 700

250 166 ,67 - - - - - - 10,6 610
500 333 ,33 - - - - - - 18,9 540
750 500 - - - - - - 25,9 495
1000 666 ,67 - - - - - - 32,8 470
1500 1000 - - - - - - 43 ,0 410
3000 200 0 - - - - - - 62,8 300

Передаточное число 2:1
50 25 0,1 4 8 0,2 82 0,7 250 1,8 700

250 125 0,6 4 8 1,1 80 3,2 244 8,4 640
500 250 1,1 4 2 1,8 69 5,5 210 15,2 580
750 375 1,6 41 2,6 66 7,5 191 20,7 526
1000 500 2 ,0 38 3,3 63 9,8 187 26,2 500
1500 750 3 ,3 4 2 4 ,8 61 14,0 178 35,3 450
3000 1500 4 ,5 29 8,5 54 26,0 166 55,0 350

Передаточное число 3:1
50 16,67 0,1 4 8 0,2 90 0,5 260 0,9 500

250 83 ,3 3 0 ,4 4 8 0,8 87 2,2 252 4,0 460
500 166 ,67 0 ,8 4 8 1,3 74 4,1 235 7,3 420
750 250 1,2 4 4 1,8 69 5,7 218 9,95 380
1000 333 ,33 1,6 4 4 2,4 69 6,6 189 12,6 360
1500 500 2 ,2 4 2 3,4 65 10,0 191 16,2 310
3000 1000 3 ,9 37 6,1 58 18,0 172 25,1 240

Передаточное число 4:1
50 12,5 - - - - - - 0,6 480

250 62 ,5 - - - - - - 2,8 430
500 125 - - - - - - 5,3 400
750 187,5 - - - - - - 7,4 375
1000 250 - - - - - - 9,4 360
1500 375 - - - - - - 12,6 320
3000 750 - - - - - - 18,9 240

Передаточное число 5:1
50 10 - - - - - - 0,5 520

250 50 - - - - - - 2,5 480
500 100 - - - - - - 4 ,7 450
750 150 - - - - - - 6,6 420
1000 200 - - - - - - 8,4 400
1500 300 - - - - - - 11,6 370

4
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Коническая зубчатая передача
4.2 Проектирование

4.2.3.2 Серия KA 1-KA 35

С к о р о с т ь  
в р а щ е н и я  п р и в о д а  

n 1 [м и н -1]

С к о р о с т ь  в р а щ е н и я  
в е д о м о го  в а л а  

n 2 [м и н -1]

KA

P 1
[к В т ]

1

T2
[Н м ]

KA

P 1
[к В т ]

V 5

T2
[Н м ]

KA

P 1
[к В т ]

V 9

T2
[Н м ]

K A

P 1
[к В т ]

18

T2
[Н м ]

K A

P 1
[к В т ]

35

T2
[Н м ]

Передаточное число 1:1

50 50 0 ,09 18 0,26 50 0,68 130 1,05 200 1,68 320

250 250 0 ,47 18 1,28 49 3,14 120 4,71 180 7 ,85 300

500 500 0 ,89 17 2,41 46 5,76 110 8 ,90 170 14,14 270

1000 1000 1,68 16 4,4 42 9,42 90 15,71 150 23 ,04 220

1500 1500 2,2 14 5,81 37 12,88 82 20 ,42 130 28 ,27 180

200 0 2000 2,51 12 6,91 33 12,29 73 25 ,13 120 35 ,60 170

300 0 3000 3 ,14 10 8,8 28 18,85 60 28 ,27 90 40 ,8 4 130

Передаточное число 1,5:1

50 33 ,33 0 ,06 18 0,17 50 0,45 130 0 ,70 200 1,12 320

250 166 ,67 0,31 18 0,86 49 2,09 120 3 ,32 190 5,41 310

500 333 ,33 0 ,59 17 1,68 48 3,84 110 6 ,28 180 10,12 290

1000 666 ,67 1,12 16 3,07 44 6,98 100 11,17 160 18,15 260

1500 1000 1,57 15 4 ,19 40 9,42 90 15,71 150 23 ,04 220

200 0 1333 ,33 1,95 14 5,31 38 11,87 85 19,55 140 27 ,92 200

300 0 2000 2,51 12 6,91 33 15,29 73 25 ,13 120 35 ,60 170

Передаточное число 2:1

50 25 0 ,05 18 0,13 50 0,34 130 0 ,52 200 0 ,84 320

250 125 0 ,24 18 0,64 49 1,64 125 2 ,49 190 4 ,06 310

500 250 0 ,47 18 1,26 48 3,14 120 4,71 180 7 ,85 300

1000 500 0 ,89 17 2,36 45 5,76 110 8 ,90 170 14,14 270

1500 750 1,26 16 3,38 43 7,85 100 12,57 160 19,63 250

200 0 1000 1,57 15 4 ,19 40 9,42 90 15,71 150 23 ,04 220

300 0 1500 2,2 14 5,81 37 12,88 82 20 ,42 130 28 ,27 180

Передаточное число 3:1

50 16,67 0 ,03 16 0,07 40 0,17 95 0,31 175 0,51 290

250 83 ,33 0 ,13 15 0,34 39 0,77 88 1,48 170 2 ,27 260

500 166 ,67 0 ,26 15 0,66 38 1,47 84 2 ,79 160 4 ,19 240

1000 333 ,33 0 ,49 14 1,29 37 2,62 75 5 ,24 150 6 ,98 200

1500 500 0 ,68 13 1,83 35 3,51 67 6,81 130 9 ,42 180

200 0 666 ,67 0 ,84 12 2,23 32 4 ,54 65 8 ,38 120 11,87 170

300 0 1000 1,15 11 2,93 28 5,45 52 10,47 100 15,71 150

Передаточное число 4:1

50 12,5 - - 0 ,05 38 0,12 95 0 ,23 175 0 ,37 280

250 62,5 - - 0 ,25 38 0,60 92 1,11 170 1,77 270

500 125 - - 0 ,48 37 1,15 88 2 ,16 165 3 ,14 240

1000 250 - - 0 ,92 35 2,09 80 3 ,93 150 5 ,50 210

1500 375 - - 1,34 34 2,91 74 5 ,50 140 7 ,46 190

200 0 500 - - 1,62 31 3,56 68 6,81 130 9 ,16 175

300 0 750 - - 2 ,28 29 4,71 60 7 ,85 100 12,57 160

Передаточное число 5:1

50 10 - - 0 ,04 38 0,10 95 0 ,18 175 0 ,27 260

250 50 - - 0 ,19 37 0,48 92 0 ,89 170 1,31 250

500 100 - - 0 ,37 35 0,92 88 1,68 160 2,41 230

1000 200 - - 0 ,69 33 1,68 80 2 ,93 140 4 ,19 200

1500 300 - - 0 ,94 30 2,29 73 3 ,77 120 5,81 185

200 0 400 - - 1,17 28 2,85 68 4,61 110 7 ,54 180

300 0 600 - - 1,70 27 3,77 60 6 ,28 100 10,05 160

Передаточное число 6:1

50 8 ,33 - - 0 ,03 32 0,06 74 - - 0 ,18 210

250 41 ,6 7 - - 0 ,14 31 0,31 70 - - 0 ,87 200

500 83 ,33 - - 0 ,26 30 0,60 69 - - 1,66 190

1000 166 ,67 - - 0,51 29 1,19 68 - - 3 ,23 185

1500 250 - - 0 ,73 28 1,68 64 - - 4 ,45 170

200 0 333 ,33 - - 0 ,94 27 2,09 60 - - 5 ,58 160

300 0 500 - - 1,36 26 2,72 52 - - 7 ,85 150

1 2 2  И1 2 2  а Д Ь ш Ы а и М



Коническая зубчатая передача

4

4.2 Проектирование

4.2.3.3 Серия KV 90-KV 550

С к о р о с т ь  
в р а щ е н и я  п р и в о д а  

n 1 [м и н -1]

С к о р о с т ь  в р а щ е н и я  
в е д о м о го  в а л а  

n2 [м и н -1]

KV

P 1
[к В т ]

90

T 2
[Н м ]

K V

P i
[к В т ]

120

T2
[Н м ]

K V

P 1
[к В т ]

260

T 2
[Н м ]

K V

P 1
[к В т ]

550

T2
[Н м ]

Передаточное число 1:1

50 50 6,54 1250 9,16 1750 23 ,04 4 40 0 40 ,8 4 780 0

250 250 24,87 950 36 ,65 1400 89,01 3400 154 ,45 590 0

500 500 41 ,88 800 62 ,83 1200 146 ,60 2800 261 ,78 500 0

1000 1000 67,02 640 94 ,24 900 198 ,95 1900 418 ,8 5 40 0 0

1500 1500 81,68 520 116,23 740 251,31 1600 549 ,74 340 0

2000 200 0 92,15 440 127 ,75 610 - - - -
3000 300 0 100 ,52 320 138 ,22 44 0 - - - -

Передаточное число 1,5:1

50 33 ,33 4 ,54 1300 6,28 1800 15,71 4 50 0 27 ,92 800 0

250 166 ,67 19,20 1100 26 ,18 1500 64 ,57 3700 113,44 650 0

500 333 ,33 31,41 900 45 ,3 8 1300 108 ,20 3100 188 ,48 540 0

1000 666 ,67 52,36 750 76 ,79 1100 181 ,50 2600 328 ,10 47 0 0

1500 1000 67,02 640 94 ,24 900 198 ,95 1900 418 ,8 5 40 0 0

2000 1333,33 79,58 570 110,30 790 237 ,35 1700 516 ,58 370 0

3000 200 0 92,15 440 127 ,75 610 - - - -

Передаточное число 2:1

50 25 3,40 1300 4,71 1800 12,04 4 60 0 21 ,47 820 0

250 125 15,71 1200 20 ,94 1600 51 ,05 3900 90,31 690 0

500 250 24,87 950 36 ,65 1400 89,01 3400 154 ,45 590 0

1000 500 41 ,88 800 62 ,83 1200 146 ,60 2800 261 ,78 500 0

1500 750 54,97 700 78 ,53 1000 188 ,48 2400 353 ,40 45 0 0

2000 1000 67,02 640 94 ,24 900 198 ,95 1900 418 ,8 5 40 0 0

3000 1500 81,68 520 116,23 740 251,31 1600 549 ,74 350 0

Передаточное число 3:1

50 16,67 1,52 870 2,97 1700 7 ,33 4 20 0 14,83 820 0

250 83 ,33 7,07 810 12,22 1400 32 ,29 3700 63 ,70 730 0

500 166 ,67 13,09 750 21 ,82 1250 55 ,85 3200 109 ,95 630 0

1000 333 ,33 21,64 620 34,21 980 90 ,75 2600 184 ,99 530 0

1500 500 27,25 530 43 ,9 8 840 115,18 2200 240 ,84 46 0 0

2000 666 ,67 33,51 480 53 ,05 760 132 ,64 1900 293 ,19 42 0 0

3000 1000 40 ,84 390 62 ,83 600 178,01 1700 366 ,49 350 0

Передаточное число 4:1

50 12,5 1,26 960 2,09 1600 3 ,93 3000 11,13 850 0

250 62 ,5 5,56 850 9,82 1500 18,32 2800 51 ,05 780 0

500 125 10,21 780 17,67 1350 32 ,72 2500 91 ,62 700 0

1000 250 17,28 660 30 ,10 1150 54 ,97 2100 159 ,69 610 0

1500 375 23,17 590 38 ,48 980 74,61 1900 223 ,82 570 0

2000 500 27,23 520 45 ,5 5 870 94 ,24 1800 261 ,78 500 0

3000 750 33,77 430 54 ,97 700 125 ,65 1600 337 ,70 43 0 0

Передаточное число 5:1

50 10 1,02 970 1,57 1500 3 ,35 3200 7 ,54 720 0

250 50 4,71 900 7,33 1400 15,18 2900 33,51 640 0

500 100 8,48 810 13,61 1300 25 ,13 2400 60 ,73 580 0

1000 200 14,66 700 23 ,04 1100 39 ,79 1900 104,71 580 0

1500 300 19,48 620 29 ,84 950 53 ,40 1700 135 ,08 43 0 0

2000 400 23,46 560 35 ,60 850 67 ,02 1600 159 ,16 380 0

3000 600 31,41 500 46 ,4 9 740 81 ,68 1300 201 ,05 320 0

Передаточное число 6:1

50 8 ,33 0,53 610 0,87 1000 1,83 2100 5,41 620 0

250 41 ,6 7 2,62 600 4 ,28 980 8 ,73 2000 25,31 580 0

500 83 ,33 5,06 580 7,68 880 15,71 1800 45 ,3 8 520 0

1000 166 ,67 9,25 530 13,61 780 29 ,67 1700 80 ,28 46 0 0

1500 250 12,57 480 17,80 680 39 ,27 1500 104,71 40 0 0

2000 333 ,33 15,01 430 20 ,94 600 48 ,8 7 1400 132 ,64 380 0

3000 500 18,85 360 26 ,18 500 57 ,59 1100 167 ,54 320 0

т я ш ?  я
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Коническая зубчатая передача
4.3 Габаритные эскизы

4.3.1 Серия K...13

Р а зм е р K  0 ,5 .1 3 K  5 .13 K  11.13 K  25 .13 K V  60 .13
Передаточ­
ное число 1:1 , 2 :1 , 3:1 1:1 , 2 :1 , 3:1 1:1 , 2 :1 , 3:1 1 :1 , 2 :1 , 3:1 1:1 , 1 ,5 :1 , 2:1 3:1 4:1 5:1

A 105 135 178 230 300 300 300 300
B 64 110 140 230 210 210 210 210
C 64 105 123 152 202 202 202 202
D 84,5 110 146 195 270 270 270 270
E 50 85 106 195 170 170 170 170

0  F 6,5 9 9 11 13 13 13 13
H 32 52,5 61,5 70 102 102 102 102
J 64 110 135 223 273 261 261 248
K 114 170 232 356 406 406 406 406
L 15,5 28 40 80 80 80 80 80
M 15,5 30 40 80 80 68 68 55

0N 10j6 16j5 24k6 30k6 42j6 42j6 42j6 42j6
O 8 12 14 15 15 15 15 15

0R 10j6 16j5 24k6 3 k 42j6 35j6 35j6 28j6
Призматические шпонки и шпоночные пазы: DIN 6885 стр. 1



Коническая зубчатая передача
4.3 Габаритные эскизы

4.3.2 Серия KA и KV

4

П редставленны е чертежи являю тся эскизами и могут подлежать изменениям.

Р а зм е р K A  1 K A  5
Передаточ­
ное число 1:1 /  1,5:1 /  2:1 3:1 4:1 5:1 /  6:1 1:1 /  1 ,5:1 /  2:1 3:1 4:1 5:1 /  6:1

A 84 84 - - 110 110 110 110

B 65 65 - - 90 90 90 90

C 65 65 - - 90 90 90 90

D 1 “ ’2 45 4 5 - - 70 70 70 70

E 1“ '2 45 4 5 - - 70 70 70 70

H1 32,5 32 ,5 - - 45 45 45 45

J 100 100 - - 122 122 132 132

K 144 144 - - 190 190 190 190

L 26 26 - - 35 35 35 35

M 26 26 - - 35 35 35 35

0 Nj6 12 12 - - 18 18 18 18

0 Rj6 12 12 - - 18 12 12 12

S1 M 6x12 M 6x12 - - M 8x16 M 8x16 M 8x16 M 8x16

Д опуск диаметра вала: j 6, центрирование вала: DIN 332 стр. 2, призм атические шпонки и калибровочны е пазы: 
DIN 6885 стр. 1

ш 125
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Коническая зубчатая передача
4.3 Габаритные эскизы

4.3.2 Серия KA и KV

Представленны е чертежи являются эскизами и могут подлежать изменениям.

Р а зм е р K A  9 K A  18
передаточ­
ное число 1:1 /  1,5:1 /  2:1 3:1 4:1 5:1 /  6:1 1:1 /  1,5:1 /  2:1 3:1 4:1 5:1

A 144 144 144 144 164 164 164 164

B 120 120 120 120 140 140 140 140

C 120 120 120 120 140 140 140 140

D 1±0’2 100 100 100 100 110 110 110 110

E1±0’2 100 100 100 100 110 110 110 110

H1 60 60 60 60 70 70 70 70

J 162 162 172 162 180 180 195 195

K 244 244 244 244 274 274 274 274

L 45 45 4 5 45 50 50 50 50

M 45 45 4 5 35 50 50 50 50

0N j6 25 25 25 25 32 32 32 32

0R j6 25 20 20 15 32 28 24 24

S1 M 10x 20 M 10x 20 M 10x 20 M 10x20 M 10x 20 M 10x 20 M 10x20 M 10x 20

Р а зм е р K A  35
передаточ­
ное число 1:1 /  1 ,5:1 /  2:1 3:1 4:1 5:1 /  6:1

A 190 190 190 190

B 160 160 160 160

C 160 160 160 160

D 1±02 120 120 120 120
E 1±0,2 120 120 120 120

H1 80 80 80 80

J 212 212 232 232

K 320 320 320 320

L 60 60 60 60

M 60 60 60 60

0N j6 35 35 35 35

0R j6 35 28 24 24

S1 M 12x24 M 12x24 M 12x24 M 12x24

1 2 6  И1 2 6  а Д Ь ш Ы а и М



Коническая зубчатая передача
4.3 Габаритные эскизы

Р а зм е р K V  90
передаточ­
ное число 1:1 /  1 ,5:1 /  2:1 3:1 4:1 5:1 /  6:1

A 264 264 264 264

B 230 230 230 230

C 230 230 230 230

D 1±02 180 180 180 180

E 1±0'2 180 180 180 180

H1 115 115 115 115

J 305 310 310 300

K 46 0 46 0 460 4 5 4

L 90 90 90 90

M 90 80 80 70

0 Nj6 55 55 55 55

0 Rj6 55 40 40 35

S1 M 16x32 M 16x32 M 16x32 M 16x32

4
Р а зм е р K V  120 K V  260

передаточ­
ное число 1:1 /  1,5:1 /  2:1 3:1 4:1 5:1 /  6:1 1:1 /  1 ,5:1 /  2:1 3:1 4:1 5:1 /  6:1

A 300 300 300 300 4 0 2 402 402 4 0 2

B 260 260 260 260 350 350 350 350

C 260 260 260 260 350 350 350 350

D 1 ±02 220 220 220 220 285 285 285 285

E 1±02 220 220 220 220 285 285 285 285

H1 130 130 130 130 175 175 175 175

J 380 360 360 360 570 540 540 510

K 570 570 570 570 820 820 820 820

L 110 110 110 110 170 170 170 170

M 110 90 90 90 170 140 140 110

0 Nj6 60 60 60 60 80 80 80 80

0 Rj6 60 50 50 45 80 65 65 55

S1 M 16x32 M 16x32 M 16x32 M 16x32 M 20x4 0 M 20x40 M 20x40 M 20x4 0

Д опуск диаметра вала: j6  

Центрирование вала: DIN 332 стр. 2 

Призматические шпонки и ш поночные пазы: 

DIN 6885 стр. 1

Р а зм е р K V  550
передаточ­
ное число 1:1/1,5:1 2:1 3:1 4:1 /5 :1 6:1

A 49 0 49 0 490 490

B 45 0 45 0 450 450

C 45 0 45 0 450 450

D 1 ±02 360 360 360 360

E 1±02 360 360 360 360

H1 225 225 225 225

J 600  570 540 540 530

K 940 940 940 940

L 150 150 150 150

M 150 120 120 110

0N j6 90 90 90 90

0 Rj6 90 75 70 60

S1 M 20x4 0 M 20x40 M 20x40 M 20x40



Коническая зубчатая передача
4.3 Габаритные эскизы

4.3.3 Серия KA...H и KV...H с ведомым полым валом

4

Представленны е чертежи являются эскизами и могут подлежать изменениям.

Р а зм е р K A  5 H K A  9 H K A  18  H K A  35  H K V  90  H K V  120 H K V  2 6 0  H K V  5 5 0  H

A 110 144 164 190 280 300 40 2 490

B 90 120 140 160 230 260 350 450

C 90 120 140 160 230 260 350 450

D 1±0,2 70 100 110 120 180 220 285 360

E 1±0,2 70 100 110 120 180 220 285 360

H1 45 60 70 80 115 130 175 225

J З а ви си т от передаточно го  числа , разм еры  см. в главе  4 .3 .2

K 124 160 180 206 300 350 48 0 705

M З а ви си т от передаточно го  числа , разм еры  см. в главе  4 .3 .2

0 N H7 18 25 32 35 55 60 80 100

0 Rj6 З а ви си т от передаточно го  ч исла , разм еры  см. в главе  4 .3 .2

S1 M 8x16 M 10x 20 M 10x 20 M 12x24 M 16x32 M 16x32 M 20x40 M 20x40

Ц ентрирование вала: DIN 332 стр. 2, призм атические шпонки и ш поночные пазы: DIN 6885 стр. 1

1 2 0  И1 2 0  а Д Ь ш Ы а и М



Коническая зубчатая передача
4.3 Габаритные эскизы

4.3.4 Серия KA...FH и KV...FH 
с ведущим полым валом и фланцем двигателя

П редставленны е чертежи являю тся эскизами и могут подлежать изменениям .

Р а зм е р Т и п  д в и га т е л я Ф л а н е ц  IEC П о л ы й  в а л Р а з м е р ы  ф л а н ц а

0 а 1 0 b 1 0 e 1 0 d  x  l J k s 1

KA  1 FH
63 120 80 100 0 1 1 x 2 3

90 10
4 x 0 7

71 105 70 85
0 1 4 x 3 0

4 x 0 7

71 140 95 115 4 x 0 9

KA  5 FH
80

120 80 100 110 12 4 x 0 7

160 110 130 0 1 9 x 4 0 4 x 0 9

80 160 110 130 4 x 0 9

KA  9 FH
140 95 115

135 15
4 x 0 9

9 0  L /  S 160 110 130 4 x 0 9

200 130 165 0 2 4 x 5 0 4x01 1

9 0  L /  S 160 110 130 4 x 0 9

K A  18 FH 200 130 165 170 15 4x01 1
100 L 250 180 215 0 2 8 x 6 0 4 x 0 1 4

9 0  L /  S 200 130 165 0 2 4 x 5 0 4x01 1
K A  35  FH 100 L 190 18

0 2 8 x 6 0
112 M 250 180 215 4 x 0 1 4

132 S /  M 300 230 265 0 3 8 x 8 1 * 305 18 4 xM 12

K V  90  FH
160 M /  L 350 250 300 0 4 2 x1 1 1 * 4 xM 16

180 M /  L 350 250 300 0 4 8 x1 1 1 * 335 24 4 xM 16

200  L 40 0 300 350 0 5 5 x1 1 1 * 4 xM 16

K V  120 FH П о о тд ел ьном у  за про су

Н едостаю щ ие размеры для определенного типа редуктора указаны  в главе 4.3 .2 или 4.3.3 
* М онтаж с помощ ью  крепежны х элементов - требуется специальны й динамом етрический ключ!

4
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Коническая зубчатая передача
4.3 Габаритные эскизы

4.3.5 Привинчиваемые планки Al для серии KA и KV

Р а зм е р KA1 K A  5 K A  9 K A  18 K A  35 K V  90 K V  120 K V  260 K V  550

a 100 140 190 210 250 340 380 490 590

b -0 ,5 84 90 120 140 160 230 260 350 4 5 0

c 1 35 45 55 60 80 100 100 130 140

d ±0-2 85 125 168 190 215 295 335 440 540

e 70 72 100 110 134 190 220 285 360

0 f 6,6 9,0 11 11 14 18 18 22 22

h 4 4 ,5 57 75 90 105 145 165 210 255

o 12 12 15 20 25 30 35 35 30

1 3 0  И1 3 0  а Д Ь ш Ы а и М



Коническая зубчатая передача
4.4 Данные для заказа K.13

Для корректного выполнения заказов наряду с типом редуктора и передаточным числом нам также требуются 

данные о положении в пространстве и исполнении конической зубчатой передачи.

4.4.1 Варианты положения редуктора K...13

4

ВЗ
Резьбовая пробка маслоналивного 
отверстия с вентиляционным штифтом В8 Резьбовая пробка маслоналивного 

отверстия с вентиляционным штифтом
В6 Резьбовая пробка маслоналивного 

отверстия с вентиляционным штифтом

Л Резьбовые пробки маслосливного отверстия

Резьбовые пробки 
маслосливного отверстия

В7 Резьбовая пробка маслоналивного 
отверстия с вентиляционным штифтом V5 Резьбовая пробка маслоналивного 

отверстия с вентиляционным штифтом V6 Вентиляционный штифт

Резьбовая пробка 
маслоналивного отверстия

Резьбовые пробки 
маслосливного отверстия

4.4.2 Варианты исполнения K...13

4.4.3 Код заказа K...13

О бозначение заказа

1 - 2 - 3 - 4  - 5 

K  ■ ■ ■ . 1 3 - ■ : ■  - ■  - ■  - ■ ■ ■

Пример: K25.13-2:1-C-B6-1000

1. Наименование изделия/типоразмер: например, K  25.13,

2. Передаточное число: 1:1; 2:1; 3:1

(при KV 60.13: 1 :1 ; 1 ,5 :1 ; 2 :1 ; 3 :1 ; 4 :1 ; 5;1) 

3. Исполнение: A ; B; C; D; E; F; G; H

4. Положение редуктора: B3; B8; B6; B7; V5; V6

5. С корость вращ ения привода г

Ш
Sf7berblauflV f у  I



Коническая зубчатая передача
4.5 Данные для заказа серии KA и KV

Для однозначного вы полнения заказов наряду с типом редуктора и передаточным числом  нам также требуется 

положение редуктора и исполнение конической зубчатой передачи.

4.5.1 Положения редуктора KA и KV

4
V5 V6 В9

Масляная арматура

Масляная арматура

4.5.2 Исполнения KA и KV

1 3 2  И1 3 2  а Д Ь ш Ы а и М



4.5 Данные для заказа серии KA и KV

4.5.3 Код заказа для KA и KV

1 - 2 -3 - 4 -5- 6 - 7 - 8

1. Наименование изделия/типоразмер: например, KV  120, K A  9

2. Передаточное число: 1:1; 1,5 :1 ; 2 :1 ; 3:1 ; 4 :1 ; 5 :1 ; 6:1

3. Исполнение: A ; B; C; D; E; F; G; H

4. Исполнение вала

L = сплош ной вал,

H = ведомый полый вал;

FH = ф ланец с ведущ им полым валом

5. Класс допуска: 0 = зазор вращ ения макс. 15 мин. угол

6. Положение встраивания: B3; B8; B6; B7; V5; V6; B9

7. Число оборотов привода n2

8. Опорная планка: A l

О бозначение заказа

K

Пример: K V 260-3 :1 -C -0-B 3-500

133s i l b e r f i l a u ^ H
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Коническая зубчатая передача
Применение

Фотография из 
заводского архива:
SBS Buhnentechnik GmbH 
Многошпиндельная подъ­
емная установка для пере­
становки подмостков в зале 
центра культуры г. Франк­
фурт-на-Одере.

Фотография из 
заводского архива:
SBS Buhnentechnik GmbH 
Высокопроизводительные 
винтовые домкраты  HSE, 
конструкция 1, с устрой­
ством безопасности 
согласно BGV C1 (VBG 70) 
Синхронизация выполняется 
с помощ ью  конической зуб­
чатой передачи и карданных 
валов.
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Кожухи винта
5.1 Гофры

5

С тандартные винтовые домкраты  производства P faff-s ilberb lau при 

опасности загрязнения или повреждения должны  быть защ ищ ены  гоф ­

рами. Д ля этого в зависим ости от ситуации в наличии имеются различ­

ные материалы и варианты  исполнения гофров.

5.1.1 Основные положения

В стандартном исполнении гофры изготавливаются из текстильного 

материала PN-100 или PN-200 и с обеих сторон крепятся оцинкован­

ными ленточными хом утами (рис. 1). По желанию  заказчика также 

могут использоваться нержавею щ ие ленточны е хомуты  (V2A).

При длине хода подъемного элемента A z > 1000 мм для гофров при­

меняются стопоры , предотвращ аю щ ие избыточное растяжение 

отдельных сегментов гофров.

При наклонном  или горизонтальном положении встраивания, начиная 

с высоты хода в 400 мм, гофры должны  изготавливаться с опорными 

кольцами, помогаю щ ими предотвратить застревание в месте захода 

резьбы. При вертикальном  положении встраивания требуется одно 

опорное кольцо на 1000 мм.

Р а с ш и ф р о в ка  ко д а  заказа : 

P N - И И И - ■ ■ / B B - 0 B B /C

1 3 4 5 6

Материал
zd / A z (zd = минимальная длина, A z  = м аксим альная длина) 
Внутренний диаметр / наружный диаметр 
М анжета 1 / манжета 2 
Стопор 0/1 (да/нет)
Количество опорны х колец 
Размер винта Tr (DxP) / Ku (DxP)

7

М а те р и а л И с п о л н е н и е  Т е м п е р а т у р н ы й  п ы л е н е п р о -  
д и а п а з о н  °C н и ц а е м ы й

в о д о н е п р о н и ­
ц а е м ы й

м а с л о с т о й к и й  с т о й к и й  стойкий к химичес- z d /х о д  
к  и с к р а м  ким веществам

P N -1 00* Многоуголь­
ная складка от -15° д о  70° • • • 2 - - 0 ,12

P N -2 00* Многоуголь­
ная складка от -15° д о  100° • • • О - 0 ,15

P N -3 00 Ш ов по кругу от  -15° д о  100° • О О - - 0 ,20
P N -C S M -
эластичная

резина
Круглы й о т -28° д о  110° • • О - - по отдель­

ному запросу

P N -C R -
прорезинен­

ная ткань
Круглы й от -38° д о  100° • • • •  1 -

по отдель­
ному запросу

P N -A LU -
С те кл о во ло кно

Ш ов по кругу от  -2 0 ° д о  2 0 0 ° • - - - •
по отдель­

ному запросу

* Стандарт О  только условно •  стойкий •  1 только, если покрыт тефлоном •  2 для синтетического масла только со внутренним покрытием

й136 а Д Ь ш Ы а и М



Кожухи винта
5.1 Гофры

5.1.2 Расчет параметров

Выбор материала 
zd /ход

zd = ход * (zd/ход)

(zd/ход) см. таблицу в 

главе 5.1.1 

■ zd с имею щ имся 

z d , ^  сравнить из 

последую щ их страниц 

(гл. 5.2)

zd = zd

VL = 0 мм VL = zd-zdмин

Az = zd + ход
при Az > 1000 мм => стопор 

при вертикальном положении встраивания 
=> на 1000 мм одно опорное кольцо 

при наклонном или горизонтальном поло­
жении встраивания => на 400 мм Az одно 

опорное кольцо

Д вухстороннее крепле­

ние описано в после­

дую щ их таблицах 

(гл. 5.2)

VL = удлинение шпинделя (VL > 0 => основной размер встраивания увеличивается)

5
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Кожухи винта
5.2 Размеры конструкции 1

Е

Головка I и Головка III

Крепление сильфона «с торца» 

Головка II Головка IV

0U

Головка GK

СО
X

Тг 06
соX СОX 0U1

Крепление сильфона «со стороны корпуса»

1 3 0  й1 3 0  а Д Ь ш Ы а и М



Кожухи винта
5.2 Размеры конструкции 1

5.2.1 Серия Merkur

M E R K U R M 0 M1 M 2 M3 M 4 M 5 M 6 M 7 M 8

В ы в о д  к о р п у с а :

Ко р пус  0 W 26 30 39 46 60 85 120 145 170

H 12 12 12 12 12 12 15 15 15

Н а к о н е ч н и к  ш п и н д е л я

Головка  II 0 d 50 65 80 90 110 150 220 260 310

H2 12 12 12 12 15 20 30 30 30

Головка  I/III * 0 T r 14 18 20 30 40 60 70 100 120

Головка  IV 0 u 25 30 40 45 60 85 120 160 170

H3 12 12 12 12 12 12 15 15 15

Головка  G K  0 u 1 14 20 25 34 52 60 - - -

H3 12 12 12 12 12 12 - - -

М и н и м у м -  z d , ^

Головка  II 7 12 16 16 19 37 42 52 102

Головка  I/III 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Головка  IV-G K 3 4 7 5 4 7 12 12 22

В н у т р е н н и й  и н а р у ж н ы й  д и а м е т р  го ф р о в  (м а т е р и а л  PN 100  и PN  200)

Головка  II D 63 63 100 100 120 150 220 260 310

E 105 105 140 140 180 210 280 320 370

Головка  D 38 38 45 63 100 100 120 200 200

I-III-IV -G K  E 75 75 85 105 140 140 180 260 260

Р азм еры  д л я  ви нтов  Ku по и н д и в и д уа л ьн о м у  запросу. 

*при п од кл ю чени и  ш п инд еля  Ku головка  I-III = K u -0

5.2.2 Серия HSE и SHG
H SE 31 36 50 63 80 100 125 140 200

В ы в о д  ко р п у с а :

К ор пус 0 T 62 72 92 122 152 182 222 262 352

H 15 16 18 20 25 25 25 25 25

Н а к о н е ч н и к  в и н т а

Головка  II 0 d 62 72 92 122 150 182 222 262 185

H2 12 12 12 18 20 20 25 30 30

Головка  I/III 0 T r 18 22 40 50 60 70 100 120 160

Головка  IV 0 u 30 40 50 65 90 110 140 170 220

H3 12 12 12 12 15 15 20 20 20

М и н и м у м - z d минп р и  и с п о л н е н и и  H (см . гл . 3.7)

Головка  II 31 33 38 42 50 50 70 85 20

Головка  I/III 8 8 10 10 5 5 5 5 0

Головка  IV 20 20 20 20 20 20 20 20 20

М и н и м у м - z d минп р и  и с п о л н е н и и  F (см . гл . 3 .7)

Головка  II 39 41 46 51 64 69 89 109 49

Головка  I/III 16 16 18 19 19 24 24 29 29

Головка  IV 28 28 28 29 34 39 39 44 49

В н у т р е н н и й  и н а р у ж н ы й  д и а м е т р  го ф р о в  

(м а т е р и а л  PN 100  и PN 200)

Головка  II D 63 63 100 120 150 185 260 300 300

E 105 105 140 180 210 245 320 360 360

Головка  D 38 45 63 75 110 130 150 200 245

I-III-IV  E 75 85 105 125 150 185 210 260 295

( ) З н ач ения  в с  винтом  д е й ств ую т д л я  исп ол нения  с винтом  Ku

SH G G 15 G 25 G 50 G 90

В ы в о д  к о р п у с а :

Кор пус 0 T 39 100 60 90

H 12 12 15 15

Н а к о н е ч н и к и  ш п и н д е л я

Головка  II 0 d 90 98 110 170

H2 12 12 15 25

Головка  I/III 0 T r 24 35 4 0 60

(0 K u ) (25) - (40 /32 ) (63)

Головка  IV 0 u - 50 65 80

Головка  G K 0 u 1 34 - 52 -

H3 12 12 15 15

М и н и м у м  - z d ^  п р и  и с п о л н е н и  H (с м . гл . 3 .8 .1 .2 )

Головка  II - 33 - -

Головка  I /  II - 3 - -

Головка  IV - 15 - -

М и н и м у м - z d , ^  п р и и с п о л н е н и и  F

Головка  II 16 43 19 32

Головка  I /  II 0 13 0 0

Головка  IV - 25 4 7

Головка  G K 5 - 4 -

В н у т р е н н и й  и н а р у ж н ы й  д и а м е т р  го ф р о в

(м а т е р и а л  PN 100 и PN 200)

Головка  II D 100 120 120 185

E 140 180 180 245

Головка  D 63 75 110 110

I-III-IV -G K  E 105 125 150 150

( ) З начения  в с ко б ка х  д е й ств и те ль н ы  д л я  исп ол нения  с 

винтом  Ku

5
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Кожухи винта
5.2 Размеры конструкции 1

5.2.3 Серия SHE, исполнение A и B, все варианты исполнения

Головка I и Головка III Головка II Головка IV

Е

S H E 0,5 1 2 2,5 5 (101) 15.1 20 25 35 50 75 100 150 20 0 *

В ы в о д  к о р п у с а , и с п о л н е н и е  A

К ор пус  0 O 65 60 98 98 122 150 150 185 205 260 170 250 240 300

H 12 15 20

В ы в о д  к о р п у с а , и с п о л н е н и е  B

К ор пус  0 O 1 36 60 48 48 65 80 80 100 130 150 170 250 240 300

H1 12 15 20

Н а к о н е ч н и к  в и н т а

Головка  II 0 d 65 72 98 98 122 150 150 185 205 260 300 200 200 220

H2 12 12 12 12 18 20 20 25 25 25 30 30 30 30

Головка  I/III 0 T r 18 22 26 30 40 58 60 65 90 100 120 140 160 190

Головка  IV 0 u 30 4 0 48 50 65 90 90 110 130 150 170 200 220 260

H3 12 15 20

М и н и м у м - z d ^  и с п о л н е н и е  A

Головка  II 24 33 42 42 45 60 60 66 75 80 70 20 25 30

Головка  I/III 4 8 12 12 11 15 15 11 22 15 10 0 5 10

Головка  IV 20 20 24 24 24 30 30 26 37 30 25 20 25 30

М и н и м у м ^ мин и с п о л н е н и е  В

Головка  II 12 30 30 30 33 48 48 54 63 68 70 20 20 30

Головка  I/III 0 5 0 0 0 3 3 0 10 3 10 0 0 10

Головка  IV 8 17 12 12 12 18 18 14 25 18 25 20 20 30

Р а з м е р ы  го ф р о в  (м а т е р и а л  PN 100 0)02NPи

Головка  II D 63 75 100 100 120 150 150 185 200 260 300 300 300 310

E 105 125 140 140 180 210 210 245 260 320 360 360 360 370

Головка  I-III-IV  D 38 4 5 63 63 75 110 110 130 150 150 200 245 245 280

E 75 85 105 105 125 150 150 185 210 210 260 295 295 340

1) П ри новом  за казе  использовать  ти по р а зм е р  15.1; ти по р а зм е р  10 д о ступ е н  то ль ко  в качестве  с п е ц и а л ь но го  исполнения

*С и л ьф он  д л я  S H E  2 0 0  по и н д и в и д уа л ьн о м у  за про су

1 4 0
Ш
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Кожухи винта
5.3 Размеры конструкции 2

5.3.1 Серия SHE, исполнение A и B, все варианты исполнения

Исполнение “B”

*П ри сл о ж е ни и  о тд ел ьны х  ра зм е р о в  получается  NL

SH E 0,5 1 2 2,5 5 (1 0 1) 15.1 20 25 35 50 75* 100 150 2 0 0 *

П р и с о е д и н и т е л ь н ы е  р а з м е р ы : к о р п у с ,  и с п о л н е н и е  A

0 O 65 60 98 98 122 150 150 185 205 260 210 240 300

H 12 12 12 12 12 15 15 15 15 15 20 20 20

П р и с о е д и н и т е л ь н ы е  р а з м е р ы : к о р п у с ,  и с п о л н е н и е  B

0 W 1 4 5 60 60 68 83 110 110 140 160 180 210 280 340

H1 12 12 12 12 12 15 15 15 15 15 20 20 20

П р и с о е д и н е н и е  х о д о в о й  га й ки

0 d 50 65 76 80 87 110 110 120 155 190 225 260 300

b 12 12 12 12 12 15 15 15 15 15 20 20 20

П р и с о е д и н е н и е  в ы п о л н я е т  з а к а з ч и к

0 B 50 65 80 80 87 110 110 120 155 190 225 260 300

H 12 15 15 15 15 15 15 15 15 15 25 20 20

Р а з м е р ы  го ф р о в  (м а т е р и а л  PN  100 и PN  200)

0 D 38 38 63 63 75 110 110 130 150 150 200 245 280

0 E 75 75 105 105 125 150 150 185 210 210 260 295 360

1) П ри новом  за ка зе  исп ол ьзов ать  ти п о р а зм е р  15.1; ти по р а зм е р  10 изготавливается  то ль ко  по сп е ц и а л ь н о м у  за казу  

*Р азм еры  по о тд е л ьн о м у  за про су

сШ К? ш■ nt а 1 4 1
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Кожухи винта
5.3 Размеры конструкции 2

5.3.2 Серия MERKUR, HSE и SHG

Серия MERKUR

Т и п о р а з м е р M 0 M1 M 2 M3 M 4 M 5 M 6 M 7 M 8

П р и с о е д и н и т е л ь н ы е  р а з м е р ы : к о р п у с

0 W 26 30 39 46 60 85 120 145 170

H 12 12 12 12 12 12 15 15 15

П р и с о е д и н е н и е  х о д о в о й  га й ки

0 d 50 50 65 80 87 110 155 190 225

b 12 12 12 15 18 25 25 25 25

П р и с о е д и н е н и е  в ы п о л н я е т  з а к а з ч и к

0 B 50 50 65 80 87 110 155 190 225

H 12 12 15 15 15 15 25 25 25

Р а з м е р ы  го ф р о в  (м а т е р и а л  PN  100 и PN  200)

D 38 38 38 63 75 110 150 150 200

E 75 75 75 105 125 150 210 210 260

Серия HSE

Т и п о р а з м е р 31 36 50 63 80 100 125 140 200

П р и с о е д и н и т е л ь н ы е  р а з м е р ы :  к о р п у с

0 T 62 72 92 122 152 182 222 262 352

H 15 16 18 20 25 25 25 25 25

П р и с о е д и н е н и е  х о д о в о й  га й ки

0 у 50 65 87 105 110 120 190 225 260

H 12 15 18 18 15 15 15 25 25

П р и с о е д и н е н и е  в ы п о л н я е т  з а к а з ч и к

0 B 50 65 87 105 110 120 190 225 260

H 12 15 15 15 15 15 15 25 25

Р а з м е р ы  го ф р о в  (м а т е р и а л  PN  100 и PN  200)

D 38 38 75 110 110 130 150 200 245

E 75 75 125 150 150 185 210 260 295

Серия SHG

Т и п о р а з м е р G 15 G 25 G 50 G 90

П р и с о е д и н и т е л ь н ы е  р а з м е р ы :  к о р п у с

0 T 39 100 60 90

H 12 12 15 15

П р и с о е д и н е н и е  х о д о в о й  га й ки

0 d 65 87 87 120

b 12 15 15 15

П р и с о е д и н е н и е  в ы п о л н я е т  з а к а з ч и к

0 B 65 87 87 120

H 12 15 15 15

Р а з м е р ы  го ф р о в  (м а т е р и а л  PN  100 и PN  200)

D 63 75 75 130

E 105 125 125 185

5
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Кожухи винта
5.4 Кожухи из пружинной стали FS

В жестких условиях эксплуата­

ции (например, скопление 

стружки, искры сварки) реко­

мендуется использовать спи­

рали из пружинной стали „FS “ .

5.4.1 Основные положения

М атериал:

Возможна поставка спиралей из пружинной стали, 

полированная сталь, (стандарт) или из нержавеющ ей 

высококачественной стали.

У стан о вка :

Возможны все положения установки (см. рис) 

Указание:

Спирали FS при вертикальном положении установки 

(больш ой диаметр направлен вверх) являются сам о­

очищ ающ имися. Несмотря на это спирали FS необхо­

димо через равные промежутки времени чистить 

и наносить специальное масло методом распыления.

5
5.4.2 Расчет параметров

И нф орм ацию  о правильном определении размеров 

спиралей FS, а также соответствую щ их центрирую ­

щ их и направляю щ их ф ланцев (ZF -  FF) мы вы сы ­

лаем  по отдельном у запросу.

У ка за н и е : Н еобходимо V L  (см. гл. 5.1 .2)

Ц ентрирующ ий ф ланец: Z F -__ -__ -__ -__ -__ -__ - Направляю щ ий ф ланец: F F -__ -__ -__ -__ -__ -__ -

Код заказа: ZF-D  -  L -  d -  l -  b - М атериал Расш иф ровка кода заказа: FF-D -  L -  d -  l -  b - Материал

1 4 4  И1 4 4  а Д Ь ш Ы а и М



Муфты и соединительные валы
Содержание

6 М у ф т ы  и с о е д и н и т е л ь н ы е  в а л ы 1 4 5 -1 5 4
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Муфты и соединительные валы
6.1 Крутильно-упругие муфты

Крутильно-упругие муфты поддерж иваю т в рабочем состоянии винтовые домкраты  и ко н усн ую  зуб ч а тую  п е р е ­

дачу, а та кж е  д в и га те л и , б л аго д а ря  га ш е ни ю  с то л кн о в е н и й  и вибраций.

6.1.1 Серия R

Они также вы равниваю т небольш ие угловы е радиальны е и осевы е смещ ения вала и поэтом у являются пред­

почтительными по сравнению  с жесткими муф тами и соединениям и вала.

Техническая информация

Р а зм е р

R

Н о м и н а л ь н ы й  к р у т я ­
щ и й  м о м е н т  T N 

[Н м ] N
9 2  ° 95 ° 98  °

по Ш ору по Ш ору по Ш ору

М а кс . у гл о в о е  
с м е щ е н и е  

[°]

У го л  
к р у ч е н и я  

п р и  T N

М а кс . о с е в о е  
с м е щ е н и е  

[м м ]

Макс. радиаль­
ное смещение 

[м м ]

М о м е н т ы  
и н е р ц и и  

м а с с 1) 
Д ж  [к г м 2]

М ате
р и а л 2)

В е с 3) [к г ]  
И с п о л н е н и е

a /a  b /b

14 7 - 12 1,2 ° ,46, 1,0 0,17 5 ,6 0  x  10-6 A L 0 ,14 0 ,14

19/24 10 - 17 1,2 ° 1,2 0,20 1,03 x  10-6 A L 0 ,32 0 ,36

24 /28 35 - 60 ,90, ,23, 1,4 0,22 4 ,3 0  x  10-4 или 0 ,60 0,72

28 /38 95 - 160 0,9  ° 1,5 0,25 9 ,8 0  x  10-4 St 0 ,97 1,33

38 /45 190 - 325 1,0 ° 1,8 0,28 96 ,5  x  10 -4 2 ,08 2 ,46

4 2 /5 5 265 - 450 1,0 ° 2,0 0,32 0 ,3 5  x  10-2 3,21 3 ,93

4 8 /6 0 310 - 525 1,1 ° 2,1 0,36 1,06 x  10-2 GG 4,41 5 ,19

55 /70 410 - 685 1,1 ° 3 ,2  ° 2,2 0,38 2 ,0 3  x  10-2 или 6 ,64 8,10

65 /75 625 940 - 1,2 ° 2,6 0,42 3 ,8 0  x  10-2 St 10,13 11,65

75 /90 1280 1920 - 1,2 ° 3,0 0,48 8 ,2 0  x  10-2 16,03 19,43

90 /100 2400 3600 - 1,2 ° 3,4 0,50 23 ,8  x  10-2 27 ,50 31 ,70

Ц ветовая  м а р ки р о в ка  различны е зубчатые венцы:

92 ° по Ш ору желтый

95/98 ° по Ш ору красный

Р абочая  те м п е р а ту р а : 92 ° по Ш ору от -40 ° до +90 °C

95/98 ° по Ш ору от -30 ° до +90 °C

(кратковрем енно до 120 °C)

Р асчет п а р а м е тр о в : крутящий момент I N муфты с учетом 

ч а с то тн о го  ф а кто ра  S4) минимум таким, 

к а к  п е р е д а в а е м ы й  кр у тя щ и й  м о м е н т  

установкиТдП|

Tn ^ ТдП| * S

1 4 6  #1 4 6  а Д Ь ш Ы а и М



Муфты и соединительные валы
6.1 Крутильно-упругие муфты

Габаритный чертеж

JZ Z JZ Z

И сп о л н е н и е  „a a “ И сп о л н е н и е  „b b “

Р а зм е р
R

Г о т о в ы е  о т в е р с т и я  0 d H 7 5) 
С т у п и ц а  а С т у п и ц а  b 

0 d 1 0 d 2 
м и н  м а к с  м и н  м а кс

0 A aB0 0 Вь C D 16) и D 2 6) E s b G Hd0 y z

14 - - 6 14 30 30 - 35 11 13 1,5 10 - 10 M4 ~5

19/24 6 19 6 24 40 32 4 0 66 25 16 2 12 20 18 M5 10

24 /28 8 24 8 28 55 40 4 8 78 30 18 2 14 24 27 M5 10

28 /38 10 28 10 38 65 48 65 90 35 20 2,5 15 28 30 M 8 15

38 /45 12 38 38 45 80 66 77 114 45 24 3 18 37 38 M 8 15

42 /5 5 14 42 42 55 95 75 94 126 50 26 3 20 4 0 46 M 8 20

48 /6 0 15 48 48 60 105 85 102 140 56 28 3,5 21 4 5 51 M 8 20

55 /70 20 55 55 70 120 98 120 160 65 30 4 22 52 60 M 10 20

65 /75 22 65 65 75 135 115 135 185 75 35 4,5 26 61 68 M 10 20

75 /90 30 75 75 90 160 135 160 210 85 40 5 30 69 80 M 10 25

90 /100 40 90 90 100 200 160 180 245 100 45 5,5 34 81 100 M 12 25

1) З начения  д л я  с туп и ц  из ста ли  b-b и м акс. чистового  отверстия  без вы точки . П ри исп ол нении  из а л ю м и н и я  зн ач ение  ум е н ь ш а е тся  прибл . на 
ко эф ф и ц и е н т 3

2 ) Д ля  э кспл уа та ц и и  в ко м п л е кте  с  за ка л е нн ы м и  п рив од ны м и ва ла м и след ует вы би рать  м уф ту  с эл ем ента м и  из серо го  ч угуна  или ста ли . (Р аз­
м еры  R 1 9 /2 4  -  R 48 /60 , та кж е  из н ерж авею щ ей ста ли  1.4571)

3 ) Вес д л я  л и ться  из серо го  чугуна , д л я  а л ю м ини я  - прибл . на 60  % м еньш е
4 ) Ч астотны й  ф а кто р  S = 2 при исп ользовани и  тр е хф а зн ы х  эл ектродвигателей
5 ) П азы  п ризм ати ч еской  ш п онки  вы полняю тся  по D IN  6885/1
6 ) В тулка  с п е ц и а л ь но й  д л и н ы  по за пр о су

т я ш ?  я
■ nt г̂ Ы *  а 1 4 7



Муфты и соединительные валы
6.2 Крутильно-упругие предохранительные муфты

Крутильно-упругие предохранительны е муфты ограничиваю т момент привода (подъемная сила) системы  д о м ­

кратов и призваны  обезопасить установку от перегрузок и неисправностей при возможной блокировке привода.

6.2.1 Серия MKR

Передача крутящ его момента осущ ествляется через износостойкие, маслостойкие и нечувствительные 

к тем пературе ф рикционны е накладки, которые предварительно натягиваются тарельчатыми пружинами. MKR 

(R  = ф рикционны е накладки). Ф рикционные накладки также поставляются в нержавею щ ем исполнении, для при­

менения вне помещений.

Техническая информация Габаритный чертеж

Р а зм е р П р е д е л ь н ы й  к р у т я щ и й  
м о м е н т  д л я  п е р е гр у з к и  

Т и п ы  M K R 1  Т и п ы  M K R 2  
[Н м ] [Н м ]

Ч и с л о  
о б о р о т о в  

n m a x  
[м и н -1]

Вес, пред­
варительно 

просвер­
лено 

[к г ]

0 2 - 10 10- 20 7000 1,3
01 6 - 30 30 - 60 6500 3,0

1 14- 70 7 0 - 130 5600 3,2

2 26 - 130 130- 250 4300 6,5

3 50 - 250 2 5 0 - 550 3300 10,1

4 110- 550 55 0 - 1100 2700 19,5

5 140- 700 70 0 - 1400 2200 23,4

Р асчет па р а м е тр о в :

Устанавливаю щ ий момент предохранительной 

муфты настраивается на заводе с учетом пуско­

вого момента TA на 1,4 часть передаваемого кру­

тящ его момента T N.

1) д о  паза 0 1 9  со гл а сн о  D IN  688 5 -1 , паз свы ш е 0 1 9  со гл а сн о  D IN  6 88 5 -3  3 ) д о  0 1 7  -M 5, с вы ш е  0 1 7  - M 6

2) д о  0 1 2  -M 4 , свы ш е 0 1 2  д о  0 1 7  -M 5 , свы ш е 0 1 7  - M 6 4 )  д о  0 2 2  - M 6 , свы ш е 0 2 2  - M 8

5 ) ви нт с  потайной головкой  с внутр енни м  ш ести гр а нн и ко м  D IN  7991

1 4 0  И1 4 0  а Д Ь ш Ы а и М



Муфты и соединительные валы
6.2 Крутильно-упругие предохранительные муфты

6.2.2 Серия MKD и MKG с электрическим отключением

Благодаря конструкции без скольжения и трения покоя момент скольжения остается постоянным практически 

в течение всего срока службы . При перегрузке концевой выклю чатель отклю чает привод, благодаря чем у не воз­

никает механического износа предохранительной муфты.

Предохранительная муф та с электрическим  отклю чением  доступна в исполнениях 

M KD (D = сдерж иваю щ ее исполнение) и M KG  (G = заблокированное исполнение) .

Техническая информация

• М уф та M KD защ елкивается при перегрузке и разъединяет ком м утационную  ступицу. Во время защ елкивания 

крутящ ий момент значительно меньше, чем настроенный предельный момент. О братная ф иксация осущ еств­

ляется автоматически.

• Заблокированная м уф та  M KG  блокируется механически, при перегрузке срабатывает втулка выклю чателя 

и долж но выполняться автом атическое отклю чение. Конструктивная блокировка дает механическое ограниче­

ние и повы ш ение крутящ его момента. О братная ф иксация осущ ествляется автоматически.

Р а зм е р П р е д е л ь н ы й  к р у т я щ и й  м о м е н т  д л я  п р е д о х р а н и т е л ь н о й  м у ф т ы  [Н м ] 
M K D  1 M K D  2 M K D  3 M K G  1 M K G  2 M K G  3

Ч и с л о  о б о р о т о в  п м8кс [м и н -1]
M K D  1/2 M K D  3 M K G  1/2 M K G  3

В е с
[к г ]

0 2 ,5 - 5 5-10 10-20 5-10 10-20 20-40 43 0 0 215 0 6500 43 0 0 1,5
1 6 - 12 12-25 25-50 12-25 25-50 50-100 288 0 1440 4300 288 0 3,8

2 12-25 25 -50 50-100 2 5 -50 5 0 -100 100-200 236 0 1180 3580 236 0 4,8

3 25 -50 5 0 -100 100-200 5 0 -100 100 -200 200 -40 0 200 0 1000 3000 200 0 9,2

4 5 0 -100 100 -200 200 -40 0 100 -200 2 00 -40 0 4 00 -80 0 1660 830 2500 1660 14,8

5 8 7 -175 175 -350 350 -70 0 175 -350 3 50 -70 0 7 0 0 -14 00 1360 680 2050 1360 27

К о н ц е в о й  в ы к л ю ч а т е л ь  в ко р п у с е  из л е гк о го  с п л а в а : нагрузка на контакт: 250 В~/15 A

25 В / 6 A 

степень защ иты : IP 54

диапазон температур: от -10 °C до +85 °C

Р асчет па р а м е тр о в :

Устанавливаю щ ий момент предохранительной муфты настраивается на заводе с учетом пускового момента TA на 

1,4 часть передаваемого крутящ его момента T N.

1 4 9



Муфты и соединительные валы
6.2 Крутильно-упругие предохранительные муфты

Габаритный эскиз

L5

6

С1 Е1

Q а

Р а зм е р 0 dlMMH 0 d lM 8KO 0 d 2MMH 0 d 2 MaKc 0 D 3 c C i E1 0 f 0 f 0 H H i 0 h

0 8 2 О 11 30 80 5,5 7 23 55 50 37 7,5 3

1 11 252 11 42 105 7 10 32 82 72 50 12 5

2 15 35 11 42 105 7 10 32 100 90 67 14 6

3 19 45 13 60 135 10 19 36 120 112 84 21 6

4 25 55 25 60 160 11 17 38 146 140 97 27 7

5 30 65 30 75 198 12 35 47 176 170 109 33 8

Р а зм е р h i k L i L5 I 12 0 N 2 P 0 u v z 2 Хсд втулки выключателя 
при перегрузке [мм] 

M K D  M K G

0 9 - 34 ,5 89 ,5 25 30 50 17 37 2 3) 4 1,4 1,5
1 9 1,33) 48 116 26 42 65 18 50 3 3) 4 2,3 2

2 9 3 56 125 27 42 65 18 67 10 4 2,6 2,5

3 9 5,5 73 159 31 55 85 22 84 13 4 2,6 2,5

4 9 5,5 93 168 ,5 20,5 55 90 8 104 13 6 3,7 3

5 9 5,5 107 211 ,5 22,5 82 115 10 125 13 6 4,6 4

( паз свы ш е  0 1 6  со гл а сн о  D IN  6 88 5 -3  2) паз с вы ш е  0 2 2  со гл а сн о  D IN  6 8 8 5 -3  3) В и нт с  потайной головкой и внутр енни м  ш ести гр а нн и ко м  D IN  7991

щ150 аДЬшЫаиМ



Муфты и соединительные валы
6.3 Высокоэластичные соединительные валы

В ы сокоэластичны е соединительны е валы использую тся для соединения отдельных элементов привода с систе­

мами домкратов с центральны м приводом. Они гасят колебания и столкновения, выравниваю т осевые, радиаль­

ные и угловые смещ ения и могут использоваться без подш ипника на лапках  вплоть до критического числа обо­

ротов (см. диаграм м у числа оборотов и длины).

Благодаря использованию  подш ипника на лапках  длину вала L можно удвоить или увеличить в четыре раза, 

однако в однокомпонентном исполнении она ограничена обы чнойдлиной трубы не более 6 м.

Д оступно  4 различны х исполнения для различны х диапазонов числа оборотов и требований

6.3.1 Серия ZR

Техническая информация

Размер
ZR

Номинальный 
крутящий 

момент TN1)

[Нм]

Зажимн 
Начальный 

пусковой 
момент 
T [Нм]

ый винт 

M1

Осевое сме­
щение

[мм]

макс. угловое 
смещение

М оменты ин 
[кг

для 2 ступиц

ерции масс
м2]

для длины  
трубы  1 м

Вес

для 2 ступиц

[кг]

для длины  
трубы  1 м

Подходящие 
подшипники 

на лапках

14 6 1,3 M 3 1,0 0 ,9° 0 ,1 3 1 7 x1 0 -4 0 ,2 1 8 x1 0 -4 0,1 0,6 -

19/24 24 10 M 6 1,2 0 ,9° 0 ,8 2 7 8 x1 0 -4 0 ,9 3 2 x1 0 -4 0,3 1,3 SN  505

24 /28 30 10 M 6 1,4 0 ,9° 8 ,8 3 0 x1 0 -4 4 ,4 1 4 x 1 0 -4 1,5 2 ,0 SN  507

28 /38 70 25 M 8 1,5 0 ,9° 2 0 ,0 5 x1 0 -4 7 ,4 3 1 x1 0 -4 2,7 3,1 S N  508

38 /45 130 49 M 10 1,8 1 ,0 ° 2 0 ,1 5 x1 0 -4 11 ,59x10-4 3,0 3,6 S N  509

4 2 /5 5 150 49 M 10 2,0 1 ,0 ° 4 7 ,8 6 x 1 0 -4 1 7 ,07x10 -4 5,0 4,1 SN  510

4 8 /6 0 245 86 M 12 2,1 1 ,1° 7 4 ,6 8 x1 0 -4 2 4 ,0 6 x1 0 -4 6,5 4 ,6 SN  511

1) Н о м и н а л ьн ы е  значения  крутящ его  м ом е нта  д е й ств ую т д л я  э кспл уа та ц и и  с л е гки м и  сто лкн о в е н и я м и ; при тя ж е л ы х сто лкн о в е н и я х  д ол ж ен  просчи-

Д и а п а зо н  ч и с л а  о б о р о то в :

n= 1500 мин-1

Р абочая те м п е р а тур а :

от -  40 до 90 °С (кратковрем енно до 

120 °С)

Р асчет па р а м е тр о в :

Н оминальны й крутящ ий момент T N 

вала Z R  с учетом частотного ф актора 

S1) должен быть, как минимум, таким, 

как передаваемый крутящий момент 

установки TAni

T N — T Anl *  S

ты ваться  ч астотны й  ф актор  1,4.

Д иаграм м а число оборотов-длина

100 200 300 400 500 600 800 1000 1500

Ч и сл о  о б о р о то в  [м и н .-1]

Ш
s f7 b e r b la u flV  I v  I
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Муфты и соединительные валы
6.3 Высокоэластичные соединительные валы

Габаритный эскиз

Размер
ZR

Готовые отверстия 0 d H 7 2) 
Часть 1 Часть 1а 

м и н 0 d2 м акс0 d2 м и н0 d 1 макс0 d 1 0DH 0D 0D1 0dH
11
12 M s b E 13 0R G1 dp

14 - - 4 14 30 - 30 10,5 11 - 1,5 10 13 35 14x2 M 4 2,5

19/24 6 19 19 24 4 0 32 41 18 25 20 2 12 16 66 2 0x3 M 6 4

24 /28 8 24 24 28 55 40 55 27 30 24 2 14 18 78 3 0x4 M 8 5,5

28 /38 10 28 28 38 65 48 65 30 35 28 2,5 15 20 90 3 5x5 M 10 7

38 /45 12 38 38 45 80 66 77 38 45 37 3 18 24 114 4 0 x4 M 12 8,5

4 2 /5 5 28 42 4 2 55 95 75 94 46 50 40 3 20 26 126 4 5 x4 M 12 8,5

4 8 /6 0 28 48 4 8 60 105 85 102 51 56 45 3,5 21 28 140 50x4 M 16 12

2) П аз п ризм ати ч еской  ш понки  со гл а сн о  D IN  6885/1

6.3.2 Серия G / GX / GZ

Техническая информация

С е р и я  G С е р и я  G X С е р и я  G Z
Д и а п а з о н  ч и с л а  о б о р о т о в n= 7 5 0  м и н-1 n= 1500 м и н-1 n= 30 0 0  м и н -1

Р а б о ч а я  т е м п е р а т у р а
от -  4 0  д о  90  °С 

(кр а тко вр е м е нн о  д о  120 °С) м акс. 150 °С 3) м акс. 80  °C

Р а зм е р Н о м и н а л ь н ы й  к р у т я щ и й  м о м е н т  T N1)3) 

С е р и я
G  G X  G Z

В е с  [к г ]

д л я  2 с т у п и ц  д л я  д л и н ы  
т р у б ы  1 м

М а кс . у гл о в о е  с м е щ е н и е  

G + G Z  G X

М о м е н т ы
и н е р ц и и

м а с с
[к г м 2]

П о д х о д я щ и е  

п о д ш и п н и к и  

на  л а п к а х

1 10 10 10 1,0 1,1 3 ° 0,00021 S N  507

2 20 30 20 2,2 1,4 3 ° 0 ,00052 S N  509

4 40 60 40 3,4 1,6 3 ° 0 ,00076 S N  510

8 80 120 80 7,3 2,2 3 ° 0 ,00185 S N  513

16 160 240 160 12,4 2,5 3 ° 0 ,00297 S N  516

25 250 370 250 19,1 3,1 3 ° 0 ,00538 S N  519

30 400 550 400 31,1 4,8 3 ° 0 ,0116 S N  522

50 600 - 600 32,1 4,8 3 ° 0 ,0116 S N  522

90 900 - 900 58 ,7 7,6 3 ° 0 ,0283 S N  528

1( Н о м и н а л ьн ы е  значения  крутящ его  м ом е нта  д е й ств ую т  д л я  эксп л уатац и и  с  л е гки м и  сто лкн о в е н и я м и ; при тя ж е л ы х сто лкн о в е н и я х  д ол ж ен  п росч и ­

ты ваться  частотны й  ф а кто р  1,4.

3) Н ачиная с + 8 0  °C н о м и на л ь ны е  крутящ ие  м ом е нты  знач ител ьно  ум е н ь ш а ю тся . О тправьте , п ож а луй ста , за п р о с  на завод.

шsat аил Ш



Муфты и соединительные валы
6.3 Высокоэластичные соединительные валы

Расчет па ра м етр ов :

Номинальный крутящий момент T N вала 

G /G X/GZ с учетом частотного фактора 

S1) должен быть минимум таким, как 

передаваемый крутящий момент уста­

новки ТДп|

T N — Т Дп1 *  S

Р а зм е р
A B C 0 D

Г о т о в ы е  о т в е р с т и я  0 d  H 7 2) 
м и н . 0  d i / d 2 м а кс . 0  d i / d 2 E F l n 0 N 2 0 R T T k/M

1 24 7 5 56 8 25 22 2 24 36 30 1,5 0 4 4 /2 x M 6

2 24 8 5 85 12 38 20 4 28 55 40 1,5 0 6 8 /2 x M 8

4 28 8 5 100 15 4 5 24 4 30 65 45 1,5 0 8 0 /3 x M 8

8 32 10 5 120 18 55 28 4 42 80 60 1,5 0 1 0 0 /3 x M 1 0

16 42 12 5 150 20 70 36 6 50 100 70 1,5 0 1 2 5 /3 x M 1 2

25 46 14 5 170 20 85 4 0 6 55 115 85 1,5 0 1 4 0 /3 x M 1 4

30 58 16 5 200 25 100 50 8 66 140 100 1,5 0 1 6 5 /3 x M 1 6

50 58 16 5 200 25 100 50 8 66 140 100 1,5 0 1 6 5 /3 x M 1 6

90 70 19 5 260 30 110 62 8 80 160 125 2,0 0 2 1 5 /3 x M 2 0

1) Н о м инал ьны й  крутящ ий  м о м е нт д л я  экспл уатац и и  с л е гки м и  сто лкн о в е н и я м и ; при тя ж е л ы х сто лкн о в е н и я х  д ол ж ен  п р осчиты ваться  частотны й 

ф актор  1,4.

2) П аз при зм а ти ч е ско й  ш понки  со гл а сн о  D IN  6885/1 .

1 5 3



Муфты и соединительные валы
6.4 Код заказа

6.4.1 Муфты

1 - 2 - 3 - 4 / 5

1) Серия: R / M KR / MKD / MKG

2) Размер

3) Крутящ ий момент (только в серии „M K R  / MKD / M KG “)

4) О тверстие втулки d1

5) О тверстие втулки d2

6.4.2 Высокоэластичные соединительные валы 

1 - 2 - 3 - 4 / 5

1) Серия: G / G X  / GZ / ZR

2) Размер

3) Длина

4) О тверстие втулки d1

5) О тверстие втулки d2

1 5 4  И1 5 4  а Д Ь ш Ы а и М
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7

Комплектующие
7.1 Поворотные плиты

7.1.1 Серия SHE

Для возможности вы полнения пово­
ротны х и опрокиды ваю щ их движений с 
пом ощ ью  винтовы х подъ ем ны х эл е ­
ментов приводные элементы  должны 
иметь подвижное крепление в двух точ­
ках. Э то можно осущ ествить с пом о­
щью поворотны х плит и головки IV или 
головки шарнира. Возникаю щ ие при 
поворотном движ ении изгибаю щ ие 
силы необходимо свести к минимум у с 
помощ ью  конструкции  ш арнира с 
ум еньш ением  трения.

Типоразмер A B C D E F G 0 H J K2 L T 0 Z

0,5 п о  о т д е л ь н о м у  з а п р о с у

1 95 ,5 205 25 150 130 100 80 8,5 77 ,5 58 155 25 20

2 п о  о т д е л ь н о м у  з а п р о с у

2,5 102,5 240 35 165 135 120 90 14 97 ,5 50 195 35 30

5 126,5 305 45 212 168 155 114 17 124 58 248 45 40

( 10 1) 143,5 350 55 235 190 200 155 21 157,5 63 ,5 315 55 50

15.1 143,5 350 55 235 190 200 155 21 157,5 63 ,5 315 55 50

20 190 43 0 65 295 240 215 160 28 175 95 350 65 60

25 202 ,5 49 5 70 350 280 260 190 35 202 ,5 95 405 70 65

35

50

75

100

п о  о т д е л ь н о м у  з а п р о с у

150

7.1.2 Серия Merkur
Типоразмер A B C D E F G 0 H J K2 L T 0 Z

0 34 ,5 85 10 60 48 50 38 6,6 35 16 75 15 10

1 4 8 ,5 115 15 80 60 72 52 9 51 21 107 20 15

2 62 ,5 145 20 100 78 85 63 9 62 ,5 29 130 25 20

3 76 ,5 175 20 130 106 105 81 11 72 ,5 42 150 30 25

4 110,5 245 30 180 150 145 115 13,5 102,5 63 210 40 35

5 120,5 275 35 200 166 165 131 22 117,5 66 240 50 45

6

7 п о  о т д е л ь н о м у  з а п р о с у

8

7.1.3 Серия HSE
Типоразмер 

31

125

140

200

F G  0 H

п о  о т д е л ь н о м у  з а п р о с у

K 2

п о  о т д е л ь н о м у  з а п р о с у

0 Z

36 80 190 25 138 110 105 80 9 78,5 40 157 25 20
5 0 2) 105 250 35 175 140 130 100 13 102,5 50 205 35 30

63 140 330 45 235 190 160 120 17 127,5 70 255 45 40

80 160 390 55 275 220 200 150 21 157,5 75 315 55 50

100 185 46 5 65 330 270 230 175 28 182,5 87 ,5 365 65 60

E J L T

1  П ри новом  за казе  и сп ол ьзов ать  ти по р а зм е р  15.1; ти по р а зм е р  10 д о ступе н  то лько  по сп е ц и а л ь но м у  заказу

2) Э то т ти по р а зм е р  не поставляется  вм есте  со  сто пор ени ем  вр ащ ени я  в под ъ ем ном  элем енте .

1 5 6  Щ
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7

7.2 Поворотная опора

Для возможности выполнения поворот­
ных и опрокиды ваю щ их движений 
с помощ ью  винтовых домкратов при­
водные элементы должны иметь 
подвижное крепление в двух точках. 
Это можно осущ ествить с помощью 
поворотной опоры и головки IV или 
головки ш арнира или с помощ ью  испол­
нения с поворотными петлями. Возни­
кающ ее при поворотном движении 
боковое усилие необходимо свести к 
минимуму с помощ ью  конструкции шар­
нира с минимальным трением.

О бязательный характер носят только сам ые последние версии габаритны х эскизов

Т и п о р а з м е р  Р а зм е р

A B C D E F G H  I J  K L M N O P*  0 Q  R  S a° b°

S H E  1 

H S E  31 

H S E  36

150

138

138

138 60 10 10 20 60 54 40 110

80

62

80

130

95

110

58

31

40

120

60

62

72

60

62

72

9 108 M 8 26 42

S H E  2, 5 

H S E  50
180 170 110 16 20 40 70 65 50 140

90

100

135

140

50

50
140

70

100

70

100
14 130 M1 2

35

25
55

S H E  5 

H S E  63
210 230 120 18 22 40 85 90 70 190

114

120

168

190

58

70
170

110

122

110

122
17 160 M1 6 28 44

S H E  101)/15.1 

H S E 80
270 270 150 22 28 50 110 100 75 220

155

150

190

220

63,5

75
220

130

152

130

152
21 200 M 20 28 45

S H E  20 

H S E 100
350 340 190 30 33 60 145 130 95 280

160

175

240

270

95

87,5
290

100

182

160

182
26 260 M 24 30 45

*тол ько  при сто пор ени и  вращ ения

1) П ри новом  за казе  использовать  ти по р а зм е р  15.1; ти по разм ер  10 д о ступе н  ещ е  то лько  то ль ко  по сп е ц и а л ь но м у  заказу  

П о в о р о тн а я  о п о р а  д л я  с е р и и  M ER KU R  п о  о т д е л ь н о м у  за п р о с у

Ш  1 5 7
silberblauflW I \ J  /



Комплектующие
7.3 Фланцы для установки двигателя

Р азнообразие прим енения винтовы х дом кратов  требует 

в определенны х ситуациях прямой установки двигателей. Если 

вес и размеры обоих приводных элементов отличаются 

незначительно, то с помощ ью  ф ланцев IEC и крутильно-упру­

гих муф т можно установить двигатель непосредственно на 

домкрат.

Если приводной двигатель обеспечивает заказчик, то нам 

необходим о получить чертеж  подклю чений с размерами. 

З аказчик также определяет положение установки мотора с пра­

вой или с левой стороны домкрата (подробно см. главу 3.10).

В целях упрощ ения в каталогах отображ ались наиболее часто 

используемы е ф ланцы  для установки двигателя.

Если для Вашей конструкции потребуется другой фланец, 

отправьте, пожалуйста, запрос на завод.

7

Обязательный характер носят только сам ы е последние версии габаритны х эскизов

7.3.1 Серия SHE

Т и п о р а з м е р  Тип двигателя Ра:

0 а 1

:м е р ы  ф л а н ц а  

0 b 1 0 e 1

Вал двигателя М уф та

L b

Р а з м е р ы  
K  d s 2

2,5 63 90 120 60 80 75 100 0 1 1 x 2 3 R 19/24 - - 139 12 4 x 0 5 ,5 4 x 0 6 ,6

2,5 71 105 140 70 95 85 115 0 1 4 x 3 0 R 19/24 - - 144 17 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

2,5 80 120 160 80 110 100 130 0 1 9 x 4 0 R 19/24 - - 154 27 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

2,5 90 140 160 95 110 115 130 0 2 4 x 5 0 R 19/24 - - 164 37 4 x 0 9

2,5 S K  11 EF 120 140 80 95 100 115 0 2 0 x 4 0 R 19/24 - - 154 27 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

2,5 S K  02  F 120 140 80 95 100 115 0 2 0 x 4 0 R 19/24 - - 154 27 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

2,5 S K  12 F 120 140 80 95 100 115 0 2 5 x 5 0 R 19/24* - - 164 37 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

*С тал ьная  ступица

О  Р е ко м е н д о в а н н ы е  ра зм е р ы  ф ла нц а

1 5 0  й1 5 0  а Д Ь ш Ы а и М



Комплектующие
7.3 Фланцы для установки двигателя

7.3.1 Серия SHE начиная с типоразмера 5

Т и п о р а з м е р Т и п

д в и га т е л я

Р а з м е р ы  ф л а н ц а  

0 a 1 0 b 1 0 e 1

В а л

д в и га т е л я

М у ф т ы

L b

Р а з м е р ы  

K  d s 2

5 71 105 140 70 95 85 115 0 1 4 x 3 0 R  24/28 - - 163 ,5 10 4x6 ,6 4 x 0 9

5 80 120 160 80 110 100 130 0 1 9 x 4 0 R  24/28 - - 173 ,5 20 4x6 ,6 4 x 0 9

5 90 140 160 95 110 115 130 0 2 4 x 5 0 R  24/28 - - 183 ,5 30 4 x 0 9

5 100 140 160 95 110 115 130 0 2 8 x 6 0 R  24/28 - - 193 ,5 40 4 x 0 9

5 S K  11 EF 120 140 80 95 100 115 0 2 0 x 4 0 R  24/28 - - 173 ,5 20 4x6 ,6 4 x 0 9

5 S K  02  F 120 140 80 95 100 115 0 2 0 x 4 0 R  24/28 - - 173 ,5 20 4x6 ,6 4 x 0 9

5 S K  12 F 140 160 95 110 115 130 0 2 5 x 5 0 R  24/28 - - 183 ,5 30 4 x 0 9

5 S K  13 F 140 160 95 110 115 130 0 2 5 x 5 0 R  24/28 - - 183 ,5 30 4 x 0 9

5 S K  22  F 160 200 110 130 130 165 0 3 0 x 6 0 R  24 /28* - - 193 ,5 40 4 x 0 9 4x01 1

5 S K  2 3  F 160 200 110 130 130 165 0 3 0 x 6 0 R  24 /28* - - 193 ,5 40 4 x 0 9 4x01 1

15.1 80 140 95 115 0 1 9 x 4 0 R  28/38 200 10 - - 4 x 0 9

15.1 90 160 110 130 0 2 4 x 5 0 R  28/38 210 10 - - 4 x 0 9

15.1 100 160 110 130 0 2 8 x 6 0 R  28/38 220 10 - - 4 x 0 9

15.1 112 160 110 130 0 2 8 x 6 0 R  28/38 220 10 - - 4 x 0 9

15.1 S K  11 EF 140 95 115 0 2 0 x 4 0 R  28/38 200 10 - - 4 x 0 9

15.1 S K  02  E F 140 95 115 0 2 0 x 4 0 R  28/38 200 10 - - 4 x 0 9

15.1 S K  12 E F 160 110 130 0 2 5 x 5 0 R  28/38 210 10 - - 4 x 0 9

15.1 S K  21 E F 160 110 130 0 2 5 x 5 0 R  28/38 210 10 - - 4 x 0 9

20 80 160 110 130 0 1 9 x 4 0 R  28 225 ,25 15 - - 4 x 0 9

20 90 160 110 130 0 2 4 x 5 0 R  28 225 ,25 15 - - 4 x 0 9

20 100 160 110 130 0 2 8 x 6 0 R  28 225 ,25 15 - - 4 x 0 9

20 112 160 110 130 0 2 8 x 6 0 R  28 225 ,25 15 - - 4 x 0 9

20 S K  02  F 160 110 130 0 2 0 x 4 0 R  28 225 ,25 15 - - 4 x 0 9

20 S K  12 F 160 110 130 0 2 5 x 5 0 R  28 225 ,25 15 - - 4 x 0 9

20 S K  11 EF 160 110 130 0 2 5 x 5 0 R  28 225 ,25 15 - - 4 x 0 9

*С тал ьная  ступ ица

О  Р е ко м е н д о в а н н ы е  р азм еры  ф ла нц а

7.3.2 Серия MERKUR

Т и п о р а з м е р Тип

д в и га т е л я

Р а з м е р ы  ф л а н ц а  

0 a 1 0 b 1 0 e 1

В а л

д в и га т е л я

М у ф т ы

L b

Р а з м е р ы

K d s 2

M 2 80 120 140 80 110 100 130 0 1 9 x 4 0 R 19/24 132 ,5 20 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

M 3 63 90 120 60 80 75 100 0 1 1 x 2 3 R 19/24 - - 142 12 4 x 0 5 ,5 4 x 0 6 ,6

M 3 71 105 140 70 95 85 115 0 1 4 x 3 0 R 19/24 - - 147 17 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

M 3 80 120 160 80 110 100 130 0 1 9 x 4 0 R 19/24 - - 157 27 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

M 3 90 140 160 95 110 115 130 0 2 4 x 5 0 R 19/24 - - 167 37 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

M 3 S K  11 EF 120 140 80 95 100 115 0 2 0 x 4 0 R 19/24 - - 157 27 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

M 3 S K  0 2  F 120 140 80 95 100 115 0 2 0 x 4 0 R 19/24 - - 157 27 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

M 3 S K  12 F 120 140 80 95 100 115 0 2 5 x 5 0 R 19/24* - - 167 37 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

M 4 71 105 140 70 95 85 115 0 1 4 x 3 0 R  24/28 - - 169 ,5 10 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

M 4 80 120 160 80 110 100 130 0 1 9 x 4 0 R  24/28 - - 179 ,5 20 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

M 4 90 140 160 95 110 115 130 0 2 4 x 5 0 R  24/28 - - 189 ,5 30 4 x 0 9

M 4 100 160 200 110 130 130 165 0 2 8 x 6 0 R  24/28 - - 199 ,5 40 4 x 0 9 4x01 1

M 4 S K  11 EF 120 140 80 95 100 115 0 2 0 x 4 0 R  24/28 - - 179 ,5 20 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

M 4 S K  0 2  F 120 140 80 95 100 115 0 2 0 x 4 0 R  24/28 - - 179 ,5 20 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

M 4 S K  12 F 140 160 95 110 115 130 0 2 5 x 5 0 R  24/28 - - 189 ,5 30 4 x 0 9

M 4 S K  13 F 140 160 95 110 115 130 0 2 5 x 5 0 R  24/28 - - 189 ,5 30 4 x 0 9

M 4 S K  2 2  F 160 200 110 130 130 165 0 3 0 x 6 0 R  24 /28* - - 199 ,5 40 4 x 0 9 4x01 1

M 4 S K  2 3  F 160 200 110 130 130 165 0 3 0 x 6 0 R  24 /28* - - 199 ,5 40 4 x 0 9 4x01 1

*С тал ьная  ступ и ц а

П  Р е ко м е н д о в а н н ы е  р азм еры  ф ла нц а

7

1 5 9
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Комплектующие
7.3 Фланцы для установки двигателя

7.3.3 Серия HSE

Т и п о р а з м е р Т и п

д в и га т е л я

Ра:

0 a 1

:м е р ы  ф л а н ц а  

0 b 1 0 e 1

В а л

д в и га т е л я

М у ф т ы

L b

Р а з м е р ы  

K  d s 2

50 63 90 120 60 80 75 100 0 1 1 x 2 3 R 19/24 - - 140,5 12 4 x 0 5 ,5 4 x 0 6 ,6

50 71 105 140 70 95 85 115 0 1 4 x 3 0 R 19/24 - - 145,5 17 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

50 80 120 1 60 80 110 100 130 0 1 9 x 4 0 R 19/24 - - 155,5 27 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

50 90 140 160 95 110 115 130 0 2 4 x 5 0 R 19/24 - - 165,5 37 4 x 0 9

50 S K  11 EF 120 140 80 95 100 115 0 2 0 x 4 0 R 19/24 - - 155,5 27 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

50 S K  0 2  F 120 140 80 95 100 115 0 2 0 x 4 0 R 19/24 - - 155,5 27 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

50 S K  12 F 120 140 80 95 100 115 0 2 5 x 5 0 R 19/24* - - 165,5 37 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

63 71 105 140 70 95 85 115 0 1 4 x 3 0 R  24 /28 - - 168,5 10 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

63 80 120 160 80 110 100 130 0 1 9 x 4 0 R  24 /28 - - 178,5 20 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

63 90 140 160 95 110 115 130 0 2 4 x 5 0 R  24 /28 - - 188,5 30 4 x 0 9

63 100 160 200 110 130 130 165 0 2 8 x 6 0 R  24 /28 - - 198,5 40 4 x 0 9 4 x0 1 1

63 S K  11 EF 120 140 80 95 100 115 0 2 0 x 4 0 R  24 /28 - - 178,5 20 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

63 S K  0 2  F 120 140 80 95 100 115 0 2 0 x 4 0 R  24 /28 - - 178,5 20 4 x 0 6 ,6 4 x 0 9

63 S K  12 F 140 160 95 110 115 130 0 2 5 x 5 0 R  24 /28 - - 188,5 30 4 x 0 9

63 S K  13 F 140 160 95 110 115 130 0 2 5 x 5 0 R  24 /28 - - 188,5 30 4 x 0 9

63 S K  2 2  F 160 200 110 130 130 165 0 3 0 x 6 0 R  24 /28* - - 198,5 40 4 x 0 9 4 x0 1 1

63 S K  2 3  F 160 200 110 130 130 165 0 3 0 x 6 0 R  24 /28* - - 198,5 40 4 x 0 9 4 x0 1 1

80 80 160 110 130 0 1 9 x 4 0 R  28 /38 232 15 - - 4 x 0 9

80 90 160 110 130 0 2 4 x 5 0 R  28 /38 232 15 - - 4 x 0 9

80 100 160 110 130 0 2 8 x 6 0 R  38 232 15 - - 4 x 0 9

80 112 160 110 130 0 2 8 x 6 0 R  38 232 15 - - 4 x 0 9

80 S K  21 F 160 110 130 0 2 5 x 5 0 R  28 /38 232 15 - - 4 x 0 9

80 S K  12 F 160 110 130 0 2 5 x 5 0 R  28 /38 232 15 - - 4 x 0 9

80 S K  22  F 160 110 130 0 3 0 x 6 0 R  38 232 15 - - 4 x 0 9

80 S K  31 EF 160 110 130 0 3 0 x 6 0 R  38 232 15 - - 4 x 0 9

*С та л ьн а я  ступ ица  
П  Р е ко м е н д о в а н н ы е  ра зм е р ы  ф ла нц а

По желанию  ф ланцы  для установки двигателя также могут поставляться в специальном  исполнении.

1 6 0
Ш

s il t  ir ib Ja u i Ш
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7

7.4 Установочные фланцы полого вала

7.4.1 Серия SHE
Установка  двигателя на винтовом  дом крате  с пом ощ ью  полого вала и ф ланца.

BG

2,5

5

10”/15.1

20

25

Ф л а н е ц  IE C  Т и п  д в и га т е л я  0 g  L

п о  о т д е л ь н о м у  з а п р о с у

7.4.2 Серия MERKUR
Установка  двигателя на винтовом  дом крате  с пом ощ ью  полого вала и ф ланца.

Т и п о р а з м е р Тип

д в и га т е л я 0 а 1

Ф л а н е ц  IEC 

0 b 1 0 e 1  H 8

В а л  д в и га т е л я

L L M  (п р и м .) 0 g

M 0 56 80 50 65 0 9 x 2 0 80 167 108

M 0 63 90 60 75 0 1 1 x 2 3 80 190 126

M 1 63 90 60 75 0 1 1 x 2 3 100 190 126

M 1 71 105 70 85 0 1 4 x 3 0 100 213 142

M 2 63 90 60 75 0 1 1 x 2 3 115 190 126

M 2 71 105 70 85 0 1 4 x 3 0 115 213 142

M 2 80 120 80 100 0 1 9 x 4 0 115 233 159

M 3 71 105 70 85 0 1 4 x 3 0 135 213 142

M 3 80 120 80 100 0 1 9 x 4 0 135 233 159

M 4 80 120 80 100 0 1 9 x 4 0 190 233 159

M 4 90 140 95 115 0 2 4 x 5 0 190 280 179

M 4 100 160 110 130 0 2 8 x 6 0 190 308 200

M 5 80 120 80 100 0 1 9 x 4 0 210 233 159

M 5 90 140 95 115 0 2 4 x 5 0 210 280 179

M 5 

M 6 

M 7 

M 8

112 160 110 130 

п о  о т д

0 2 8 x 6 0

е л ь н о м у  з а п р о с у

210 328 222

1) П ри новом  за ка зе  исп ол ьзов ать  ти по р а зм е р  15.1; ти по р а зм е р  10 д о ступ е н  то ль ко  в кач еств е  спе ц и а л ь но го  исполнения
2) без то рм оза

с Ш К ?  ш■ nt а 1 6 1
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Комплектующие
7.4 Установочные фланцы полого вала

7.4.3 Серия HSE
У становка двигателя на винтовом  дом крате  с пом ощ ью  полого вала и ф ланца.

Т и п о р а з м е р Т и п Ф л а н е ц  IEC В а л L M 1'

д в и га т е л я 0 a 1 0 b 1 0 e 1 д в и га т е л я L (п р и м .) 0 g

31

36
п о  о т д е л ь н о м у  з а п р о с у

50 71 160 110 130 0 1 4  x  30 76,5 212 138

63 80 160 110 130 0 1 9  x  40 111,5 233 156

63 90 140 95 115 0 2 4  x  50 111,5 275 176

80 80 160 110 130 0 1 9  x  40 132 233 156

80 90 160 110 130 0 2 4  x  50 132 275 176

80 100 160 110 130 0 2 8  x  60 132 306 198

80 112 160 110 130 0 2 8  x  60 132 322 220

100

125

140
п о  о т д е л ь н о м у  з а п р о с у

200

1) без то рм оза

1 6 2  И1 6 2  а Д Ь ш Ы а и М



Комплектующие
7.5 Подшипники на лапках

П одш ипники на л апках  производства 

P fa ff-s ilbe rb lau  согласно DIN 736 

в ком плекте  с подш ипником  качения 

с коническим  отверстием  и зажим ной 

втулкой. Корпус с двухсторонним вой­

лочным уплотнением согласно DIN 5419. 

Эта серия подш ипников  на л апках  

особенно подходит для пром еж уточ­

ной опоры  вы сокоэластичного  сое ди ­

нительного вала, так как  зажим ная 

втулка может ф иксироваться на 

наружном  диам етре трубы . 

Чтобы избежать перетяжек при 

использовании нескольких таких под­

ш ипников необходимо заф иксировать 

только один подш ипник.

О бозначение заказа: 
SN

У L

Р а зм е р 0 d H h e S1 S2 с a b g В е с

к г

S N  505 20 71 40 130 15 20 67 165 46 19 1,4
S N  506 25 87 50 150 15 20 77 185 52 22 1,9
S N  507 30 92 50 150 15 20 82 185 52 22 2,0

S N  508 35 106 60 170 15 20 85 205 60 25 2,7

S N  509 40 115 60 170 15 20 85 205 60 25 2,9

S N  510 45 112 60 170 15 20 90 205 60 26 2,8

SN  511 50 127 70 210 18 23 95 255 68 28 4,2

S N  512 55 133 70 210 18 23 105 255 70 30 4,9

SN  513 60 148 80 230 18 23 110 275 80 30 6,1

S N  515 65 154 80 230 18 23 115 280 80 30 6,8

SN  516 70 175 95 260 22 27 120 315 90 32 9,3

S N  517 75 181 95 260 22 27 125 320 90 32 9,7

S N  518 80 192 100 290 22 27 145 345 100 35 12,8

SN  520 90 215 112 320 26 32 160 380 110 40 17,0

S N  522 100 239 125 350 26 32 175 41 0 120 45 18,5

S N  524 110 271 140 350 26 32 185 41 0 120 45 24,5

S N  528 125 302 150 4 2 0 35 4 2 205 500 150 50 38,0

7.6 Фланцевые подшипники

Рекомендованный подш ипник 
шпинделя для домкратов, BA2.

Обозначение заказа: 
O W F  U-W  

Обозначение заказа: 
O W F  U-SA1» 

(W = стандарт; 
SA  = с центрирую щ им буртиком)

Р а зм е р В е с

кг d D B E

Р а зм

A

е р ы  в  

V

м м

S L H'> F B 1) b

O W F  12 U 

O W F  15 U 

O W F  20  U

0,49

12

15

20

60 25 ,5 90 113 11 12 33,3 12 55 15

O W F  25  U 0,63 25 68 27 99 130 13 16 35,7 12 65 16

O W F  30  U 0,94 30 80 31 117 148 13 16 40 ,2 15 75 18

O W F  35  U 1,20 35 90 34 130 161 14 16 44 ,4 15 85 19

O W F  4 0  U 1,60 40 100 36 144 175 14 16 51,2 15 95 21

O W F  4 5  U 1,90 45 108 38 148 188 15 19 52,2 15 100 22

O W F  50  U 2,20 50 115 4 0 157 197 15 19 54,6 15 110 22

O W F  60  U 4 ,10 60 140 4 8 202 250 18 23 68,7 25 135 29

O W F  80  U 7,90 80 180 59 233 290 20 25 84,3 25 175 35

1) Ф ла нц е в ы е  п од ш и пники  ти па  “S A ” им ею т центри рую щ и й  б ур ти к 0 F B  д л я  кр е п л ения  гоф ров 

за казчико м .

7
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Комплектующие
7.7 Маховик

Д ля ручного аварийного привода или ручного перемещ ения винтовых 
домкратов.
И сп о л н е н и е : М аховик согласно DIN 950 с вращ аю щ ейся ф асонной 
ручкой (DIN 98) из алю миния, полированной и анодированной

О бозначение заказа:
М аховик-_____ (указать типоразмер, например: HSE 31)

Т и п о р а з м е р 0 D 0 d 2

S H E  0,5

H S E  31 80 10

M 1

S H E  1

H S E  36 125 14

M 2

S H E  2,5

H S E  50 160 16

M 3

S H E  5 20

M 4 225 20

H S E  63 24

SH E 101)/15.1 25

M 5 280 25

H S E  80 32

S H E  20 28

M 6 4 0 0 30

H S E  100 38

0 d 3

24

28

32

42

50

65

H

16

18

20

26

30

38

L1

29

36

4 0

4 8

53

63

B

14

16

18

24

26

32

L2

55

70

70

88

111

124

10

10

У

M 3

M 4

M 4

M 4

M 6

M 6

E

55

70

70

110

125

z

6

9

9

9

О с та л ь н ы е  ва р и а н ты  и сп о л н е н и я  по о тд е л ьн о м у  

за п р о су

Паз призм атической ш понки согласно DIN 6885 стр. 1
1) При новом заказе использовать типоразм ер 15.1; типоразм ер 10 доступен только по специ­

альном у заказу

7.8 Датчики температуры

Даже однократный перегрев домкратов может 

привести к повреж дению  червячного зацепления 

и преж деврем енном у износу. Если нельзя исклю ­

чить перегрев или домкрат необходимо эксплуа­

тировать в режиме близком к термической пре­

дельной мощ ности, мы рекомендуем выполнять 

контроль за редуктором с помощ ью  термостата и 

отклю чать его при тем пературе прибл. 80 °C. В 

целях безопасности термостаты  поставляю тся в 

разобранном состоянии и должны  монтироваться 

перед вводом в эксплуатацию  винтовых дом кра­

тов.

На рисунке показано сам ое оптим альное по цене 

исполнение термостата с постоянной настройкой. 

Температура инициирования или размыкающ его 

контакта составляет прибл. 80 °C. Он подходит 

для установки  в корпус с зубчаты м зацеплением , 

имеющ им консистентную  или масляную  смазку.

1 6 4  #1 6 4  а Д Ь ш Ы а и М



Комплектующие
7.9 Смазочные устройства

7.9.1 Автоматические дозаторы смазки

Наполненные вы сококачественной консистентной смазкой, эти авто­

матические дозаторы  смазки обеспечиваю т постоянную  см азку винто­

вых домкратов и червячны х редукторов до 12 месяцев и поэтому 

являются выгодным реш ением для уменьш ения интервалов техниче­

ского обслуживания.

Серия Стандарт

Т е хн и ч е ска я  и н ф о р м а ц и я :

• М еталлический корпус
• Привод с помощ ью  электрохим ической реакции
• При 20 °С возможно время эксплуатации, составляю щ ее 1, 3, 6 

и 12 месяцев (цвет винта активации О  означает время эксплуа­
тации)

• 120 см 3 объем

• максим альное нагнетание давления 4 бар
• Возможная рабочая тем пература от 0 °С до макс. + 40 °С

О  Ц в е т С р о к  п о д а ч и

ж елты й 1 м еся ц

зелены й 3 м еся ца

красны й 6 м еся цев

серы й 12 м есяцев

Серия Vario
Серия Vario благодаря своему электромеханическому приводу 

является так называемым точным поставщ иком. После настройки 
нужного времени работы и единицы LC на место смазки подается 
консистентная смазка. Помимо прочего, привод имеет ф ункциональ­
ную индикацию  (красны й/зелены й светодиодный индикатор).

Т е хн и ч е ска я  и н ф о р м а ц и я :

• Прозрачный пластм ассовы й корпус
• Э лектромеханический привод со сменны м комплектом  батарей
• С рок службы  настраивается индивидуально на 1, 3, 6 и 12 меся­

цев
• Единицы LC объемом 60 / 120 / 250 см 3
• Автом атическое ограничение давления в 5 бар

• Рабочая тем пература от -10 °С до макс. + 50 °С
• Единицы LC (канистры  со см азкой) можно менять непосред­

ственно на месте
• Коррозионностойкий, с защ итой от пыли и струи воды (IP65)

7

Серия Frost
Серия Frost является аппликатором  температуры .

Т е хн и ч е ска я  и н ф о р м а ц и я :
• М еталлический корпус
• Привод с помощ ью  электрохим ической реакции

• С рок службы  зависит от температуры  (см. таблицу B )
• 120 см 3 объем
• максим альное нагнетание давления 4 бар
• Возможна рабочая тем пература от -25 °С до макс. + 10 °С

B  Т е м п е р а т у р а  С р о к  п о д а ч и
+ 1 0 °С 1 неделя

± 0 ° С 2 недели

-1 0 ° С 6 недель

- 2 0 ° С 14 недель

- 2 5 ° С 26 недель

шаЯЪош-ЫаиШ 165



Комплектующие
7.9 Смазочные устройства

7.9.2 Центральные системы для консистентной смазки

Для из нескольких винтовы х домкратов установок или при недоступном положении винтовых домкратов реко­

мендуется использовать центральные системы  для консистентной смазки, приводимы е в действие двигателем. 

В сочетании с контейнером  для консистентной смазки, насосом для консистентной смазки, а также прогрессив­

ным распределителем, работаю щ им с принудительной подачей, необходимый смазочный материал можно точно 

подавать в отдельные точки смазки.

Так как каждая система для консистентной смазки должна быть согласована с определенны ми условиями экс­

плуатации, наши технологи разработаю т для Вас специальное предложение.

7

7.10 Датчик угловых перемещений

7.10.1 Датчик абсолютного значения

Д ля точного измерения пути, позиционирования и синхронизации при­

водов домкрата датчики абсолю тного значения можно устанавливать 

Л _П _  на двигателе или непосредственно на подъемном элементе.

Техническую  инф орм ацию  и характеристики  Вы можете получить по 

отельному запросу.

О бязательны ми являются только самые новые габаритные эскизы

О бозначение заказа:

AW G 58-____(DP =Profibus; SSI= последовательный интерф ейс)

У казание :

Другие модиф икации датчика угловы х перемещ ений различны х изго­

товителей Вы можете получить по отдельном у запросу 

Например: • М еханические датчики угловы х перемещ ений

• Инкрем ентны е датчики



Комплектующие
7.11 Концевые выключатели

7.11.1 Механические концевые выключатели

М еханические выключатели в капсулированном исполнении для про­
изводственного и предохранительного отключения на винтовом дом ­
крате или на конструкции заказчика.

Технические характеристики X C K -_____ :
Модель: Пластмассовая капсюляция

(металлическая капсюляция)
Окружающая температура: от -25 °С до +70 °С
Степень защиты: IP 66
Ввод для провода: ISO, M16 x 1,5 (M20 x 1,5)
Защита при коротком замыкании: 10A
Вставки вспомогательного Одноконтурный переключающий контакт 0/S 
выключателя: со (без) скачкообразной функцией и принудитель­

ным размыканием размыкающего контакта

( ) Значения в скобках действуют для XCK-J

Технические характеристики GC SU 1ZW:
Модель: Металлическая капсюляция
Окружающая температура: от -30 °С до +80 °С 
Степень защиты: IP 65
Ввод для провода: ISO, M20 x 1,5

Защита при коротком замыкании: 10A
Вставки вспомогательного Одноконтурный переключающий контакт 0/S 
выключателя: со скачкообразной ф ункцией и принудитель­

ным размы канием  размы каю щ его контакта

ш 1 6 7
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Комплектующие
7.11 Концевой выключатель

7.11.2 Индуктивные концевые выключатели

могут дополнительно использоваться в качестве контроля числа обо­

ротов или состояния покоя на винтовом домкрате.

Тип IF 5598 IF 0006 IG 0093

Подключение / Группы ответ- штекер Полихлорвиниловый Полихлорвиниловый

вительных коробок для кабеля кабель E10216 кабель 2 м ^ 0 ,5 м м 2 2м/2x0,5мм2

Рабочее напряжение 10-55В 20-250 В пер. ток 20...250пер./пост. ток

Программа Размыкающий Размыкающий

PNP/NPN контакт контакт

Нагрузочная способность по току 300 мА 250 мА 350 мА

Степень защиты IP67 IP67 IP67

Окружающая температура - 25 °... + 80 ° - 25 °... + 80 ° - 25 °... + 80 °

Резьба M1/2 M12/M12x1 M12x1 M18x1

Габаритны й черте ж  и те хни че ские  ха р а кте р и сти ки  по отд ел ьном у  за про су

7.12 Управление

Компания P faff-s ilberb lau поставляет обычное 
контакторное управление, а также целые системы 
управления с програм мируем ы м контроллером  
(по запросу).

7.12.1 Контакторное управление

Д ля подъемны х ш пиндельны х установок / линей­
ных приводов с трехф азным током (~400 В) -  
согласно DIN EN 60204 часть 1, часть 32

Т и п ы  H 1TM  М о щ н о с т ь  д в и га т е л я  д о  к В т
О сно в н а я  версия 4 ,0
со  внеш ни м  настенны м  п ереклю чателем 4,0
со  внеш ни м  п одвесны м  переклю чателем 4,0
с эл е ктр и ч е ско й  за щ и той  от перегрузок 4,0
с внеш ни м  н астенны м  п ереклю чателем

4 ,0и эл е ктр и че ско й  за щ и той  от п е регрузок
с внеш ни м  п одвесны м  переклю чателем

4 ,0и эл е ктр и че ско й  за щ и той  от п е регрузок

П о отд е л ьн о м у  за п р о су  возм ож на  п остав ка  в и сп ол нении  для 
п ерем енного  и п остоя нно го  тока

О с н о в н а я  в е р с и я  H1TM

• Степень защ иты  IP 54

• Корпус из пластм ассы  (270 x  220 x  108 мм)

• Рабочее напряж ение ~ 400 В 50 Гц

• Управляю щ ее напряжение ~ 42 В 50 Гц

• Реле защ иты  электродвигателя

• Переклю чатель «ВВЕРХ-ВНИЗ»

• М огут обрабаты ваться сигналы  с концевы х 

выклю чателей

• встроенны й главный выклю чатель «АВАРИЙ­

НЫЙ ОСТАНО В» Главный выклю чатель

и реверсивны й контактор

H1TM с о  в н е ш н и м и  к н о п о ч н ы м и  в ы к л ю ч а т е ­

л я м и  и гл а в н ы м  ко н та кто р о м

• с настенным переклю чателем «ВВЕРХ-ВНИЗ» 

и «АВАРИЙН Ы Й ОСТАНО В» (поставляется

в несобранном  состоянии) или

• с подвесным переклю чателем «ВВЕРХ-ВНИЗ» 

и «АВАРИЙН Ы Й ОСТАНО В» (вкл. 5 метров 

контрольного кабеля)

H1TM с э л е кт р о н н о й  за щ и то й  от  п е р е гр у зо к

(для подъемного устройства требуется начиная 

с 1000 кг груза)

• с главным контактором

• Реле перегрузки

• Разблокировка ключа

• Световой индикатор неисправностей

#



Комплектующие
7.13 Электрические контрольные приборы

7.13.1 Контроль состояния покоя

Вместе с импульсным датчиком (опция) на винто­

вом подъемном элементе (см. главу 3 „Длинная 

контргайка '1 с электрическим  контролем ) с пом о­

щью встроенного в систем у управления контроль­

ного датчика состояния покоя можно контролиро­

вать вращ ательное движение главной системы.

Ф у н кц и я

При недостижении настраиваем ого заданного 

значения подъемная установка автоматически 

отключается.

Т е хн и ч е ска я  и н ф о р м а ц и я 11

• Заданное количество им пульсов с помощ ью  

грубой и точной настройки: 5-25 имп/мин; 

20-100 имп/мин

• И ндикация состояния ком м утационны х прибо­

ров с помощ ью  светодиода 

П еремы кание запуска (задержка):

О кно времени от 0 до 14 сек. шагами по 2 сек.

Габаритный чертеж Рис. 1 

О бозначение заказа: A Z  33-B

7.13.2 Ограничитель максимальной 
частоты вращения

С помощ ью  ограничителя максим альной частоты 

вращ ения DZ 100 (рис. 1) можно контролировать 

линейны е и вращ ательны е движения и синхрони­

зировать отдельные приводы. Как и в контроле 

состояния покоя, здесь необходима опция -  

импульсны й датчик на винтовом подъемном эле­

менте.

Ф у н кц и я

И мпульсный датчик на винтовом подъемном эле­

менте гасится с помощ ью  комм утационного 

кулачка (например,. в конструкции 1 на несущей 

гайке или в конструкции 2 на винте).

Входящее количество импульсов сравнивается с 

настроенным заданны м значением . При превы ­

шении или занижении заданного значения вклю ­

чается выходное реле.

Состояние выходного реле может использоваться 

для индикации рабочих режимов и для управле­

ния процессами.

7
Т е хн и ч е ска я  и н ф о р м а ц и я

Диапазон регулировки: 

Электропитание: 

Потребление тока:

Уровень сигнала на входе 

импульса:

П еремы кание запуска:

1)

5...5000 имп/мин 

24 В пост. ток 

макс. 35 мА

мин.14 В

бесступенчато между 

0,5 и 15 сек.

И ндикация состояния ком м утационны х приборов 

с помощ ью  светодиода

О бозначение заказа: DZ 34-A

1) Технический паспорт по отдельном у запросу

ш
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Комплектующие
7.13 Электрические контрольные приборы

7.13.3 Ограничитель нагрузки

Если сущ ествует опасность перегрузки подъемных винтовых элементов/линейных приводов в системе 

(например, при переезде рабочего конечного положения или в случае возникновения сбоя в рабочем 

процессе), рекомендуется использовать механические (муфты безопасности см. в главе. 6) или электри­

ческие контрольные устройства (ограничитель нагрузки, рис.2).

Ф у н кц и я

О граничитель нагрузки BU 400V 5X определяет полученную  эф ф ективную  мощ ность приводного д ви ­

гателя. C помощ ью  точно выстроенной возможности настройки диапазона ном инального тока можно 

точно определять и протоколировать состояния нагрузки.

7

Т ехническая  и н ф о р м а ц и я 11

Контролируемая мощность:

Напряжение питающей сети:

Питающ ее напряжение: 

Номинальный расход: 

Диапазон частоты:

Точность повторяемости: 

Точность настройки:

Выход:

Диапазон тока:

Степень защиты: 

Комплектующие:

Обозначение заказа:

23-6930 Вт (без преобразова­

теля тока)

12-24-42-110-230-400-440 В 

пер. ток

+ 10 %.. - 15 % UN 

4 В А  

48-63 Гц 

± 2 %

± 5 % (в % от номинального 

значения)

1 переключающ ий контакт для 

мощности

1-5 A  пошагово, 1 A;

5-10 A  шаг по 5 A

Ток = 0 определение,начиная

п р и м .с  < 55 от номинального

значения

IP40 согласно VDE 0106 и VBG 4 

Трансф орматорный модуль 

TR 3-42V  перемен. тока (указы ­

вайте, пожалуйста, другое 

напряжение)

BU400 V/500 V  A5 X 

и TR3-42 V  перемен. тока

1) Технический паспорт по отдельном у запросу

1 7 0  й1 7  0  а Д Ь ш Ы а и М
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Линейные оси

8.1 Система с упорными подшипниками 
ALS / ALSR

Система с упорными подшипниками «ALS» является универ­
сальной приводной системой для ш ирокого диапазона при­
менения в маш иностроении. Так, например, с помощ ью  
4 типоразмеров и одного модуля таких моделей, как
• Базовое исполнение «ALS»
• Закры тое исполнение «ALSR»
можно оптимально приспособить к требованиям любой кон­
струкции. Именно при использовании отдельных приводов с 
электродвигателями система идеально подходит для решения 
задач с помощью линейного привода.

Исполнение «ALSR» состоит из конструкции из штока и трубы 
карданного вала, полностью  закры тое исполнение.

Серийно производятся 4 типоразмера
• Усилие от 12,5 до 100 кН
• С корость перемещ ения от 0,5 м/мин до 10 м/мин
• С трапецеидальны м  или ш ариковым резьбовым 

винтом
• Возможности прямой установки двигателя
• С тандартная длина хода 1,5 м, также возможна специ­

альная длина

8.2 Высокопроизводительный линейный 
привод HLA

Разносторонне используемый приводной элемент, состоящий 
из редуктора с двумя возможными ступенями, а также с кон­
струкцией из штока и трубы карданного вала

Серийно производятся 4 типоразмера
• Усилие до 100 кН
• Скорость перемещ ения от 0,025 м/мин до 10 м/мин
• Капсулированное исполнение
• Самоустанавливающаяся конструкция «труба-в-трубе»
• Две возможные ступени
• Трапецеидальный винт или ШВП
• Используется также в с несколькими винтовыми 

домкратами. подъемных установках



Линейные оси

8.3 Электромеханические линейные приводы
Л инейны е приводы ELA состоят из полностью  закры того 
алю м иниевого корпуса, толкаю щ ей и направляю щ ей кон­
струкции, с червячным редуктором и упорным подшипником, 
а также с серийно устанавливаемы м двигателем D C /A C .
Приводы ELA можно использовать в лю бом  положении мон­
таж а; они оборудованы трапецеидальным или шариковым 
шпинделем. Так как используемы е материалы являются 
погодостойкими, допускается эксплуатация и вне пом ещ е­
ния.

С ерийно 4 типоразмера
• Усилие от 2 до 10 кН
• Д лина хода от 100 до 800 мм
• Богатый выбор ком плектую щ их

8.4 Телескопические подъемные стойки PHOENIX
Точность и сила сливаются воедино. Они находят свое воплощ е­
ние в «PH O E NIX», в компактной, необычайно мощной и быстрой 
системе домкратов со встроенны ми направляю щ ими. Комплекс 
из вы сококачественны х, анодированны х алю м иниевы х проф илей 
точной конструкции, винтового дом крата серии M ERKU R и навес­
ного двигателя. PH O EN IX  является мастером по поглощ ению  
больш их усилий сжатия и растяжения, уже сам по себе он может 
многое, однако в качестве подъемной установки модульной кон­
струкции он может ещ е больш е. Равномерное движение за счет 
применения электрических или механических приводов, а также 
механизмов на базе ш арнирны х валов.

Закры тое, не требую щ ее технического обслуживания исполне­
ние
Д опустим ое децентральное приложение нагрузки
Самоторм ожение при трапецеидальном  исполнении T G T
Вы сокая скорость хода при двухходовом  винте TG T или KGT
Короткие сроки поставки
Встроенный датчик конечного положения
Соответствует предписанию  по безопасности EN 1494 (VBG 8)
и степени защ иты  IP 55
М ножество опций: управление, датчик угловы х перемещ ений, 
серводвигатель и пр.
Диапазон мощ ности от 5 до 25 кН подъемной силы 
П еременная длина хода
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Резьбовые приводы

Резьбовые приводы даю т Вам не только надежность от опытного произво­

дителя, но и все возможности опередить своих конкурентов благодаря про­

изводительности и новым идеям .

О бш ирная стандартная программа трапецеидальны х резьбовы х приводов 

производства ALLTEC 0 1 2 - 1 9 0  мм и ш ариковых резьбовы х приводов 

0  6 - 1 2 5  мм позволит Вам сэконом ить на расходах в приобретении, как 

при сборке, так и при хранении на складе.



Сервисное обслуживание

Консультация
Д ля того, чтобы Ваш новый продукт, 
Ваша подъемная установка или 
Ваша сданная под ключ система 
точно соответствовала запланиро­
ванным целям использования, мы 
с удовольствием уделим этому 
вопросу больш е времени при кон­
сультации. Только в том случае, 
если поставленны е задачи 
выяснены абсолю тно точно, для 
Вас и для нас гарантирован успех. 
Заранее дум ать о будущ ем - вот как 
мы понимаем наш е партнерство. 
И мы называем это эконом ич­
ностью . Личный контакт не зам е­
ниш ь ничем. Наша сеть сервисного 
обслуживания гарантирует быстрые 
и постоянны е контакты . О бращ ай­
тесь к нам. Назначьте встречу, 
отправив нам письмо по электрон­
ной почте; в теме письма укажите 
клю чевое слово «Консультация».

Техническое
обслуживание
При регулярной проверке установки 
у Вас никогда не возникнет расхо­
дов, связанны х с выходом уста­
новки из строя. Объем Вашего дого­
вора на техническое обслуживание 
Вы определяете самостоятельно. 
Только ежегодная проверка уста­
новки на предмет соблю дения пра­
вил техники безопасности может 
свести проверку комиссией U V V  
к единственной процедуре проф и­
лактического обхода. Это предложе­
ние компании P faff-s ilberblau д ей ­
ствует и для установок других 
производителей. Провести такую  
проф илактику никогда не поздно!

Приобретение 
запасных частей
Д ля всех групп изделий у нас есть 
склад оригинальны х запасны х 
частей для срочного приобретения 
и использования. О бычно в течение 
24 часов лю бая ходовая запасная 
часть поступает в нужное место. 
Мы не хотим, чтобы Вы теряли свое 
драгоценное время. Поэтому наши 
ф илиалы  в Германии и по всему 
миру, а также договорные стороны 
стремятся найти максим ально 
короткий путь для Ваш их ориги­
нальны х запасны х частей производ­
ства Pfaff-silberblau и, разумеется, 
заботятся об их своевременной 
доставке.

Ремонтная служба

Х орош ий совет не должен быть 
дорогим. При возникновении техни­
ческих вопросов зачастую  может 
помочь просто телеф онный звонок, 

и наш квалиф ицированны й инже­
нер из отдела сервисного обслуж и­
вания попы тается прямо по теле­
ф ону реш ить Ваш у проблему. 
Иногда достаточно совета ком пе­
тентного специалиста, и в кратчай­

шие сроки всё заработает снова. 
При серьезных неисправностях 
опытный сотрудник отдела сервис­
ного обслуживания решает про­
блему непосредственно на месте 
и заботится о том, чтобы Ваша логи ­

стика не страдала от ненужны х 
задержек.

10
www.pfaff-silberblau.com 
или antriebstechnik@pfaff-silberblau.com
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Опросный лист
Страница 1

Pfaff-silberblau Hebezeugfabrik GmbH
P os tfach  1 0 2 2 3 3 , 86012  A u g sb u rg  
A m  S ilb e rp a rk  2-8 , 86 43 8  K iss in g /G e rm a n y
Т ел еф он  +49  /  (0 )8 23 3  /  2 1 2 1 -8 0 0 , Ф а кс  +49  /  (0 )8 2 3 3  /  21 21 -8 0 5
Э л. почта : a n tr ie b s te c h n ik @ p fa ff-s ilb e rb la u .c o m , а д р е с  в И нтернете : w w w .p fa ff-s ilb e rb la u .c o m

Опросный лист
По использованию  винтовых домкратов компании P faff-s ilberb lau 1кН = 1000Н 10Н~1 kp

Ф ирма: ______________________________________________________________________________________________________________________________
Адрес: ____________________________________________________________________________________  Телеф он: ____________________________
Отдел: __________________________________ Ф а м и л и я :____________________________________  Факс: ________________________________
Эл. по ч та :____________________________________________________________________________________

М аксимальная нагрузка в каждом случае зависит от высоты хода, дополнительной направляющ ей и нужной скорости хода. 
Для того, чтобы мы могли предложить и поставить подъемную  установку, оптим ально соответствую щ ую  Вашим требова­
ниям, мы просим Вас предоставить следую щ ие сведения:

В какой  у с т а н о в ке  или  на ка ко м  о б о р у д о в а н и и  и с п о л ь зу ю т с я  д о м кр а ты ?

Мы рекомендуем отправить чертеж, на котором будет видно расположение домкратов, ф ункция, основные 
размеры и, если есть, дополнительны е направляющ ие.

Количество установок: ___________________________________
Количество домкратов на установку: ___________________________________

Номер схемы (глава 2.11): ___________________________________

О севая  н а гр у зка  ш п ин д ел ей :
На установку: д и н а м и ч е ска я __________________ кН Вид нагрузки: Q  Растяжение

с та ти ч е с ка я __________________ кН Q  Сжатие
На шпиндель: д и н а м и ч е с ка я __________________ кН D  Растяжение и сжатие

ста ти ч е с ка я __________________ кН
Вибрация: нет □  да
Усилия толчка или удара: d  нет □  да

Д р у ги е  н е о б ы ч н ы е  у с л о в и я  э кс п л у а т а ц и и  с и л ь н о  в л и я ю т  на ра счет п а р а м е тр о в  п о д ъ е м н ы х  эл е м е н то в !
например, древесная пыль, цементная пыль, влажность воздуха в %, точность остановки, плохая возможность 
пополнения смазкой или ее отсутствие, взрывозащ ита (ATEX) и пр.

Следует соблю дать особы е правила техники безопасности проф сою за (например, для подъемных платф орм ) или 
технического органа контроля?
Если да, то к а к и е ____________________________________________________________
Короткая/длинная гайка см. в главе 3.1 EN 1570, EN 280, EN 1756, EN 1493 (ранее VG B 14) и BGV C1 (ранее VG B 70)
см. главу 2.1 □  да □  нет
Б о ко в а я  н а гр у зка  на в и н т  (глава 2.9.1)
Воздействую т боковы е усилия? да нет Если да, то где их точка приложения и какова их мощ ность?

Укажите это на чертеже!

176 Необходимое значение полезного хода: мм
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Опросный лист
Страница 2

Pfaff-silberblau Hebezeugfabrik GmbH

Имеются боковы е направляю щ ие? □  д а ________________  d  нет
Необходимая скорость подъема: _______________________ мм/мин.
О кружаю щ ая температура: _______________________ °C
Установка приводится в действие вручную  или с помощ ью  электродвигателя? НИ Ручной привод

□  Привод от двигателя
Как устанавливаю тся дом краты ? НИ вертикально

(см. главу 3.10 -  Положения установки) НИ горизонтальное 
К ак  ч а с то  э кс п л у а т и р у е тс я  у с т а н о в ка ?

рабочих циклов в час: _______________________  Дней в нед ел ю :__________________________________________________
Часов в день: _______________________  Пройденный путь за рабочий ц и к л :____________________________ мм

К акие  к о м п о н е н т ы  м ы  м ож ем  п р е д л о ж и т ь  д л я  Ваш ей у с т а н о в ки ?

П о д ъ е м н ы е  э л е м е н ты  с п е р е д в и га ю щ и м с я  п о  оси  ш п и н д е л е м  (к о н с тр у кц и я  1) см. главу 3. 3: д а  □  нет
Серия:
Исполнение:
Исполнение головки:

По 1 кожуху для конструкции 1: 

О пции:

□  SHE □  HSE □  M ER KU R  M □  SHG G

□  I □  II □  III □  IV □  GK (только серия M)
(при нагрузке растяжением мы рекомендуем II или III)
□  да □  нет

Д о м к р а т  с  в р а щ а ю щ и м с я  ш п и н д е л е м  и х о д о в о й  га й ко й  (к о н с тр у кц и я  2) см. главу 3.3 : д а  □  нет
Серия:
Исполнение:
Исполнение головки:

По 1 кожуху для конструкции 2: 
О пции:

□  SHE □  HSE □  M ER KU R  M □  SHG G

□  да □  нет 

да нет

К о н и ч е с ка я  зуб ч а та я  пе р е д а ч а  см. главу 4: □  д а  □  нет
Исполнение: _______________
Передаточное число:

Д в и га т е л ь
Напряжение:
Частота:
С тепень защ иты:

□  1:1 □  1,5:1 □  2:1 П 3 :1  П 4 :1  П 5 :1  Ш б :1
□  да □  нет
____________________________В

____________________________Гц

В ы с о к о э л а с т и ч н ы е  с о е д и н и те л ь н ы е  в а л ы  -
(укажите размеры расстояний между домкратами или длину вала) см. главу 6: □  д а  □  нет 
М уф ты  см. главу 6: □  д а  □  нет
П о д ш и п н и к  на л а п к а х  см. главу 7: □  д а  □  нет 
С о е д и н и т е л ь н ы й  ф л а не ц  см. главу 7: □  д а  □  нет
К о м п л е кт у ю щ и е  см. главу 7: ___________________________________________________________

Если домкраты  предлагаю тся с ШВП или многоходовыми винтами, 
мы просим сделать соответствую щ ую  пометку.

Дата

Подпись/печать
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Pfaff-silberblau

Австрия Германия а Венгрия
Pfaff-silberblau 
Winden und Hebezeuge 
Ges.m.b.H.
Aumuhlweg 21/1/B121 
2544 LEOBERSDORF 
Телефон +43 2256 8 15 15 
Факс +43 2256 8 15 80 
office@pfaff-silberblau.at 
www.pfaff-silberblau.at

ALLTEC
Antriebstechnik GmbH 
Ochsenbrunnenstrale 10 
74078 HEILBRONN 
Телефон+49 7131 28 71-0 
Факс +49 7131 28 71-11 
info@alltec.de 
www.alltec.de

Pfaff-silberblau Hungaria 
Csorlok es Emeloeszkozok Kft. 
Dozsa Gyorgy u. 84 
2220 VECSЁS 
Телефон+36 29 35 64 33 
Факс +36 29 35 64 34 
pfaff@pfaff-silberblau.hu 
www.pfaff-silberblau.hu

Северная Америк

Южная Африка

Европа

I d
Бельгия

- I -  1 1  I I
Хорватия Чешская

Республика
Дания Финляндия Франция Италия
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Во всем мире

ы Польша □Швейцария
Pfaff-silberblau 
Polska Sp. z.o.o. 
ul. Szczawnicka 1 
60-471 POZNAN 
Телефон+48 61 6 56 66 22 
Факс +48 61 6 56 66 88 
kontakt@pfaff-silberblau.pl 
www.pfaff.info.pl

Pfaff-silberblau 
Hebezeuge und 
Antriebstechnik AG 
Dallikerstrale 25 
8107 BUCHS/ZH 
Телефон+41 44 8 51 55 77 
Факс +41 44 8 51 55 88 
pfaff@pfaff-silberblau.ch 
www.pfaff-silberblau.ch

Великобритания 
Pfaff-silberblau Ltd.
7 Durley Park Close
North Cheshire Trading Estate
PRENTON, WIRRAL CH43 3DZ
Телефон+44 151 6 09 00 99
Факс +44 151 6 09 08 52
screwjacks@pfaff-silberblau.co.uk
www.pfaff-silberblau.co.uk

Азия

Корея

КНР

Австралия

Австралия

Европа

Нидерланды Норвегия Словакия Испания Швеция Турция

1 7 9

mailto:kontakt@pfaff-silberblau.pl
http://www.pfaff.info.pl
mailto:pfaff@pfaff-silberblau.ch
http://www.pfaff-silberblau.ch
mailto:screwjacks@pfaff-silberblau.co.uk
http://www.pfaff-silberblau.co.uk


Концерн Рфафф-Зильберблау
Группа компаний

si/be» Ыац

Транспортировочные устройства 
Погрузочные и транспортировочные механизмы 
Подъемные столы
Гидравлическое оборудование для промышленности
и мастерских
Краны
Цепные подъемные механизмы 
Лебедки и канаты 
Стальные и реечные домкраты

а г ш й г ю Ь а Л о в ^т й к .

Стандартные винтовые домкраты «SHE» 
Высокопроизводительные винтовые домкраты «HSE» 
Скоростной домкрат «SHG»
Электромеханические линейные приводы «ELA» 
Системы с упорными подшипниками «ALS / ALSR» 
Высокопроизводительные линейные приводы HLA 
CAD & go -  прикладная программа 
на компакт-диске 
Комплектующие

Специальные подъемные установки для депо 
Осевые механизмы опускания и механизмы опускания 
с поворотной тележкой
Подъемные площадки с поворотной тележкой 
Передвижные домкраты 
Поворотные круги 
Передвижные подставки
Тележки для отделочных работ с поворотной тележкой 
Вспомогательные поворотные тележки/аварийные оси 
Платформы для кровельных работ

11
Резьбовые приводы
Стандартные винтовые домкраты «MERKUR» 
Телескопические домкраты 
Телескопические подъемные стойки «PHOENIX»
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Портрет фирмы

П о д в и ж н о с т ь  -  э т о  о с н о в а  т в о р ч е с к о г о  п о д х о д а  к  т е х н и к е  

Люди в движении

Там, где недостаточно собственной силы человека для захвата, перемещ ения, подъема и установки грузов в нуж ­
ное положение, там есть над чем поработать компании P faff-s ilberblau. Более 140 лет - длительны й срок, в тече­
ние которого поколения наш их инженеров постоянно сопровождаю т развитие отрасли подъемной и транспорти­
ровочной техники проверенны м и, комплексны ми техническими реш ениями. И даже больш е. Мы всегда были на 
шаг впереди. Качество, безопасность и сервисное обслуживание являются непрем енны м и составляю щ им и поли­
тики нашей ф ирмы. Выводы вполне логичны : сертиф икация согласно DIN EN ISO 9001:2000 организацией DQS.

Гибкая классификация

Наш концерн - среднего размера предприятие, это дает нашим клиентам явные преимущ ества. Мы - крупный про­
изводитель, но процессы  не забю рократизированы  как на крупны х ф ирмах. В то же время мы маленькая фирма, 
поэтом у мы бы стро находим кратчайш ие пути реш ения проблем внутри предприятия и за его пределами. Это эко ­
номит время и деньги. Гибкость, близость и скорость на язы ке клиента. О тдельны е специализированны е под­
разделения - приводная техника, подъемно-транспортировочная, складская, а также транспортная техника - не 
сущ ествую т отдельно друг от друга, а вырабаты ваю т совм естны е технологические реш ения на основе общего 
опыта. Вы спросите почему? О пыт и конструкторские реш ения можно всегда применить в смежной области, такой 
обмен является бесценным капиталом.

Мы осознаем свою ответственность

Качество продукции важно, но это еще не все. Мы не забываем, что этот успех складывается из ежедневной 
работы: человек, обладающ ий знаниями, и природа, даю щ ая нам сырье Так как мы крайне серьезно относимся к 
нашей ответственности, в рамках установленной ISO 9001 так называемой постоянной программы улучшения 
(KVP), мы взяли на себя обязательство как можно бережнее относиться к восстанавливаемому сы рью  и источни­
кам энергии, уменьш ать использование всех материалов, опасных для окружающ ей среды, в течение года мини­
мум на 10 %.

Добро пожаловать в мир «подъема, поворота и передвижения». Следуйте этому указателю  с помощ ью  предприя­
тия Pfaff-silberblau. И Вы обязательно откроете для себя больш ое количество возможностей, с помощ ью  которых 
Вы сможете еще эф ф ективнее решать поставленные задачи - разумеется, с гораздо больш им комф ортом. Мы с 
удовольствием вдохновим Вас на новые идеи и новый уровень безопасности при работе.

Испытывайте радость открытий вместе с группой предприятий 
Pfaff-silberblau:

• Подъемные механизмы и транспортировочные устройства

• Приводная техника
• Приводная техника ALLTEC
• Транспортная техника

Круглые сутки для Вас открыт мир «Подъем, поворот и движение».

Просто зайдите на сайт 
w w w .p fa ff-s ilb e rb la u .c o m

Reg. No. 054 396 QM

Запросить бесплатное краткое 
руководство «Подъемные меха­
низмы и транспортировочные 
устройства» можно по адресу: 
heben-foerdem@pfaff-silberblau.com
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